
CERTIFIKÁT
CERTIFICATE

 Registrační č. 12 202 07 10 91238 002
Značka zadavatele Datum objednávky Značka spisu Zkuš. protokol č.

D&D 15.10.2007 B87 TBy 152/2-1

Firma Qingdao D&D Electromechanical Technologies Co., Ltd

v Xianggangdong Road 197
Qingdao Shandong 266000 P. R. China

je oprávněna níže uvedený výrobek označit vedle zobrazenou značkou.

Respektujte, prosím, také upozornění na druhé straně.

Výrobní závod Qingdao D&D Electromechanical
Technologies Co., Ltd Jiaozhou Branch
No. 1 D&D Rd. Jiaobei Town
Jiaozhou City Shandong 26600 P. R. China

Kontrolováno podle Směrnice EC 87/404

Popis výrobku Jednoduché tlakové nádoby podle směrnice EC 87/404

Typová řada: Podle dokumentů typového schválení TBy 1B2/2-1

Typy: BM24; BM30, BM40; BM50; BAC50

Kopie certifi kátu č. 12 202 07 07 91238 002, z 03.07.2007

Mnichov,  23.10.2007

Jednotky roční platby 16

TÜV SÜD Industrie Service GmbH
Westendstraße 199
D.80686 München

Telefon 089/5791 - 1914
Telefax 089/5791 - 1810
www.tuev-sued.de

Člen TÜV CERT

DAR-Reg .-Nr.: ZLS-ZE-498/05

◆
  
 C

ER
TI

FI
KÁ

T 
  ◆

  
 C

ER
TI

FI
KÁ

T 
  ◆

  
 C

ER
TI

FI
KÁ

T 
  ◆

  
 C

ER
TI

FI
KÁ

T 
  ◆

  
 C

ER
TI

FI
KÁ

T 
  ◆

  
 C

ER
TI

FI
KÁ

T



Certifi kační středisko TÜV-CERT - TÜV Süd Industrie Service GmbH Notifi zierte Prüfstelle Nummer 0036 pro 
jednoduché tlakové nádoby, člen TÜV-CERT-Zertifi zierungsgemeinschaft Westendstraße 199, 80686 Mnichov

Osvědčení o zkoušce konstrukčního vzoru podle článku 10 směrnice ES 87/404/EWG pro jednoduché tlakové 
nádoby a jejich změn včetně 93/68/EWG 1)

Registrační číslo konstrukčního vzoru 2): TBy 152/2-1

Pro fi rmu 3.1):  Qingdao D&D Electromechanical Technologies Co., Ltd
   Xianggangdong Road 197
   Qingdao Shandong 266000 P. R. China
Výrobní závod 3.2): Qingdao D&D Electromechanical Technologies Co., Ltd
   No. 1 D&D Rd. Jiaobei Town
   Jiaozhou City Shandong 26600 P. R. China

byla úspěšně provedena zkouška konstrukčního vzoru podle článku 10 směrnice ES 87/404 pro jednoduché tlakové nádoby.

Tato zkouška konstrukčního vzoru platí pro následující typ nádoby 4):
přípustný pracovní tlak 5):  8 bar, 10 bar
maximální provozní teplota 6): + 90 °C
minimální provozní teplota 7): -10 °C
Objem prostoru 8):  24 I, 30 I, 40 I, 50 I
Průměr 9):   240 mm, 250 mm, 290 mm, 305 mm
Svařovací technologie 9.1):  135 - MAG – svařování kovů elektrickým obloukem
Číslo výkresu 10.1):  24BM-1-00 Rev. 1, CW-30BM-1-01, CW-40BM-1-01, CW-50BM-1-00, 
    BM24-5-00, BAC50-1-00, BM24-6-00
Typové číslo 10.2):   BM24; BM30; BM40; BM50, BAC50

Nádoby jsou určené k akumulování tlakového vzduchu. Další podrobnosti je možné získat z podkladů uvedených v příloze, 
které jsou součástí tohoto osvědčení 11).

Upozornění 12):
1.  Před zahájením výroby v rámci prohlášení o shodě je nutné vyřídit písemný souhlas certifi kačního střediska (certifi kát) 13).
2.  Výroba nádoby podléhá dozoru ES podle čl. 12 (1) směrnice od výrobku o objemu tlakové nádoby více  než 200 bar*l a 

zkoušce ES podle čl. 11 od výrobku o objemu tlakové nádoby více než 3000 bar*l 14)

TÜV Süd Industrie Service GmbH
Certifi kační středisko TÜV CERT
pro jednoduché tlakové nádoby

Mnichov,  23.10.2007
   Datum

Přílohy 15): výkresy podle nahoře uvedeného seznamu/
 atesty použitých materiálů
 vzor výrobního protokolu
 technologické zkoušky a svařovací zkoušky
 zpráva o provedených zkouškách
 průvodní dokumentace nádoby

v pověření
podpis
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