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Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfiltig durch, bevor Sie das Gerit in Betrieb nehmen.

Kindly read this instruction manual carefully before putting the unit in operation.

Avant de mettre I’appareil en marche, lisez attentivement cette notice, s’il vous plait.

Laes venligst denne betjeningsvejledning for De begynder at bruge maskinen.

Vo6r ingebruikneming van het apparaat deze gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.

Vennligst les ngye gjennom denne bruksanvisningen for du benytter apparatet.

Innan du satter igdng maskinen, lds noga dessa bruksanvisningsinstruktioner.

Drive nez uvedete pristroj do provozu, proctéte si prosim peclivé tento navod k obsluze.

Skor nez uvediete pristroj do prevadzky, precitajte si prosim dokladne tento navod na obsluhu.

favore.

Prima di mettere I’apparecchio in esercizio, leggere attentamente il presente Manuale d’Uso, per

Miel6tt a gépet lizembe helyezik, olvassak el figyelmesen a hasznalati utasitast.

za uporabu.

Prije prvog stavljanja stroja u rad neophodno je procitati sve informacije i upute navedene u Naputku

Pred uvedbo naprave v pogon, natanéno preberite priloZzeno navodilo za uporabo.

obGcnyxBaHe.

Mpeau na BbBeaeTe ypeaa B AeficTBUE, MONS NpoyeTeTe cTapaTerHO TOBA yNbTBaHe 3a

inainte de a pune aparatul in functiune, cititi va rog cu atentie aceste instructiuni de deservire.

Uputstvu za kori§éenje.

Pre prvog stavljanja uredaja u rad, neophodno je da proc€itate sve informacije i uputstva navedene u

®@EE(<EEHHEREEFEREE

Prije prvog uklju¢ivanja masine u radni proces, obavezno je potrebno, da se procitaju sve
informacije i upustva koja su navedena u Upustvu za upotrebu.

AV. 2

Nachdrucke, auch auszugsweise, bedirfen der
Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.

Reprint, even partial, requires permission.
Technical changes reserved.

Toute réimpression, méme partielle,
nécessite une autorisation.
Modifications techniques réservées.

Modifications techniques réservées. Eftertryk, ogsa
delvist, kreever tilladelse.
Forbehold for tekniske sendringer.

Voor nadruk en uittreksels is toestemming vereist.
Technische wijzigingen voorbehouden.

Ettertrykk, ogsa utdrag, trenger godkjennelse.
Forbeholdt tekniske endringer.

Eftertryck, aven delvis, kraver tillstand.
Vi forbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

Dotisky, a to i ¢aste¢né, vyzaduji povoleni.
Technické zmény vyhrazeny.

Dotlacky, a to aj Ciasto€né, vyZaduju povolenie.
Technické zmeny vyhradené.

La riproduzione, anche parziale, richiede I'autorizzazione.
Modifiche tecniche riservate.

Részleges utannyomtatas is csak kizardlag engedéllyel.
Miszaki valtozasok fenntartva.

Tiskanje djelomic¢nih ili cijelih uputa je zabranjeno bez
prethodne dozvole proizvodaca.
Tehnicke izjmene pridrzane.

Celoten ali delen ponatis tega dokumenta je prepovedan
brez izrecnega dovoljenja proizvajalca.
Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb.

[o6aBku, 1 TO U YaCTUYHK, U3UCKBAT op,o6peH|/|e.
TexHnyecku NPpOMEeHN ca U3KIKYEeHN.

Completari, chiar si partiale, necesita aprobare.
Schimbari tehnice rezervate.

Dodatno Stampani materijali i delimiéne dopune zahtevaju
odobrenje.
Zadrzano pravo na tehnicke izmene.

Dodatno Stampani materijali i djelimiéne dopune,
potrebno je da se odobre.
Zadrzavamo pravo za tehnicke izmjene.

© Giide GmbH & Co. KG - 2008
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Reklamationen/Ersatzteilbestellungen werden schnell und unburokratisch mit einem entsprechenden Service-Formular unter:
http://www.guede.com abgewickelt.
Dieses Formular kann auch angefordert werden:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Returns of goods and orders of spare parts will be carried out fast in an expeditious manner by means of an applicable servicing
form to be downloaded at: http://www.guede.com
The form may be also requested at:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Les réclamations et les commandes des piéces détachées seront traitées rapidement et opérationnellement a I'aide du formulaire
de service correspondant sur http://www.guede.com
Vous pouvez vous procurer ce formulaire au:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Reklamationer og bestillinger af reservedele ekspederes hurtigt og med hgj fleksibilitet ved benyttelse af tilsvarende serviceskema
pa http://www.guede.com
Du kan ogsa fa skemaet ved henvendelse til.

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 |Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

Reclamaties en bestellingen van onderdelen worden snel en niet-bureaucratisch met een serviceformulier onder
http://www.guede.com afgewikkeld.
Dit formulier kan ook aangevraagd worden.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

® ®

Reklamasjoner og reservedelsbestillinger blir behandlet raskt og ubyrakratisk ved & benytte service-formularet under:
http://www.guede.com
Dette formularet kan ogsa anskaffes ved & kontakte oss pa.

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Reklamationer och bestallningar av reservdelar kommer att utrattas snabbt och operativt med hjélp av tillbérliga servisblankett pa
http://www.guede.com
Denna blankett kan du begéra ocksa pa:

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 |Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

Reklamace a objednavky nahradnich dild budou rychle a operativné vyfizeny pomoci pfislusného servisniho formulafe na
http://www.guede.com
Tento formular si mdzete vyzadat rovnéz na.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Reklamacie a objednavky nahradnych dielcov budu rychlo a operativne vybavené pomocou prislusného servisného formulara na
http://www.guede.com
Tento formular si mézete vyZiadat tieZ na.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

La contestazione e gli ordini dei ricambi saranno elaborati rapidamente ed operativamente tramite I'apposito modulo d’assistenza
sul sito http://www.guede.com
Tal modulo potete richiedere anche tramite.

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 |Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

Az alkatrészek reklamacioja és megrendelése az illet6 szerviz Urlappal az alabbi cimen gyorsan és operativan lesz elintézve
http://www.guede.com
Az Urlapot szintén kikérheti a.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

® @ 6|6 & 6

Za brzo i operativno rieSavanje reklamacija i narudzba rezervnih dijelova, popunite slijedeci obrazac na adresi:
http://www.guede.com
Ovaj obrazac mozete naruciti takoder na.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Za hitro in operativno reSevanje reklamacij in narogil rezervnih delov izpolnite ustrezen obrazec na:
http://www.guede.com
Obrazec lahko narocite tudi po telefonu ali preko e-poste.

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 |Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

® @

Peknamaumu n 3asiBku 3a pe3epBHM YacTu we 6baat 6bp30 1 6e3 nanuwHa 6opokpaums pelueHn ¢ NoMoLLa Ha CbOTBETHUS
cepBu3eH hopmynsp Ha http://www.guede.com
To3n dopmynsip MoxeTe fa nouckarte 1 Ha

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Reclamatiile si comenzile pieselor de schimb vor fi rezolvate repede si nebirocratic cu ajutorul formularului service
corespunzator.http://www.guede.com
Acest formular poate fi cerut si la

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

@

Za brzo i operativno reSavanje reklamacija i narudzbi rezervnih delova, popunite sledec¢i obrazac na adresi:
http://www.guede.com
Ovaj obrazac mozete takode naruditi i putem sledecih telefona:

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 |Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

®

Za brzo i operativno rieSavanje reklamacija i narudzbina rezervnih dijelova, popunite slijedeci obrazac na adresu:
http://www.guede.com
Ovaj obrazac mozete narugiti takoder na

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com
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Pristroj
Svareci pristroj pro svarovani v
ochranném plynu MIG 172/6W

Kompaktni svareci pfistroj vysSsi tfidy pro domaci

kutily. Na zakladé 6 fadicich stupnu je vhodny i k
problematickému svafovani. S plynule
nastavitelnym podavanim dratu a bohatym
pfislusenstvim.

Vybaveni:

Svarovaci §tit a redukéni ventil s jednim
ukazatelem tlaku. 2 valiva koleCka vzadu — 2
fidici koleCka vepredu. ochrana proti tepelnému
pretizeni a sada hadic v délce 2 m.

Rozsah dodavky (obrazek 1)
Svafeci pfistroj s ochrannym plynem MIG
172/6 W

Zemnici kabel se svorkou

Svarovaci §tit

Sada hadic

Sitovy kabel

Prislusenstvi

Redukéni ventil s jednim ukazatelem tlaku

Nooakwd

Uvod

Svafeci pfistroje pro manualni svafovani v
ochranném plynu s automatickym podavanim
dratu umoznuji spojovani kovovych souc¢asti
tavenim spojovanych hran a pfidavného
materidlu. Taveni je vyvolano elektrickym
obloukem, ktery vznikd mezi svafovanym
materidlem a kovovym dratem, ktery nepfetrzité
vystupuje z konce horaku a slouzi jako pfidavny
material ke spojovani soucasti. Vyssi svafovaci
proud dovoluje svafovani silnéjSiho plechu. Za
Skody zplisobené nedbanim téchto instrukci
nerucime.

Poskytnuti zaruky
Naroky na zaruéni pInéni podle pfilozeného
zaruéniho listu.

VsSeobecné bezpeénostni
pokyny

Pfed prvnim pouzitim pfistroje je nutné procist
cely navod k obsluze. V pfipadé pochybnosti v
souvislosti s pfipojenim a obsluhou pfistroje se
obratte na vyrobce (servisni oddéleni).

PRO ZACHOVANi VYSOKEHO STUPNE
BEZPECNOSTI VENUJTE POZORNOST
NASLEDUJICIM POKYNUM:

POZOR!

Zapinaci doba

Vykony pfistroje vyjadfuji udaje
.Einschaltdauer/Zapinaci doba“ (ED%) na
typovém Stitku pfistroje, tzn. pomér mezi dobou
svafovani a dobou ochlazovani. Tento faktor se
méni u téhoZz pfistroje podle zatéZovych
podminek, tzn. podle vydaného svafovaciho
proudu. Udava, jak dlouho muize pfistroj za
uvedeného svafovaciho proudu pfi zatizeni
pracovat a vztahuje se vzdy k ¢asovému
intervalu 10 minut. Napfiklad pfi svafovacim
proudu pro ED 60% funguje pfistroj nepretrzité 6
minut, po této dobé nasleduje prazdna faze, aby
mohly byt ochlazeny vnitini ¢asti, a potom se
znovu zapne ochrana proti tepelnému pfetiZzeni.

Pouzivani svarecich pfistroju a provadéni
svarecich praci mize predstavovat nebezpeci jak
pro osobu, ktera s pfistrojem zachazi, tak i pro
jiné. Proto ma osoba obsluhujici svafeci pfistroj
bezpodmine€nou povinnost bezpecnostni
predpisy, které jsou zde uvedeny, nejen precist,
ale také je znat a dodrzovat. Je tfeba mit vzdy na
paméti, Ze obezfetna, dobfe poucena obsluha,
ktera pfisné dodrzuje své povinnosti, je tim
nejlepSim zabezpecenim proti Uraziim. Pred
pfipojenim, pfipravou, pouZzitim nebo pfevozem
pristroje byste si méli pfecist nafizeni uvedena v
nasledujicim textu a fidit se jimi.

INSTALACE PRISTROJE

e Instalace a udrzba pfistroje musi probihat v
souladu s mistnimi bezpe€nostnimi
predpisy.

o Dbejte na stav opotfebeni kabell
propojovacich prvku a zastréek. Pokud jsou
poskozeng, je nutné je vyménit. Provadéijte
pravidelnou udrZzbu zafizeni. PouZivejte jen
kabely, které maiji dostatecny prirez.

e  Pripojte zemnici kabel co mozna nejblize
pracovisti.

e  Zasadné pfistroj nepouZivejte ve vihkém
prostfedi. Zajistéte, aby bylo pracovisté v
okruhu svafovani suché a aby byly suché
také pfedméty, které se zde nachazeji,
v€etné samotného svareciho pfistroje.

A

OSOBNi OCHRANA A OCHRANA TRETICH
OSOB

Pfi svafovacim procesu vznika zareni a horko, a
proto je nutné zajistit pouzZivani vhodnych
ochrannych prostfedkud a ucinit opatfeni k vlastni
ochrané i k ochrané tfetich osob.

Vyhybejte se velmi zaprasenym a Spinavym
mistnostem, kde by mohlo zafizeni nasat prach a
jiné pfedméty.

Nikdy nevystavujte sebe ani jiné osoby
ucinkiim elektrického oblouku nebo
rozzhaveného kovu bez potiebné ochrany.



Zajistéte odsavani svarovaciho koure popf.
dobré vétrani svarovaciho pracovisté.

PREVENTIVNi OPATRENI PROTI POZARU A
EXPLOZI

Zhavé &asti strusky a jiskry mohou zptsobit
pozar. Pozar a exploze predstavuji dalSi
nebezpedi. Tém lze predejit dodrzovanim

téchto predpisti:

e Nepouzivejte pristroj v bezprostiednim
okoli lehce hoflavych materiall jako
dfevo, difevéné piliny, ,laky“,
rozpoustédla, benzin, petrolej, zemni
plyn, acetylen, propan a podobné
vznétlivé materialy z pracovisté odstrarite
nebo je chraite pred jiskrami.

o Jako opatieni k likvidaci pozaru je nutné
mit pobliz pfipraveny vhodny hasici

prostiedek.

o Neprovadéjte svarovaci nebo rezaci
prace na uzavienych nadobach nebo

trubkach.

o Neprovadéjte svarovaci nebo rezaci
prace na nadobach nebo trubkach, ani
kdyz jsou oteviené, pokud obsahuji nebo
obsahovaly materialy, které by mohly
vlivem tepla nebo vlihka explodovat nebo
vyvolat jiné nebezpeéné reakce.

e V kazdém pripadé zajistéte plynovou
lahev pifed padem apod.

INSTALACE SVARECIHO PRISTROJE

Pfi instalaci svareciho pfistroje musi byt

dodrZovany tyto pfedpisy:

e Obsluhujici osoba musi mit volny pfistup k
ovladacim prvkim a pfipojkam pfistroje

e  Pfistroj neni vhodné instalovat v t&€snych
mistnostech: Velmi dulezité je dostatecné
odvétravani svareciho pfistroje. Pfistroj
(v€etné kabell) nesmi byt pfekazkou v
prichodu, ani nesmi jinym osobam branit v
praci.

e  Se svarecim pristrojem je tfeba pracovat
jen na rovném podkladu a k jeho provozu
uzivat vhodnym zplsobem zaji$ténou lahev
na plyn.

Bezpeénostni pokyny pro prvni

uvedeni do provozu (obr. 15)
1. Svarec€ska helma

2. Svarecska zastéra

3. Svarecské rukavice

Pouzivani svarecich pfistroju a samotny
svafovaci proces mohou ohrozit vlastni zdravi i
zdravi jinych osob. Proto Vas prosime, abyste si
pozorné procetli niZze uvedené predpisy na
ochranu pfed Urazy a respektovali je. Uvédomte
si, ze uvazlivé a odborné pouzivani svareciho
pristroje pfi pfisném dodrzovani vSech predpisu
je tim nejlepSim zabezpecenim proti pracovnim
urazam jakéhokoli druhu.

1) Noste vhodny ochranny odév: bez kapes a
kalhoty bez zalozky. Vyhybejte se
syntetickym materialdm.

2) Noste vzdy specidlni svafecské rukavice.
3) Noste uzavrené, vysoké pracovni boty.

4) Pracujte vzdy s ochrannym svare€skym
Stitem a pouzivejte bryle s prihlednymi skly
a postranni ochranou.

5) Postarejte se o dostate€né vétrani
pracovniho prostoru. Pokud to nelze zajistit,
musi byt pfedevsim v malych mistnostech
instalovano vétraci zafizeni.

6) Ocistéte svarované dily a zbavte je rzi,
mastnoty a laku.

7) Zkontrolujte, zda je sitovy kabel v
bezvadném stavu a opatien ochrannymi
pFipravky proti pfetizeni a zkratdm a zda ma
vhodné uzemnéni. Pfesvé&dcte se, Ze
nominalni napéti pfistroje souhlasi se
sitovym napétim jeho napajeciho zdroje.

8) Dbejte na to, aby kolem nelezely nekryté
nebo opotfebené kabely; pfivodni kabel,
vétraci ventilator, svafovaci kabel; pokud to
bude nutné nahradte je normovanymi kabely.

9) Zemnici kabel dobfe upevnéte na svafovany
kus.

10) Hadice ani zemnici kabal neovijejte kolem
téla.

11) Nerovnejte hadice na vlastnim téle nebo na
jinych osobach.

12) PfFistroj zasadné nepouzivejte ve vihkych
prostorach bez ochrany proti Urazu
elektrickym proudem.



13) Nesvarujte nikdy bez pouziti postrannich
ochrannych klapek na pfistroji.

14) Béhem prace se nikdy nedotykejte proudové
trysky nebo svafovaného kusu, vyhnete se
tak popaleni.

15) Nepracujte na snadno vznétlivych nadobach
nebo v jejich blizkosti.

16) Stroj musi stat na podlaze stabilné a rovné.

17) Svareci stroj ma stupen ochrany IP 21 a
nesmi byt nikdy béhem provozu ani pri
skladovani vystaven desti a vihku.

Postup v nhouzovém pripadé
Provedte opatfeni prvni pomoci odpovidajici
druhu zranéni a pfivolejte co mozna nejrychleji
kvalifikovanou lékafskou pomoc.

Chrarite zranénou osobu pfed dalSi Gjmou na
zdravi a uklidnéte ji.

Vysvétleni symbolu
V tomto navodu a/nebo na pfistroji jsou pouzity
tyto symboly:

Bezpeénost vyrobku:

Ochrana zivotniho prostredi:
[ ]

= Ay
&N &n

Obalovy material z lepenky je
mozné odevzdat k recyklaci na
mistech k tomu urenych.

Odpadky neodhazujte volné, po
roztfidéni je odborné zlikvidujte

Elektrické nebo elektronické
pristroje, které jsou poSkozené Zeleny bod — Duales System
nebo uréené k likvidaci musi byt Deutschland AG / Dualni
odevzdany k recyklaci na mistech systém Némecko a.s.
k tomu uréenych.

Obaly:

TITT, A A
v II I I

“ —

Orientace na obalu

Chrarite pfed vihkem "
nahofe

Technické udaje:

A 8

Pripojeni k siti Vaha

—Q0—

—E

C€ O

Svarovaci transformator Zabezpeceni sité

Vyrobek je v souladu s
prisluSnymi normami
Evropského spolecenstvi

PFistroj ma ochrannou izolaci

Zakazy:

Zakaz, vSeobecny
(ve spojeni s jinym piktogramem)

230V
Tepelna ochrana Sit —-230V
400 V
Sit — 400 V

Vystraha:

A A\

Varovani pfed nebezpeénym

Vystraha/Pozor elektrickym napétim

Prikazy:

Pouzivejte ochranu o€i Pouzivejte chranice sluchu

PFed pouzitim si proc¢téte navod k

Pouzivejte ochranné rukavice
obsluze

Pouziti v souladu s uréenim
Svéfeci pfistroj pro svafovani v ochranném plynu
urCeny k tepelnému spojovani zeleza — kov(
roztavenim hran a pfivodem pfidavného
materialu.

V pfipadé, Ze nebudou dodrzovana jak
ustanoveni vychazejici ze vSeobecné platnych
predpis(, tak ustanoveni obsazena v tomto
navodu, nem(iZze vyrobce pfevzit odpovédnost za
Skody.

Zbytkova nebezpedi a ochranna opatieni

Mechanicka zbytkova nebezpedi
Propichnuti, vpich

Ruce mohou byt propichnuty dratem
Noste ochranné rukavice popf. drzte ruce v
bezpecné vzdalenosti od vystupu dratu.
Vystriknuti tekutin




Strikajici kapky pfi svafovani mohou zplisobit
popaleniny.
Noste ochranny odév a svafovaci masku.

Elektricka zbytkova nebezpedi

Primy elektricky kontakt

Defektni kabel nebo zastréka mohou zpusobit
uraz elektrickym proudem.

Vyménu defektniho kabelu a zastrcky
prenechejte vzdy odbornikovi. Pouzivejte pfistroj
pouze u pfipojeni s ochrannym spinaem proti
chybnému proudu (FI).

Primy elektricky kontakt vihkyma rukama
muze zpusobit uraz elektrickym proudem
Vyvaruijte se dotyku vlhkyma rukama a dbejte na
odpovidajici uzemnéni.

Neprimy elektricky kontakt

Zranéni mohou byt zpisobena vodivymi dily
otevienych nebo defektnich elektrickych
soucasti.

Pfi adrzbé vytahnéte vzdy zastréku ze sité.
Pouzivejte jen u pfipojeni se spinatem FI.

Tepelna zbytkova nebezpedi

Popaleniny, omrzliny

Kontakt s hadicovou tryskou a
zpracovavanym kusem miize zpusobit
popaleni.

Hadicovou trysku a zpracovavany kus nechejte
po skonceni provozu nejdfive vychladnout.

Ohrozeni hlukem

Poskozeni sluchu

DelSi prace s pristrojem muze vést k
poskozeni sluchu.

Pouzivejte stale chranice sluchu.

Ohrozeni zarenim
Infracervené, viditelné a ultrafialové

svétlo

Elektricky oblouk zpUsobuje infracervené a
ultrafialové zareni

Pouzivejte vzdy vhodny ochranny svarovaci Stit,
ochranny odév a ochranné rukavice.

Zanedbavani ergonomickych zasad
Nedulsledné pouzivani osobniho

ochranného vybaveni

Obsluha stroje bez odpovidajiciho
ochranného vybaveni mlize vést k tézkym
vnéjSim i vnitfnim zranénim.

Noste stale pfedepsany ochranny odév a
pracujte opatrné.

Ohrozeni zpracovavanym materialem a jinymi
latkami

Kontakt, vdechnuti

Dlouhodobé vdechovani svarovacich plynu
muze byt zdravi Skodlivé.

Pouzivejte pfi praci odsavaci zafizeni nebo
pracujte v mistnostech s dobrym vétranim.
Vyhnéte se pfimému vdechovani plynu.

Zhava struska a jiskry mohou byt pFi¢inou
pozart a explozi.

Nikdy s pFistrojem nepracujte v prostiedi, ve
kterém muze snadno dojit k pozaru.

Jina nebezpeci

Nedostateéné mistni osvétleni
Nevyhovujici osvétleni pfredstavuje vysoké
bezpecnostni riziko.

Postarejte se pfi praci s pfistrojem vzdy o
dostatecné osvétleni.

Uklouznuti, zakopnuti nebo pad osob
Kabely a hadice mohou byt pfi¢inou
zakopnuti a padu.

UdrZujte poradek na pracovisti

Likvidace

Pokyny k likvidaci odpadu vyplyvaji z piktogramd,
které jsou umistény na pfistroji popf. na obalu.
Vysvétleni vyznamu jednotlivych znacek najdete
v kapitole ,Znaceni na pfistroji‘.

Pozadavky na obsluhu
Obsluhujici osoba si musi pfed pouzitim pfistroje
pozorné procist navod k obsluze.

Kvalifikace

Kromé podrobné instruktaze poskytnuté
odbornikem neni pro praci s pfistrojem nutna
Zadné odborna kvalifikace.

Minimalni vék

S pfistrojem mohou pracovat jen osoby, které
dosahly 16 let. Vyjimkou pro pouZivani pfistroje
mladistvou osobou je pfipad, kdy se jedna o uziti
v ramci odborného vycviku k dosazeni zruénosti
pod dohledem Skolitele.

Skoleni

Pouzivani pfistroje vyZaduje pouze pfislusné
pouceni. Specialni Skoleni neni nutné.
Technické udaje

Pripojeni/Frekvence: 230V/50 Hz

Jisténi: 16 A
Napéti béhu 40V
naprazdno

Regulacni rozsah: 25-135 A
Max. tloustka dratu: 0,6-1 mm
Dop. sila materialu: 0,6-8 mm
Radici stupné: 6

Zapinaci doba: 135A~10%



77TA~30%

Typ ochrany: IP21S
Izolaéni trida: H
Vaha cca: 34 kg

Doprava a skladovani
o P¥i delSim skladovani by mél byt stroj fadné
vycCistén.

Pozor: PFistroj muze byt v pouzivan a
skladovan jen v rovinné
pracovni poloze (na rovném
podkladu). Respektujte prosim
symboly na obalu!

Zajistéte, aby byla plynova
lahev dobfe upevnéna a
uzaviena

(viz obr. 12)

Padajici lahev se mlze stat
nebezpecnou zbrani.

Montaz a prvni uvedeni do provozu
(Dodrzujte postup montaze znazornény na
obr. 7-14)

Elektricka spojeni

Dfive nez je svafeci pfistroj zapojen do
zasuvky, je nutné zkontrolovat, zda se napéti
shoduje s pfistrojem a zda je pfikon
dostate€ny pro plné zatiZzeni pfistroje. Dale je
tfeba se presvédcCit, zda je pfivodni zafizeni
vybaveno dostacujicim zemnicim systémem.

Uzemnéni

Pfistroj je pfipojen zemnicim kabelem ke svorce.
Ujistéte se, Ze mezi kleStémi a svafovanym
kusem existuje perfektni kontakt. Dotykajici se
dily musi byt zbaveny mazadla, rzi a necistot a

musi byt pfed nimi chranény. Nefunk&ni kontaktni

kus snizi svafovaci kapacitu a muze vést k
neuspokojivé kvalité svafovani. Dohlédnéte na
spojeni kabelu a svorky.

Pozor: Cim lepsi je uzemnéni, tim lepsi je
vysledek svarovani
(napf. vylestit ru¢ni ahlovou bruskou!)

Obsluha (obrazek 4)

Pfipojeni hadic

Nastaveni fadicich stupnu
Nastaveni rychlosti podavani dratu
Pfipojeni sitové zastrcky

Pfipojeni zemnici svorky

Kontrolni svétlo ,provoz*

Kontrolni svétlo ,tepelna ochrana“

Noobkrwbh=~

Ridici pult

ON/OFF

Svareci pfistroj je vybaven vykonovym
spinatem ON-OFF.

Nastaveni rychlosti podavani dratu

Rychlost podavani dratu nastavite
potenciometrem, ktery se nachazi na pFedni
strané pristroje. Tento potenciometr se pouziva
spoleéné se stfidavym pFepinadem, ktery
reguluje elektricky proud, tak aby vznikl
stejnomérny elektricky oblouk. (Obr. 4 pozice 3)

Ochrana proti prehrati

Pfistroj je vybaven zafizenim tepelné ochrany,
které automaticky prerusi dodavku svafovaciho
proudu, jakmile je dosazeno vysSi teploty. V tom
pfipadé se rozsviti vystrazné svétlio (obr. 4
pozice 7). KdyZ teplota znovu klesne na hodnotu
vhodnou pro provoz, vystrazné svétlo opét
zhasne. Dodavka proudu se obnovi a pfistroj je
Znovu provozuschopny.

Montaz civky s dratem (obr. 5) a sady
hadic

Na stroji je mozné pouzit civky o vaze 0,2-0,4 Kg.
Motor podavani dratu

Presvédcte se, zda ma drazka civky na podavani
dratu stejny pramér dratu. Svareci pfistroje jsou
uréeny pro civku s draty o priméru 0,6 a 0,8.
Pokud by bylo nutné pracovat s dratem o
priméru 0,9, mizZe se dodana civka pouzit bez
velkych problému. Na boc¢ni ploSe civky je
vytistén pozadovany pramér.

Zavedeni dratu
Prvnich 10 cm dratu musi byt sefiznuty tak, aby
vznikl rovny fez a drat nepfecnival, nebyl
provéseny a znecistény. Zdvihnéte kladku, ktera
je spojena pohyblivym ramenem tim, zZe uvolnite
pFislusny Sroub. VloZte drat do plastového vedeni
tak, ze ho protahnete pfisluSnou drazkou a znovu
ho vlozite do vedeni. Davejte pozor, aby drat
nebyl napnuty, ale abyste ho vloZili volné.
Pohyblivé rameno znovu spustte a nastavte tlak
pomoci odpovidajiciho Sroubu. Spravné
nastaveny tlak ovlivni pravidelny pribéh dratu a i
kdyZ se drat ndahodou vzpfi€i, pohani spravny
tlak hnaci kolo tak, Ze drat bez problému znovu
sklouzne. Na ose dratu musi byt nastaven odpor
dratu. Odpor je tfeba nastavit tak, aby drat bylo
mozné lehce stahnout, ale aby se sam od sebe
nenavijel. Pokud by spojka zplsobovala pfrili§
silné drhnuti a pokud by hnaci kolo zacalo
prokluzovat, je bezpodmine€né nutné spojku
zaSroubovat, dokud vedeni dratu nebude
pravidelné.
TIP: - Proudovou trysku odsSroubovat —
hadice natahnout, az drat projde skrz.

Spojeni hadic

Svareci pristroj s ochrannym plynem MIG
172/6 W ma pfimo pfipojenou sadu hadic a je tak
pfipraveny k pouziti. Eventualni vyména musi byt
provedena s mimofadnou opatrnosti nebo
nejlépe pfimo odbornikem. K vyméné plynové



trysky stac¢i odSroubovat ji a vytahnout ven.
Plynovou trysku je nutné vyjmout pfi kazdé
vyméné proudoveé trysky. Je tfeba dbat na to, aby
se priimér trysky shodoval s primérem dratu.
Plynova tryska musi byt stale udrzovana v
Cistoté.

Bezpecénostni pokyny pro

obsluhu

e Dfive nez bude mozné zapnout pfistroj, musi
byt vSechny bezpecnostni a ochranné
pripravky fadné a na svych mistech
namontovany.

o Pouzivejte pfistroj teprve poté, co jste si
pozorné procetli navod k obsluze.

e  Respektujte vSechny bezpecnostni pokyny
uvedené v navodu.

e Chovejte se zodpovédné vigéi jinym osobam.

e Pozor!!! Nikdy nepouzivejte zkorodovany
svarovaci drat

Navod krok za krokem (obr. 3 +
6)

Svafovaci zéna musi zbavena rzi a laku.
Pouzivejte zasadné ochranny svarec€sky Stit,
svareCskeé rukavice a vhodny ochranny odév.
Nastaveni uhlu sady hadic by mél vzhledem k
opracovavanému kusu ¢init cca 30 stupnd.

1. Vybruste doleskla velkou plochu na
zpracovavaném kusu v oblasti svarového Svu
a pfipojeni zemnici svorky.

2. Upnéte nyni zemnici svorku na pfipravené
misto zpracovavaného kusu.

3. Nastavte parametry svafeciho pfistroje podle
uzivatelské tabulky pro svafovani (kap. 3).

4. Nastavte potfebné mnoZstvi plynu na
armatufe plynové lahve.

5. Tip: (0,6 mm-drat — 6 I/h); (0,8 mm-drat —

8 I/h); (1,0 mm-drat — 10 I/h)
6. Pokud mate na sobé& kompletni ochranné
obleceni, mlzete zacit se svarovanim.

Tip: Dfive nez zaCnete s vlastni praci, provedte
zkuSebni svafovani, abyste otestovali optimalni
nastaveni svarovacich parametrt a dosahli tak

optimalniho vysledku.

Parametry pro svafovani jsou optimalné
nastaveny v pfipadé, ze je slySet stejnomérny
Sum a svarovy Sev ma dobry zavar do materialu,
totiz Ze je relativné plochy.

Poruchy-pri€iny-odstranéni

(Zavada): Drat se neposouva, prestoze
se kladka pro podavani dratu
otaci

(Pri€ina):

1. Nedistota na proudové trysce

2. Spojka nosice civky je
nastavena moc silng.
3. Sada hadic je poskozena.

(Naprava):

1. Vydistit

2. Uvolnit

3. Zkontrolovat plast voditka
dratu

(Zavada): Privod dratu je nepravidelny a
nebo prerusovany
(Pri¢ina):

1. Proudova tryska je
poskozena

2. Spaleniny v proudové trysce

3. Nedistota na Zlabku hnaciho
kola

4. Ryha na opotfebeném
hnacim kole

(Naprava):

1. Vyména

2. Vyména

3. Cisténi

4. Vyména

(Zavada): Oblouk uhasl
(Pri€ina):

1. Spatny kontakt mezi
zemnicimi kleStémi a dilem

2. Zkrat mezi proudovou
tryskou a trubkou vedeni
plynu

(Naprava):

1. Klesté pfitahnout a
zkontrolovat

2. Proudovou trysku a trubku
vedeni plynu vygistit nebo
vyménit

(Zavada): Svarovy Sev je porézni
(Pfic¢ina):

1. Chybna vzdalenost nebo
sklon od hadic

2. Mokré kusy

3. P¥ilis malo plynu nebo
Spatny plyn

(Naprava):

1. Vzdalenost mezi hadicemi a
dilem musi byt 5-10 mm.
Sklon nesmi byt mensi nez
60 vzhledem ke kusu.

2. Vysusit pistoli s teplym
vzduchem nebo jinym
pfipravkem.

3. Dodat vice plynu nebo
vyménit

(Zavada): Stroj prestal neocekavané
fungovat po delSim provozu
(Pri€ina):



1. Stroj se pfilis dlouhym
pouzivanim pfehfal a proto
se zapnula tepelna ochrana

(Naprava):
1. Stroj nechat vychladnout

Inspekce a udrzba

Pfed kazdou praci vytdhnéte sitovou zastréku
pristroje.

o K cisténi plastovych dill pouzivejte vihky
hadfik. NepouZivejte Zadné Cistici

prostfedky, rozpoustédla ani ostré pfedméty.

e Po kazdém pouziti zbavte vétraci otvory a
pohyblivé &asti usazeného prachu mékkym
kartacem nebo pinzetou.

e VSechny pohyblivé Easti pravidelné oSetfujte
olejem.

Udrzba hadicové sady (obr. 2)

Pro zajisténi bezvadné funkce hadic musi byt
provadéna pravidelna udrzba.

Plynovou trysku je tfeba pravidelné nastfikat
ochrannym sprejem na trysky a uvnitf zbavit
nanosu

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici
ukony (viz obr. 2):

1. Sejmout trysku (1) stazenim dopfedu.

2. Zbavit trysku nanosu, které se vytvorily ze
svarkoveé strusky.

3. Nastfikat ji ochrannym sprejem na trysky

4, Jestlize je tryska zrezivéla, je nutné ji
vymeénit.

1.1.1 Udrzba proudové trysky

Tip pro svarovani

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici
ukony (viz obr. 2):

Sejmout trysku (1) stazenim dopfedu

1.
2. Proudovou trysku odSroubovat (2)
3

Zkontrolovat, zda otvor, kterym drat
prochazi, neni moc Siroky, pfipadné ji pfed
opétovnym smontovanim vymeénit.

4. Stisknout tlacitko na hadici, tak aby drat

vystoupil, potom proudovou trysku znovu
namontovat.

1.1.2 Udrzba drzaku trysky

Pro tento pfipad je nutné provést nasledujici
ukony (viz obr. 2):

1. Otvory pro vypousténi plynu mohou byt
obcas lehce ucpané, v tom pfipadé je
nutné plynovou trysku demontovat
stazenim (1),

2. potom odSroubovat proudovou trysku,

odSroubovat rozdélovac plynu a nahradit
ho novym.

Pozor!!! Udrzbu hadicové sady provadéjte
pravidelné. (Vyfoukejte a vyCistéte dusi

voditka dratu, kladku podavani dratu,

plynovou trysku i rozdélovaé¢ plynu.)

Bezpecénostni pokyny pro
inspekci a udrzbu

Jen pravidelné udrzovany a oSetfovany pfistroj
se muze stat spolehlivym pomocnikem.

Nedostate¢na péce a udrzba muze byt pfiinou
nepredvidatelnych Urazu a zranéni.

Dodrzujte vSechny bezpecénostni pokyny
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Svarovana zéna by méla zbavena rzi a laku. Hofak je vybran podle druhu materialu. Doporu¢ujeme nejprve vyzkouset silu
proudu na zmetkovém kusu.

Porucha

Pri¢ina a naprava

Priklad

Zpracovavany kus je
kfivy

Spatna priprava $vu
Narovnat okraje a fixovat ke svafeni (pfipevnit)

PrevySeni svaru

P¥ili§ malé napéti béhu naprazdno
PFili§ nizkéa rychlost svafovani
Chybny pfilehly uhel svafeciho hofaku
PFili$ silny drat

Mala vrstva kovu

NN N

P¥ilis vysoka rychlost svafovani
PFilis malé napéti pro rychlost svafovani

Svary maji zoxidovany
vzhled

Svarovat v prohlubni pfi dlouhém elektrickém oblouku
Nastavit napéti

Drat je pokfiveny nebo pfili§ vy€niva z voditka dratu
Chybna rychlost podavani dratu

R
1

Nedostate¢né provareni
kofene

Nepravidelna nebo nedostate¢na vzdalenost

Chybny pfilehly uhel svareciho hofaku

Opotfebena trubka voditka dratu

PFili§ nizka rychlost podavani dratu nebo rychlost svafovani

Zavar

Sl Pl e NS

PFili§ vysoka rychlost podavani dratu
Chybny pfilehly uhle svafovaciho hofaku
P¥ili§ velka vzdalenost




@ EG-Konformititserklarung

Hiermit erklaren wir, Glide GmbH & Co. KG Birkichstralle 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Dal} die nachfolgend bezeichneten Gerate aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten
Ausfiihrungen den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerite verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Gerate: Schutzgas-Schweilgerat MIG 172/6W Artikel-Nr.: 20074

Datum/Herstellerunterschrift: 21.05.2008 m Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschéftsfiihrer

@ EC Declaration of Conformity

We herewith declare, Gude GmbH & Co. KG Birkichstralie 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

That the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements of the EC Directive based on its
design and type, as brought into circulation by us. In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this
declaration will loose its validity.

Machine desciption: Inert Gas Welding Machine MIG 172/6W Article-No.: 20074

Date/Authorized Signature: 21.05.2008 m Title of Signatory:Hr. Arnold, Geschéftsfiihrer

Déclaration de conformité de la CE
Nous, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralle 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
Déclarons par la présente que les appareils indiqués ci-dessous répondent du point de vue de leur conception, construction ainsi que
de leur réalisation mise sur le marché, aux exigences fondamentales correspondantes des directives de la CE en matiére de sécurité
et d’hygiéne. Ette déclaration perd sa validité aprés une modification de I’appareil sans notre approbation préalable.
Description de I'appareil: Poste de soudage a I’arc sous protection MIG 172/6W Numéro de commande: 20074

Date/Signature du fabricant: 21.05.2008 m Titre du Signataire: Monsieur Arnold, Gérant

@ Erkleering om EU overensstemmelse

Hermed erkleerer vi,Glide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

at design, type og konstruktion af falgende maskine, af os bragt i omlgb, svarer til grundkrav vedrgrende sikkerhed og sundhed
formuleret i EU direktiver. | tilfeelde af, at denne maskine a&ndres eller modificeres pa en made ikke accepteret af os, mister
denne erklaering sin gyldighed.

Aparatets betegnelse: Co2-Svejseapparat MIG 172/6W Bestillingsnummer: 20074

Dato/producentens underskrift: 21.05.2008 m Stilling: Hr. Arnold,fuldmeegtig

@ EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

dat het navolgend genoemde apparaat, op grond van zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte
uitvoeringen aan de desbetreffende fundamentele veiligheids- en gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.
Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat verliest deze verklaring haar geldigheid.
Benaming van de machine: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Artikel nr. 20074

Datum/Handtekening fabrikant: 21.05.2008 m Gegevens betr. ondertekende: Dhr. Arnold, bedrijfsleider

@ EU-Samsvarserklaering

Vi erkleerer herved, Giide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

at de nedenfor angitte apparater, basert pa deres design og type og i den utfegring det er blitt satt av oss i omlgp, tilsvarer de
relevante grunnleggende sikkerhets- og helsefordringer til EU-direktiver. Skjer det en endring pa apparatet som vi ikke er blitt
konsultert om, vil denne erklaeringen miste sin gyldighet.

Beskrivelse av apparatet: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Artikkelnummer: 20074

Dato/produsentens underskrift: 21.05.2008 m Hr. Arnold, Forretningsfgrer

EG-forsdkran om Overrensstammelse
Harmed forsakrar vi, Glide GmbH & Co. KG Birkichstralte 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
att utseende, typ och konstruktion av nedan angivna maskiner i de utféranden som vi séatter i omlopp, éverrensstammer med
vederbdrande grundkrav i EG-direktiven for sakerhet och hygien. | fall att det gors nagon @ndring pa maskinen som inte godkants
av oss slutar denna forsakran att galla.
Maskinbeteckning: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Best. nr.: 20074

Datum/tillverkarens underskrift: 21.05.2008 m Uppgifter om den signerade: herr Arnold, ordférande

€2) Prohlaseni o shodé ES
Timto prohlaSujeme my, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralte 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfistrojd v provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida pfisluSnym zakladnim
pozadavkim smérnic ES na bezpeénost a hygienu.
V pfipadé zmény pfistroje, ktera s nami nebyla konzultovana, ztraci toto prohlaseni svou platnost.
Oznaceni pfistroji: SvarFeci agregat v ochranné atmosfére MIG 172/6W Obj. ¢.: 20074

Datum/podpis vyrobce: 21.05.2008 m Udaje o podepsaném: pan Arnold, jednatel




@ Vyhlasenie o zhode EU

Ze koncepcia a konstrukcia niZSie uvedenych pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvadzame do obehu, zodpoveda prisluSnym
zakladnym poziadavkam smernic EU na bezpeé&nost a hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktord s nami nebola konzultovand, straca toho vyhlasenie svoju platnost.

Oznacenie pristrojov: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Obj. ¢.: 20074

Datum/podpis vyrobcu: 21.05.2008 m Udaje o podpisanom: pan Arnold, konatel

@ Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo con il presente noi Glde GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

che la concezione e costruzione degli apparecchi sotto elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla vendita, sono
conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla sicurezza ed igiene.

Nel caso della modifica dell’apparecchio da noi non autorizzata, la presente dichiarazione perde la propria validita.
Bezeichnung der Gerate: Zvaraci agregat v ochrannej atmosfére MIG 172/6W Cod. Ord: 20074

Datal/firma del costruttore: 21.05.2008 m Dati sul sottoscritto: Herr Arnold, Geschaftsfiihrer

@ Megfeleléségi nyilatkozat EU

Ezennel kijelentjik, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

hogy az alabb megnevezett készilékek koncepcidja és szerkezete melyeket forgalmazunk megfelelnek a EU higiéniai és
biztonsagi alapfeltételeinek.

Késziilékek olyan megvaltoztatasa esetén, amely nem volt veliink megbeszélve, ez a nyilatkozat elveszti érvényességét
Késziilékek megjeldlése: Schutzgas-Schweilgerat MIG 172/6W Megrendelési sz. 20074

Datum/alairas gyart6: 21.05.2008 m Alulirott adatai: Arnold Ur, iigyvezeté

Izjava o sukladnosti EU

Temeljem ove izjave, mi, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralie 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

proglasavamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u promet,
ispunjavaju odgovarajuce osnovne zahtjeve u vezi sigurnosti i zdravlja prema smjernicama EU.

Ako dode do izmjene uredaja bez nase suglasnosti, ova lzjava postaje nevazec¢om.

Oznaka uredaja: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Nar. broj: 20074

Datum/Potpis proizvodaca: 21.05.2008 m Podaci o potpisanoj osobi gospodin Arnold, Direktor

Sl Izjava o ustreznosti EU
S tem izjavljamo, Gude GmbH & Co. KG Birkichstralle 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav v izvedbabh, ki jih uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim zahtevam
smernic EU za varnost in higieno.
V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z nami, ta izjava izgubi svojo veljavnost.
Oznaditev naprav: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Nar. §t. 20074

Datum/podpis proizvajalca: 21.05.2008 m Podatki o podpisniku: gospod Arnold, direktor

@ Meknapauus 3a cxoacteo ¢ EC

C ToBa geknapupame Hue, Gilde GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Ye KOHLLenuusiTa U KOHCTPYKLUUSITa Ha JONYyNOCOYEHUTE YPEAMN B U3MbIHEHUS!, KOUTO NMyckame B OOpbLLEHUE OTTOBApST Ha
CbOTBETHWUTE OCHOBHMW M3UCKBaHWSA Ha MHCTpyKumnTe Ha EC 3a 6e3onacHocCT u xurmewa.

B cnyyai Ha u3MeHeHue Ha ypeda, KoeTo He e BUMo KOHCYNTMPaHOo C Hac, Tasu Aeknapaums rybu csositTa BanuaHocCT.
Ob6o3HaveHve Ha ypeauTe: Schutzgas-Schweigerat MIG 172/6W 3asska Ne: 20074

Oarta/nognuc Ha npoussoauTtens: 21.05.2008 m [aHHn 3a nognucanus: rocn. ApHona, ynpasuTen

Declaratie de conformitate EU

Prin aceasta declaram, Gide GmbH & Co. KG BirkichstraRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

ca conceptia si constructia aparatelor mentionate mai jos in modelele pe care le punem fin circulatie, sunt conforme cu cerintele
de baza aferente ale directivelor UE privind siguranta si igiena.

in cazul modificarii aparatului, care nu a fost consultatd cu noi, aceasta declaratie Tsi pierde valabilitatea.

Descrierea masinii: Schutzgas-Schweigerat MIG 172/6W Nr. com.: 20074

Data/semnatura producatorului: 21.05.2008 m Date despre semnatar: Domnul Arnold, administrator

@ Izjava o uskladenosti sa EZ

proglasavamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u
promet, ispunjavaju odgovarajuée osnovne zahteve u pogledu sigurnosti i zdravlja prema smernicama EZ.

Ako dode do izmene uredaja bez nase saglasnosti, ova Izjava postaje nevazecom.

Oznaka uredaja: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Nar. broj: 20074

Datum/Potpis proizvodaca: 21.05.2008 m Podaci o potpisanoj osobi gospodin Arnold, Direktor




@ Izjava o skladnosti EU

Na osnovu ove izjave, mi, Gide GmbH & Co. KG Birkichstrale 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

proglasavamo da dolje navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u
promet, ispunjavaju odgovarajué¢e osnovne zahtjeve u vezi bezbjednosti i zdravlja prema smjernicama EU.

Ako dode do izmjene uredaja bez naSe suglasnosti, ova lzjava postaje nevazecom.

Oznaka uredaja: Schutzgas-SchweiRgerat MIG 172/6W Nar. broj: 20074

Datum/Potpis proizvodaca: 21.05.2008 m gospodin Arnold, Direktor

Einschlagige EG-Richtlinien: 2006/95/EG
2004/108/EG

Angewandte harmonisierte Normen: EN 60974-1:2005
EN 60974-10:2003

Zertifiziertstelle: TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein,
D-51105 Koin

Referenznummer: 15022729 001




