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Bedienungsanleitung — ®
Elektro-Oberfrase = 1 h = I I

Operating Instructions
Electric Router

Mode d’emploi
Défonceuse électrique

Istruzioni per I'uso
Fresatrice verticale elettrica

Betjeningsvejledning
®® Elektrisk overfraeser
Hasznalati utasitas
@ . e L
Villamos -felsémaro

Upute za uporabu
Elektricna glodalica za izradu utora
Uputstva za upotrebu
Elektricna glodalica za izradu utora
Navod k obsluze
Elektricka horni frézka

Navod na obsluhu

® Elektricka horna frézka
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Art.-Nr.: 43.504.90 l.-Nr.: 01017 RT-RO 55

o



Anleitung RT_RO_55_SPKl:_ 27.02.2008 11: Uhr Seite 2




Anleitung RT_RO_55_SPKl:_ 27.02.2008 11: Uhr Seite 3




Anleitung RT RO 55 SPK1l:  27.02.2008 11: Uhr Seite 4




Anleitung RT RO_55_SPKl:_  27.02.2008 11:$ Uhr Seite 5




Anleitung RT RO 55 SPK1l:  27.02.2008 11: Uhr Seite 6

“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

© @ 9°

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

N

. Geratebeschreibung (Bild 1)

Absaugadapter
Frasschuh
Fligelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Schutzabdeckung
14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Feinjustierung
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange
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24. Zirkelspitze
25. FUhrungshlse

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrése darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

230V ~ 50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"

Netzspannung:

Leistungsaufnahme:

Leerlauf-Drehzahl:

Hubhdhe: 55 mm (Frastiefe)
Spannzange: @ 8und @ 6 mm
Fur Formfraser max.: 30 mm
Schutzklasse: 11/ 5]
Gewicht: 3,3 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 89,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lyya 100,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB
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27.02.2008 11:

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a;, = 5,739 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A\ Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges éndern und
kann in Ausnahmefallen Gber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A\ Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt
erforderlich.

® SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch lhre eigene Gesundheit. Ihr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss fur das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

@ Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in
der Abbildung dargestellt zusammendrlicken.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
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festschrauben.

@ Der Absaugstutzen kann an Absauggeréten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

® DerInnendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend grof3en Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 13)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (13) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

@ Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.

o Parallelanschlag (21) auf das gewlnschte Maf3
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 24)

@ Mit der Zirkelspitze (24) kdnnen Sie kreisrunde
Bereiche frasen.

® Verschrauben Sie die Zirkelspitze (24)
entsprechend der Abbildung am Parallelanschlag
(21). Montieren Sie nun den Parallelanschlag
(21) mit der Zirkelspitze (24) an der Oberfrase.
Die Montage erfolgt wie in Punkt 5.3
beschrieben, jedoch wird der Parallelanschlag
(21) um 180° gedreht montiert, so dass die
Zirkelspitze (24) nach unten Zeigt (Abb. 5).

@ Stellen Sie den gewiinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (24) und Fréaser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (24) in der Mitte
des zu frésenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 25)

@ Fuhrungshilse (25) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

@ Die Fuhrungshilse (25) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang geflhrt.

® Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBBenkante
Fréaser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.

o



Anleitung RT RO 55 SPK1l:  27.02.2008 11:

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A\ Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kdnnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.

@ Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthélzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

® Wabhlen Sie das furr lnre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

@ Beider ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fraskopfen.

® Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte
vor dem Einsetzen reinigen.

@ Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Ldsen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlissel (22).

® Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fraser aus der Spannzange
(23).

® Wabhlen Sie das furr lnre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

® Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

® Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)
in die Frasspindel ein.

@ Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlissel (22) fest.

® Der Frédser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingefiihrt werden.

e Uberpriifen Sie vor der Inbetriecbnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!
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5.7 Justieren der Endanschlage (Abb. 14/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kénnen je nach Bedarf in der
Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie

ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewlnschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fréaser miussen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

@ Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 17/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 18/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 6
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min™ (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min'
Schalterposition 3: ca. 21.000 min'
Schalterposition 4: ca. 25.000 min'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min” (maximale
Drehzahl)

o
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Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 16)

® Maschine auf das Werksttick stellen.

@ Fligelschraube (16) und Spanngriff (9) 16sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuck berthrt.

® Spanngriff (9) festziehen.

@ Feinjustierung (20) entsprechend Bild 13 auf 0
stellen.

® Revolver-Endanschlag (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem am
niedrigsten eingestellten Endanschlag (15)
befindet.

@ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (15) beruhrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

® Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

@ Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag (19)
nach oben schieben, bis der Zeiger (17) die
gewilnschte Frastiefe an der Skala (18) anzeigt.
Die Flugelschraube wieder anziehen.

® Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstlick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Fréstiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (20) auf das gewlnschte Maf3.

Drehung der Feinjustierung (20) gegen den
Uhrzeigersinn: héhere Frastiefe

Drehung der Feinjustierung (20) im Uhrzeigersinn:
niedrigere Fréstiefe

Die Drehung der Feinjustierung (20) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fréstiefe
um 0,1mm, eine ganze Umdrehung entspricht 1Tmm.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstlick haften, um
Schaden an der Frase zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstuck.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

® Wabhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe

10
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Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstlickes.

@ Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser auf
seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstiick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werkstuickes ein paar Testfrdsungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise l&sst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kénnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
kénnte sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschédigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.7.

@ Sollin mehreren Stufen gefrést werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) Uber
dem héchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) tber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Filhren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frésung zu Ende flhren.

o
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6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (24)

Zum Frésen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

® Zirkelspitze (24) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (24) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen

WerkstlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag
(24)entsprechend Punkt 5.3

@ Flhren Sie den Parallelanschlag (24) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausflihren.

6.8 Freihandfréasen

Die Oberfréase kann auch ganz ohne

Fuhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfréasen kdnnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

® Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache
Fraseinstellung!

® Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstlickes
die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 20)

@ FurForm (a) - und Kantenfrdsungen (b) kénnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

o Fréaser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck
heranfuhren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick
entlangfihren.

A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in
beiden Handen.

27.02.2008 11:
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
L&sungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberpriifen.

Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Geréates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11
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9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschdden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

12
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“Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry”

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Wear a breathing mask.
m Dust which is injurious to health can be generated when working on wood and other materials.
. Never use the device to work on any materials containing asbestos!

Wear safety goggles.
Sparks generated during working or splinters, chips and dust emitted by the device can cause
loss of sight.

13
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety information

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

/A CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

N

. Layout (Fig. 1)

Extractor adapter
Routing shoe
Wing screw
ON/OFF switch
Safety lock-off
Power cable
Handle

Motor casing
Fixing handle

10. Clamp nut

11. Speed control
12. Spindle lock

13. Safety guard

14. Revolver end stop
15. End stop

16. Wing screw

17. Pointer

18. Scale

19. Depth stop

20. Fine adjuster

21. Parallel stop

22. Open-ended wrench
23. Clamp

24. Compass point
25. Guide sleeve

©CReNOO AN~
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3. Proper use

The router is ideal for machining wood and plastic
and also for cutting out knots, cutting grooves,
removing recesses, copying curves and logos, etc.
The router must not be used for machining metal,
stone, etc.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

4. Technical data

Mains voltage: 230V ~ 50 Hz
Power input: 1200 W
Idling speed: 11,000 — 30,000 rpm
Stroke height: 55 mm (cutting depth)
Clamp @ 8and @6 mm
Max. for shaping router: 30 mm
Protection class: 11/1[0]
Weight: 3.3 kg

Sound and vibration

Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 60745.

Loa sound pressure level 89.5 dB(A)
Kpa uncertainty 3dB
Lwa sound power level 100.5 dB(A)
Kwa uncertainty 3dB

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745.

Handles
Vibration emission value a;, = 5.739 m/s?
K uncertainty = 1,5 m/s?
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A Important!

The vibration value changes according to the area of
application of the electric tool and may exceed the
specified value in exceptional circumstances.

5. Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.

All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

5.1 Extraction port assembly (Fig. 2/ltem 1)

/\ Important. For health and safety reasons it is

imperative that you use a dust extractor.

@ Connect your router to the extraction port (1) of a
vacuum cleaner or a dust extraction device. This
will provide excellent dust extraction on the
workpiece. The benefits are that you will protect
both the equipment and your own health. Your
work area will also be cleaner and safer.

@ Dust created when working may be dangerous.
Refer to the section entitled “Safety instructions”.

® The vacuum cleaner you use for the extraction
work must be suitable for the workpiece material.
Use a special vacuum cleaner if you are handling
harmful materials.

® Press the two plastic trays (1A and 1B) together
as shown in the figure.

® Secure the extraction port (1) to the routing shoe
(2) using the two countersunk screws (f).

® The extraction port can be connected to extractor
units (vacuum cleaners) with a suction hose.

® The internal diameter of the suction port is 36
mm. Now fit a suction hose of the appropriate
size to the suction port.

5.2 Safety guard port assembly (Fig. 3/ltem 13)
Fit the safety guard (13) as shown in Fig. 3.

5.3 Parallel stop assembly (Fig. 4/ltem 21)

@ Push the guide shafts (a) of the parallel stop (21)
into the holes (b) on the routing shoe (2).

@ Setthe parallel stop (21) to the required
dimension and secure it in place with the wing
screws (3).
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5.4 Compass point assembly (Fig. 5/ltem 24)

@ You can cut circular areas using the compass
point (24).

® Secure the compass point (24) to the parallel
stop (21) as shown in the figure. Now fit the
parallel stop (21) with the compass point (24) to
the router. The assembly work is to be carried
out as described in point 5.3, but the parallel stop
(21) must be fitted at an angle of 180° so that the
compass point (24) points downwards (Fig. 5).

@ Set the required radius between the compass
point (24) and cutter.

@ Position the compass point (24) in the center of
the circle you wish to route.

5.5 Guide sleeve assembly (Fig. 6-7/Iltem 25)

® Secure the guide sleeve (25) to the routing shoe
(2) using the two countersunk screws (f).

® The guide sleeve (25) is guided along the
template (c) using the guide ring (b).

® The workpiece (d) must be larger by the
difference of “external edge of guide ring” and
“external edge of router” (e) to obtain a precise
copy.

5.6 Fitting / Removing the cutting tool (Fig. 8-11)
A Important. Pull out the power plug first.

A Important. After working with the router, the
cutting tool will remain very hot for a relatively
long time.

A Important. Cutters are very sharp. Wear
protective gloves at all times when handling
cutting tools.

@ Cutters with a shaft diameter of 6 mm and 8 mm
may be fitted to this router. Most cutters are
available in both sizes.

@ You can used cutters made of the following
materials:

- HSS — Suitable for machining softwood
- TCT — Suitable for machining hardwood,
particle board, plastic and aluminum.

@ Select the appropriate cutting tool for the job in
hand.

® When using the cutters for the first time:
Remove the plastic packaging from the cutter
heads.

@ Clean the nut, clamp and shaft of the cutter
before fitting it.

® Press the spindle lock (12) and allow the spindle
to engage by turning it at the same time.

® Undo the clamp nut (10) using the open-ended
spanner (22).

@ If necessary take the cutter you wish to remove
out of the clamp (23).

@ Select the appropriate cutting tool for the job in

15
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hand.

@ Select the appropriate clamp for the cutter (23).

o Now fit the clamp (23) and nut (10) into the
cutting spindle.

@ Guide the cutter shaft into the clamp.

@ Press and hold the spindle lock (12).

@ Tighten the clamp nut (10) using the open-ended
spanner (22).

® The cutter must be inserted at least 20 mm into
the clamp (23).

@ Before you start the electric router, check to
ensure that the cutting tool is secure and runs
smoothly.

5.7 Adjusting the end stops (Fig. 14/ltem 15)

The height of the end stops (15) can be adjusted as
required. To do this, undo the lock nut on the end
stop (15) and turn it to the required stop height using
a screwdriver.

A Important. Remove the setting and assembly
tools before starting the machine

6. Operation

® Never use a low quality or damaged cutter. Use
only cutting tools with a shaft diameter of 6 mm
or 8 mm. The cutters must also be designed for
the appropriate idling speed.

® Secure the workpiece so that it cannot be thrown
through the air as you work on it. Use clamps or
a vise.

@ Always guide the power cable away from the
back of the tool.

® Never cut over metal parts, screws, nails etc.

6.1 ON/OFF switch (Fig. 17/ltem 4)
Press the safety lock-off (5) and then press the
ON/OFF switch (4) to switch on the machine.

Release the ON/OFF switch (4) to switch off the
machine.

16
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6.2 Speed control (Fig. 18 — Item 11)

The best speed depends on the material and the
diameter of the cutter. Select a speed between
11,000 and 30,000 rpm using the speed control
switch (11). You can choose from 6 different switch
positions. The speeds in the various switch positions
are as follows:

Switch position 1: approx. 11,000 rpm (minimum
speed)

Switch position 2: approx. 16,000 rpm

Switch position 3: approx. 21,000 rpm

Switch position 4: approx. 25,000 rpm

Switch position 5: approx. 29,000 rpm

Switch position 6: approx. 30,000 rpm (maximum
speed)

To increase the speed:
Move the speed control switch (11) in the plus
direction.

To reduce the speed:
Move the speed control switch (11) in the minus
direction.

6.3 Adjusting the routing depth (Fig. 12 — 16)

® Place the machine on the workpiece.

® Undo the wing screw (16) and fixing handle (9).

® Slowly move the machine downwards until the
cutter makes contact with the workpiece.

@ Tighten the fixing handle (9).

@ Set the fine adjuster (20) to 0 as shown in Fig.
13.

® Adjust the revolver end stop (14) so that the
depth stop (19) is above the end stop (15) set to
the lowest height.

® Lower the depth stop (19) until it touches the end
stop (15). Then tighten the wing screw (16).

@ Set the pointer (17) to the zero point on the scale
(18).

® Undo the wing screw (16). Push the depth stop
(19) upwards until the pointer (17) points at the
required cutting depth on the scale (18). Tighten
the wing screw again.

@ Test the setting by completing a test cut on a
waste piece.

® Now you can carry out the final adjustment of the
cutting depth. To do this turn the fine adjuster
(20) to the required dimension.

Turn the fine adjuster (20) counter-clockwise: greater
cutting depth

Turn the fine adjuster (20) clockwise: lower cutting
depth
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Turning the fine adjuster (20) through one division
corresponds to a change of cutting depth of 0.1 mm,
one whole turn corresponds to 1 mm.

6.4 Routing

® To avoid damage to the router, make sure there

are no foreign objects attached to the workpiece.

Connect the mains plug to a suitable socket.

Hold the tool using both of its handles (7).

Place the router on the workpiece.

Set the cutting depth as described in point 6.3.

Select the speed as described in point 6.2 and

switch the machine on (see point 6.1).

Test the machine settings using a piece of

waste.

@ Operate the tool at full speed. Only then should
you lower the router to its working height and
lock the machine with the locking grip (9).

Cutting direction: The cutting tool turns clockwise.
To avoid accidents you must always cut against the
direction in which the tool turns (Fig. 19).

Feed speed: It is very important to machine the
workpiece at the correct feed speed. We recommend
that before you machine the actual workpiece, you
carry out several trial cuts on a waste piece of the
same type. This will enable you to find the best
working speed for the workpiece very easily.

Feed speed too low:

The cutter could heat up excessively. If you are
cutting inflammable material such as wood, the
workpiece could ignite.

Feed speed too high:
The cutter could be damaged. Cutting quality: Rough
and uneven.

Allow the cutter to come to a complete standstill
before removing the workpiece or putting down
the router.

6.5 Routing in stages

Depending on the hardness of the material you wish

to cut and the cutting depth, it may be a good idea to

proceed in stages.

® Adjust the end stops as described in point 5.7.

@ [f you wish to route in several stages, turn the
end stop revolver (14) after you have set the
cutting depth as described in point 6.3 so that the
depth stop (19) is over the highest end stop (15).

o Now route in this setting. After completing the
first routing operation, adjust the end stop
revolver (14) so that the depth stop (19) is above
middle end stop (15). Now complete a routing
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operation in this setting as well.
® Now set the lowest end stop (15) and finish the
routing.

6.6 Routing circles with the compass point (24)

Proceed as follows to route circles around a centre

point:

@ Fitand adjust the compass point (24) as
described in point 5.4.

® Place the compass point (24) on the centre point
of the circle you wish to route and apply pressure
to it.

@ Complete the routing operation as described in
point 6.4.

6.7 Routing with the parallel stop (21)

Proceed as follows to route along a straight outer

edge of a workpiece:

@ Fit the parallel stop (24) as described in point
5.3.

@ Guide the parallel stop (24) along the outer edge
of the workpiece.

® Complete the routing operation as described in
point 6.4.

6.8 Free-hand routing

The router can also be operated without any guide

rods. You can use it for freehand routing for creative

work such as the production of logos.

® Use a very flat cutter setting for this purpose.

® Check the direction in which the cutter is turning
as you machine the workpiece (Fig. 19).

6.9 Shape and edge cutting (Fig. 20)

® Special cutters with a guide ring may be used for
cutting shapes (a) and edges (b).

Fit the cutter.

Carefully guide the machine on to the workpiece.
Guide the guide journal or ball bearing (c) along
the workpiece with gentle pressure.

A Important:

For deep cuts, carry out the work in several steps
according to the material in question.

Hold the router in two hands when carrying out
all cutting work.

7. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.

17
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8. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

8.1 Cleaning

® Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

® We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

8.2 Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Important! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

8.3 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

8.4 Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

9. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

18
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« Avertissement — Lisez ce mode d’emploi pour diminuer le risque de blessures »

Portez une protection de I'ouie.
L’exposition au bruit peut entrainer une perte de l'ouie.

Portez un masque anti-poussiére.
m Lors de travaux sur su bois et autres matériaux, de la poussiére nuisible a la santé peut étre
. dégagée. Ne travaillez pas sur du matériau contenant de 'amiante !

Portez des lunettes de protection.
Les étincelles générées pendant travail ou les éclats, copeaux et la poussiere sortant de
I'appareil peuvent entrainer une perte de la vue.
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A\ Attention !

Lors de l'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon a pouvoir disposer & tout moment de ces
informations. Si 'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

/\ AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

2. Description de I'appareil (figure 1)

Adaptateur d’aspiration
Sabot de fraisage

Vis a oreilles

Interrupteur Marche/Arrét
Verrouillage de démarrage
Conduite réseau

Poignée

Carter du moteur

Poignée de serrage

10. Ecrou de fixation

11. Régulation de vitesse de rotation
12. Blocage de broche

13. Recouvrement de protection
14. Butée de fin de course du revolver
15. Butée fin de course

16. Vis a oreilles

17. Pointeur

18. Graduation

19. Butée de profondeur

20. Réglage de précision

21 Butée parallele

22. Clé a fourche

23. Pince de serrage

24. Pointe du compas

25. Douille de guidage

©CReNOO AN~
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3. Utilisation conforme a I'affectation

La défonceuse convient particuliérement au
traitement du bois et des matiéres plastiques, en
outre au découpage de branches, au fraisage de
rainures, a I'établissement de renfoncements, a
copier des courbes et caractéres d’écriture, etc. Il est
interdit d'utiliser la défonceuse sur du métal, de la
pierre etc.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément &
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

4. Données techniques

230V ~ 50 Hz

1200 W

11.000 - 30.000 tr/mn.
Hauteur de course : 55 mm (profondeur de fraisage)

Tension réseau:

Puissance absorbée:

Vitesse de rotation a vide :

Pince de serrage : J8etd6 mm
Pour I'équarisseur maxi. : 30 mm
Catégorie de protection : 11/ 5]
Poids : 3,3 kg

Bruit et vibration

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme EN 60745.

Niveau de pression acoustique Lya 89,5 dB(A)
Imprécision K, 3dB
Niveau de puissance acoustique Ly,  100,5 dB(A)
Imprécision Kya 3dB
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Portez une protection acoustique. fraisage (2).

L’exposition au bruit peut entrainer la perte de I'ouie. ® Latubulure d’aspiration peut étre raccordée a
des appareils d’aspiration (aspirateurs) avec un

Les valeurs totales des vibrations (somme des tuyau d’aspiration.
vecteurs de trois directions) ont été déterminées ® Le diamétre intérieur de la tubulure d’aspiration
conformément & EN 60745. s’éléve a 36 mm. Fixez a présent un flexible
d’aspiration a la tubulure d’aspiration.

Poignées
Valeur d’émission des vibrations a;, = 5,739 m/s? 5.2 Montage du recouvrement de protection
Imprécision K = 1,5 m/s? (fig. 3/rep. 13)

Montez le recouvrement de protection (13) comme
A Attention ! représenté en figure 3.

La valeur de vibration est différente en fonction du
domaine d’utilisation de I'outil électrique et peut,
dans des cas exceptionnels, étre supérieure a la
valeur indiquée.

5.3 Montage de la butée paralléle (fig. 4/rep. 21)

® Poussez les arbres de guidage (a) de la butée
paralléle (21) dans les trous (b)du sabot de
fraisage (2).

® Réglez la butée paralléle (21) a la cote désirée et

. . serrez & fond a 'aide des vis & oreilles (3).

5. Avant la mise en service

5.4 Montage de la pointe du compas

Assurez-vous, avant de connecter la machine, que (fig. 5/rep. 24)
les données se trouvant sur la plaque de @ Avec pointe du compas (24), vous pouvez fraiser
signalisation correspondent bien aux données du des zones circulaires.
réseau. ® Vissez la pointe du compas (24) conformément &
la figure sur la butée paralléle (21). Montez &
Enlevez systématiquement la fiche de contact avant présent la butée paralléle (21) avec la pointe du
de paramétrer 'appareil. compas (24) au niveau de la défonceuse. Le
montage se fait comme indiqué au repeére 5.3,
Avant la mise en service, les recouvrements et cependant la butée paralléle (21) doit étre
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans les montée tournée de 180°, de fagon que la pointe
reégles de lart du compas (24) soit tournée vers le bas (fig. 5).
® Réglez le rayon désiré entre la pointe du compas
5.1 Montage de la tubulure d’aspiration (24) et la fraise.
(fig. 2/rep. 1) @ Positionnez la pointe du compas (24) au centre
/A Attention! Il faut absolument utiliser du cercle devant étre fraisé.
I’aspiration de poussiére pour des raisons de
santé. 5.5 Montage de la douille de guidage
@ Raccordez votre défonceuse a la tubulure (fig. 6-7/rep. 25)
d’aspiration (1) d’un aspirateur ou d’un dispositif e Fixez la douille de guidage (25) aux deux vis a
d’évacuation de la poussiére. Vous obtenez ainsi téte noyée (f) sur le sabot de fraisage (2).
une aspiration de poussiére optimale de la pisce =~ ® Poussez la douille de guidage (25) avec 'anneau
a usiner. Les avantages : vous ménagez d'usure (b) le long du gabarit (c).
I'appareil ainsi que votre propre santé. Votre e Lapiece a usiner (d) doit étre plus grande, a
zone de travail reste en outre propre et plus sr. concurrence de la différence « Aréte extérieure
@ Lapoussiere générée par les travaux peut étre de 'anneau d’'usure » et « Aréte extérieure de la
dangereuse. Veuillez respecter le chapitre des fraise » (e) afin d’obtenir une copie exacte.

Consignes de sécurité a ce propos.

@ L’aspirateur utilisé doit étre approprié pour le
matériau traité. Utilisez un aspirateur spécial si
vous travaillez avec des matériaux dangereux
pour la santé.

® Précédé de cogs en matiére plastique (1A et 1B)
I'une contre 'autre comme indiqué dans la figure.

@ Vissez a fond la tubulure d’aspiration (1) a I'aide
des deux vis a téte noyée (f) sous le sabot de

o

21



Anleitung RT_RO_55 SPK1l:

27.02.2008 11:

5.6 Montage/démontage de I'outil a fraiser
(fig. 8-11)

A\ Attention! Retirez la fiche de contact.

A\ Attention! Apreés les travaux avec la
défonceuse, I'outil a fraiser reste trés bralant
pendant un temps relativement long.

A\ Attention! Les fraises sont trés coupantes.
Portez toujours de gants de protection lorsque
vous manipulez les outils de fraisage.

@ Dans cette défonceuse, on peut employer des
fraises dont le diameétre de la tige s’éleve a 6 et 8
mm. La plupart des fraises sont disponibles dans
ces deux tailles.

® Vous pouvez utiliser des fraises faites des
matériaux suivants :

- acier a coupe trés rapide - adapté pour
traitement de bois tendre

- TCT - convient au traitement de bois dur, de
panneaux de particules, de matieres plastiques
et de I'aluminium.

® Sélectionnez I'outil a fraiser convenant a votre
application.

@ Lors de la premiére utilisation de la fraise :
Veuillez retirer 'emballage en matiére plastique
des tétes de fraises.

@ Nettoyez I'écrou, la pince de serrage et la tige de
la fraise avant de les employer.

® Appuyez sur le blocage de broche (12) et faites
s’encranter la broche en la tournant
simultanément.

@ Desserrez I'écrou de fixation (10) avec la clé a
fourche (22).

® Le cas échéant, retirez la fraise a démonter de la
pince de serrage (23).

® Sélectionnez I'outil a fraiser convenant a votre
application.

@ Choisissez la pince de serrage convenant a la
fraise choisie (23).

@ Introduisez a présent la pince de serrage (23) et
I’écrou (10) dans la broche de fraisage.

@ Introduisez la tige de la fraise dans la pince de
serrage.

® Maintenez le blocage de broche (12) enfoncé.

@ Resserrez I'écrou de serrage (10) a fond avec la
clé a fourche (22).

@ Lafraise doit étre introduite au moins sur 20 mm
dans la pince de serrage (23).

@ Contrdlez si I'outil de fraisage tient correctement
et si sa concentricité est bonne avant la mise en
service de I'appareil !
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5.7 Ajustez les butées fin de course

(fig. 14/rep. 15)
Les butées de fin de course (15) peuvent étre
ajustées en hauteur en fonction des besoins.
Desserrez a ce propos les contre-écrous sur la butée
en fin de course (15) et tournez-le a 'aide d’'un
tournevis jusqu’a la hauteur de butée désirée.

A\ Attention! Avant la mise en service, retirez a
nouveau les outils de réglage et de montage.

6. Commande

® Nutilisez pas de fraises de mauvaise qualité ni
de fraises endommagées. Utilisez uniquement
des outils de fraisage d’'un diamétre de tige de 6
mm ou 8 mm. Il faut que les fraises soient en
outre congues pour la vitesse de rotation a vide
correspondante.
Bloguez la piece a usiner afin gu’elle ne soit pas
catapultée pendant le travail. Utilisez les
dispositifs de serrage.

@ Faites toujours passer le cable secteur en
arriere!
Ne fraisez jamais sur des piéces en métal, des
vis ni des clous.

6.1 Interrupteur marche / arrét (fig. 17/rep. 4)
Pour la mise en circuit, actionnez le verrouillage de
démarrage (5) et appuyez sur l'interrupteur Marche /
Arrét (4).

Pour la mise hors circuit, relachez l'interrupteur
Marche / Arrét (4).

6.2 Régulation de vitesse de rotation

(Fig. 18/rep. 11)
La vitesse de rotation adéquate dépend du matériau
a traiter et du diametre de la fraise. Avec
linterrupteur de réglage de vitesse (11), sélectionnez
une vitesse de rotation dans la plage de 11.000 a
30.000 tr/mn. Vous pouvez sélectionner a partir de 6
positions d’interrupteur différentes. Les vitesses de
rotation dans les diverses positions d’interrupteurs
sont les suivantes :

Position d’interrupteur 1: env. 11.000 tr/mn (vitesse
de rotation minimale)

Position d’interrupteur 2 : env. 16.000 tr/mn.
Position d’interrupteur 3: env. 21.000 tr/mn

Position d’interrupteur 4: env. 25.000 tr/mn

Position d’interrupteur 5: env. 29.000 tr/mn

Position d’interrupteur 6: env. 30.000 tr/mn (nombre
maximum de rotations)
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Augmenter la vitesse de rotation :
Tournez le régulateur de vitesse de rotation (11)
dans le sens positif.

Réduire la vitesse de rotation :
Tournez le régulateur de vitesse de rotation (11)
dans le sens négatif.

6.3 Réglage de la profondeur de fraisage
(fig. 12-16)

® Mettez la machine sur la piéce a usiner.

® Desserrez la vis a oreille (16) et la poignée de
serrage (9).

® Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la fraise touche la piéce a usiner.

@ Serrez a fond la poignée de serrage (9).

® Mettre le réglage de précision (20) sur O
conformément & la figure 13.

@ Réglez la butée en fin de course de revolver (14)
de maniére que la butée de profondeur (19) se
trouve au-dessus de la butée en fin de course
réglée sur le plus bas niveau (15).

® Abaissez la butée de profondeur (19) jusqu’a ce
qu’elle effleure la butée de fin de course (15).
Ensuite, serrez a fond la vis a oreilles (16).

® Réglez le pointeur (17) sur le point zéro de la
graduation (18).

® Desserrez la vis a oreille (16). Poussez la butée
de profondeur (19) vers le haut, jusqu’a ce que le
pointeur (17) indique la profondeur de fraisage
désirée sur la graduation (18). Resserrez les vis
a oreille.

@ Essayez le réglage en effectuant un fraisage
d’essai sur un rebut.

® Aprésent, on peut réaliser un réglage de
précision de la profondeur de fraisage. Pour ce
faire, tourner le réglage de précision (20) sur la
cote désirée.

Tourner le réglage de précision (20) dans le sens
contraire de celui des aiguilles d’'une montre :
augmenter la profondeur de fraisage

Tourner le réglage de précision (20) dans le sens
des aiguilles d’'une montre : réduire la profondeur de
fraisage

Faire tourner le réglage de précision (20) d’un trait
de graduation correspond a modifier la profondeur
de fraisage de 0,1 mm, un tour complet correspond a
1 mm.
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6.4 Fraises

® Assurez-vous qu’aucun objet n’est collé a la
piéce a usiner afin d’éviter des dommages de la
fraise.

@ Connectez la fiche de contact a une prise

appropriée.

Tenez I'appareil par ses deux poignées (7).

Placez la défonceuse sur la piece a usiner.

Réglez la profondeur de percage conformément

au repere 6.3.

@ Sélectionnez la vitesse de rotation
conformément au repére 6.2 et mettez 'appareil
sous tension. (voir repére 6.1)

@ Testez les réglages de 'appareil en vous servant
d’un rebut.

@ Laissez I'appareil atteindre sa vitesse pleine. Ce
n’est qu’aprés que vous pouvez abaisser la
fraise jusqu’a sa hauteur de travail et bloquer
I'appareil a I'aide de la poignée de serrage (9).

Sens de fraisage : La fraise tourne dans le sens des
aiguilles d’'une montre. Il faut toujours que le fraisage
se fasse dans le sens contraire de celui de la rotation
afin d’éviter des accidents (figure 19).

Avance : |l est trés important de traiter la piece a
usiner avec une avance correcte. Nous vous
conseillons de réaliser -avant le traitement de la
piece a usiner prévue- quelques fraisages tests sur
une piéce de rebut du méme genre. Ainsi, on peut
tout simplement trouver la meilleure vitesse de
traitement.

Avance trop lente :

la fraise peut trop chauffer. Si I'on travaille sur un
matériau inflammable, comme par exemple le bois,
la piéce a usiner peut s’enflammer.

Avance trop rapide :
La fraise peut étre endommagée. Qualité de fraisage
: brute et accidentée.

Laissez la fraise s’arréter complétement avant de
retirer la piéce a usiner ou de ranger la
défonceuse.

6.5 Fraisage par niveaux

En fonction de la dureté du matériau a traiter et de la

profondeur de fraisage, il faut procéder par étapes.

® Ajustez les butées de fin de course
conformément au repére 5.7.

e S'il faut effectuer un fraisage en plusieurs
étapes, tournez alors le revolver de la butée fin
de course (14) apres avoir réglé la profondeur de
fraisage conformément au repére 6.3 de maniére
que la butée de profondeur (19) se trouve au-
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dessus de la butée fin de course la plus élevée
(15)

@ Fraisez avec ce réglage. Aprées I'achévement du
premier passage de fraisage, réglez le revolver
de la butée de fin de course (14) de maniéere que
la butée de profondeur (19) se trouve au-dessus
de la butée en fin de course du centre (15).
Réalisez également pour ce réglage un passage
de fraise.

o Réglez a présent la butée de fin de course (15)
et terminez le fraisage.

6.6 Fraisage de cercles avec la pointe
du compas (24)

Pour fraiser des cercles autour d’un point central,

procédez comme suit :

® Montez et réglez la pointe du compas (24) en
fonction du repére 5.4.

@ Placez la pointe du compas (24) sur le point
central du cercle a fraiser et presser.

o Réalisez le fraisage conformément au repére
6.4.

6.7 Fraisage avec la butée paralléle (21)

Pour le fraisage le long d’'une arréte droite de piéce a

usiner, procédez comme suit :

® Montez la butée paralléle (24) conformément au
repére 5.3

@ Guidez la butée paralléle (24) le long du bord
extérieur de la piece a usiner.

o Réalisez le fraisage conformément au repére
6.4.

6.8 Fraisage mains libres

La défonceuse peut également étre exploitée sans

barres de guidage. Lors du fraisage mains libres,

vous pouvez réaliser des travaux de fraisage

créatifs, comme par exemple des lettres.

@ Utilisez pour cela uniquement un réglage de
fraisage trés plat !

@ Attention lors du traitement de la piéce a usiner
au sens de rotation du fraisage (fig. 19).

6.9 Profiler et affleurer (fig. 20)

@ Pour les fraisages a profiler (a) et a affleurer (b),
on peut également utiliser des fraises spéciales
a anneaux d’usure.

® Montez la fraise.

® Approchez précautionneusement la machine de
la piéce a usiner.

® Guidez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piéce a usiner avec une
légére pression.

24
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A Attention:

En fonction du matériau, procédez par étapes
pour les profondeurs de fraisage plus
importantes.

Maintenez la défonceuse des deux mains pour
tous les travaux de fraisage.

7. Remplacement de la ligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommagée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service aprés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d’éviter tout
risque.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage

® Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiére) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de l'air
comprimé a basse pression.

® Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

® Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’'un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matiéres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu’aucune
eau n'entre a l'intérieur de 'appareil.

8.2 Brosses a charbon

Si les brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les controler par des spécialistes en
électricité.

Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

8.3 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.
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8.4 Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de l'appareil

@ No. d'article de I'appareil

o No. d'identification de 'appareil

® No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
'adresse www.isc-gmbh.info

9. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premiéres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systémes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou aupres de 'administration de votre
commune !

Uhr
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“Avvertimento — Per ridurre il rischio di lesioni leggete le istruzioni per 'uso”

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore pud causare la perdita dell’'udito.

Mettete una maschera antipolvere.
Facendo lavori su legno o altri materiali si pud creare della polvere nociva alla salute. Non
lavorate materiale contenente amianto!

© @ 9°

Indossate gli occhiali protettivi.
Scintille createsi durante il lavoro o schegge, trucioli e polveri scaraventate fuori dall’apparecchio
possono causare la perdita della vista.

@
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A\ Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

2. Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1)

Adattatore di aspirazione
Pattino della fresa

Vite ad alette

Interruttore ON/OFF
Sicura

Cavo di alimentazione
Impugnatura

Carcassa motore
Impugnatura di arresto
10. Dado di arresto

11. Regolazione del numero dei giri
12. Bloccaggio a mandrino
13. Copertura di protezione
14. Battuta di finecorsa a torretta
15. Battuta di fine corsa

16. Vite ad alette

17. Indicatore

18. Scala

19. Asta di profondita

20. Regolazione di precisione
21. Guida parallela

22. Chiave a bocca

23. Pinza di serraggio

24. Punta a compasso

25. Boccola di guida

©CRNOO AN~
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3. Utilizzo proprio

La fresatrice verticale & particolarmente adatta per la
lavorazione di legno e materie plastiche, ma anche
per tagliare nodi del legno, fresare scanalature,
rifinire cavita, copiare curve e scritte, ecc. La
fresatrice verticale non deve essere utilizzata per la
lavorazione di metallo, pietra ecc.

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui e destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non € un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

4. Caratteristiche tecniche

230V ~ 50 Hz

1200 W

11.000 - 30.000 min"'
55 mm (profondita di fresatura)

Tensione di rete:

Potenza assorbita:

Numero di giri a vuoto:

Altezza di corsa:

Pinza di serraggio: J8e@6mm
Per fresatura forme max.: 30 mm
Grado di protezione: 11/ [g]
Peso: 3,3 kg

Rumore e vibrazioni

| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati rilevati
secondo la norma EN 60745.

Livello di pressione acustica L, 89,5dB (A)
Incertezza Kpa 3dB
Livello di potenza acustica Ly 100,5dB (A)
Incertezza Ky 3dB

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore pud causare la perdita dell’udito.

Valori complessivi delle vibrazioni (somma vettoriale
delle tre direzioni) rilevati secondo la norma EN
60745.

27
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Impugnature
Valore emissione vibrazioni a;, = 5,739 m/s?
Incertezza K = 1,5 m/s?

A Attenzione!

Il valore di vibrazione cambiera a causa del settore di
impiego dell’elettroutensile e in casi eccezionali puo
essere superiore ai valori riportati.

5. Prima della messa in esercizio

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di
ogni impostazione all’'utensile.

Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montati tutti i dispositivi di sicurezza e
le coperture.

5.1 Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 2/Pos. 1)

/A Attenzione! Per motivi di salute &
assolutamente necessario usare un dispositivo
di aspirazione della polvere.

@ Collegate la fresa verticale con il bocchettone di
aspirazione (1) ad un aspirapolvere o a un
dispositivo di aspirazione della polvere. In questo
modo ottenete un’ottimale aspirazione della
polvere dal pezzo da lavorare. | vantaggi: in tal
modo evitate di arrecare danni all’apparecchio e
alla vostra salute. La vostra zona di lavoro
rimane inoltre piu pulita e sicura.

® La presenza di polvere puo essere pericolosa
durante il lavoro. Osservate a questo scopo la
sezione delle avvertenze di sicurezza.

@ L’aspirapolvere utilizzato per 'aspirazione dei
trucioli deve essere adatto al materiale lavorato.
Usate un aspiratore speciale se lavorate con
materiali particolarmente nocivi alla salute.

@ Riunite i due gusci in plastica (1A e 1B)
premendoli 'uno contro I'altro come indicato in
figura.

® Awvitate il bocchettone di aspirazione (1) con
entrambe le viti a testa svasata (f) sul pattino
della fresa (2).

@ Il bocchettone di aspirazione pud venire
collegato su apparecchi di aspirazione
(aspirapolvere) con tubo flessibile di aspirazione.

@ Il diametro interno del bocchettone di aspirazione
€ di 36 mm. Fissate ora un tubo flessibile di
dimensioni sufficienti al bocchettone di
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aspirazione.

5.2 Montaggio della copertura di aspirazione
(Fig. 3/Pos. 13)

Montate la copertura di protezione (13) come

mostrato nella Fig. 3.

5.3 Montaggio della guida parallela
(Fig. 4/Pos. 21)

® Spingete gli alberi di guida (a) della guida
parallela (21) nei fori (b) del pattino della fresa
2).

® Regolate la guida parallela (21) sulla misura
desiderata e fissatela con le viti ad alette (3).

5.4 Montaggio della punta a compasso
(Fig. 5/Pos. 24)

® Conla punta a compasso (24) potete fresare
zone circolari.

@ Auvvitate la punta a compasso (24) sulla guida
parallela (21) in modo corrispondente alla figura.
Montate ora la guida parallela (21) con la punta a
compasso (24) sulla fresatrice verticale. Il
montaggio avviene come descritto al punto 5.3,
tuttavia la guida parallela (21) viene montata
ruotata di 180° in modo tale che la punta a
compasso (24) sia rivolta verso il basso (Fig. 5).

® Regolate il raggio desiderato tra la punta a
compasso (24) e la fresa.

@ Posizionate la punta a compasso (24) al centro
del cerchio da fresare.

5.5 Montaggio della boccola di guida
(Fig. 6-7/Pos. 25)

® Auvvitate la boccola di guida (25) con entrambe le
viti a testa svasata (f) sul pattino della fresa (2).

® Laboccola di guida (25) viene condotta con
I'anello di avviamento (b) lungo la sagoma (c).

® Il pezzo da lavorare (d) deve essere piu grande
della differenza tra “bordo esterno dell’anello di
avviamento” e “bordo esterno fresa” (e) per
ottenere una copia esatta.
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5.6 Montaggio/smontaggio dell’utensile di
fresatura (Fig. 8-11)

A\ Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

A\ Attenzione! L’utensile di fresatura rimane
molto caldo per un tempo relativamente lungo
dopo avere usato la fresatrice verticale.

/\ Attenzione! Le frese sono molto taglienti. Nel

maneggiare le frese portate sempre guanti

protettivi.

® In questa fresatrice verticale possono essere
inserite frese con un diametro dello stelo da 6
mm e 8 mm. La maggior parte delle frese
disponibile in ambedue le dimensioni.

o Frale frese che potete usare ci sono le frese dei
seguenti materiali:
- HSS - adatte per la lavorazione di legno dolce
- TCT - adatte per la lavorazione di legno duro,
pannelli di compensato, materie plastiche e
alluminio.

® Selezionate 'utensile di fresatura adatto per la
vostra applicazione.

® Quando le frese vengono usate per la prima
volta: togliete la confezione in plastica dalle
teste di fresatura.

o Pulite il dado, la pinza di serraggio e lo stelo
della fresa prima dell’inserimento.

® Premete il bloccaggio a mandrino (12) e fatelo
scattare in posizione ruotando
contemporaneamente il mandrino.

@ Allentate il dado di arresto (10) con una chiave a
bocca (22).

@ Eventualmente togliete la fresa da smontare
dalla pinza di serraggio (23).

® Selezionate 'utensile di fresatura adatto per la
vostra applicazione.

® Selezionate la pinza di serraggio (23) adatta per
la fresa scelta.

@ Inserite ora la pinza di serraggio (23) e il dado
(10) nel mandrino della fresa.

o Infilate il gambo della fresa nella pinza di
serraggio.

® Tenete premuto il bloccaggio a mandrino (12).

@ Auvvitate il dado di arresto (10) con una chiave a
bocca (22).

o Lafresa deve essere infilata per alimeno 20 mm
nella pinza di serraggio (23).

@ Prima della messa in esercizio dell’apparecchio
controllate la posizione stabile e la rotazione
concentrica dell’utensile di fresatural
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5.7 Regolazione dei finecorsa (Fig. 14/Pos. 15)
L’altezza dei finecorsa (15) pud essere regolata a
seconda delle esigenze. A tale scopo allentate il
controdado sul finecorsa (15) e ruotatelo con l'aiuto
di un cacciavite per portarlo all’'altezza desiderata.

A\ Attenzione! Prima della messa in esercizio
togliete tutti gli utensili di regolazione e di
montaggio.

6. Uso

@ Non utilizzate frese di qualita scadente o
danneggiate. Usate solo utensili di fresatura con
un diametro dello stelo di 6 mm o 8 mm. Le frese
devono inoltre essere dimensionate per il
rispettivo numero di giri al minimo.

@ Fissate il pezzo da lavorare in modo che non
possa essere spostato durante il lavoro. Usate i
dispositivi di serraggio.

@ Fate scorrere il cavo di alimentazione sempre
dietro all’apparecchio!

® Non fresate sopra parti metalliche, viti, chiodi,
ecc.

6.1 Interruttore ON/OFF (Fig. 17/Pos. 4)
Per l'accensione azionate la sicura (5) e premete
l'interruttore di ON/OFF (4).

Per lo spegnimento lasciate I'interruttore di ON/OFF

(4).

6.2 Regolazione del numero di giri

(Fig. 18/Pos. 11)
Il numero adatto di giri dipende dal materiale da
lavorare e dal diametro della fresa. Con il selettore
per la regolazione del numero dei giri (11)
selezionate un numero di giri da 11.000 a 30.000
min™'. Il selettore puo essere posizionato in 6
posizioni diverse. Il numero dei giri nelle diverse
posizioni del selettore & il seguente:

Posizione selettore 1: ca. 11.000 min™ (numero di giri
minimo)

Posizione selettore 2: ca. 16.000 min™

Posizione selettore 3: ca. 21.000 min™

Posizione selettore 4: ca. 25.000 min™

Posizione selettore 5: ca. 29.000 min™

Posizione selettore 6: ca. 30.000 min™ (numero di giri
massimo)

Aumentare il numero di giri:

muovete il regolatore del numero di giri (11) in
direzione del piu.
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Diminuire il numero di giri:
muovete il regolatore del numero di giri (11) in
direzione del meno.

6.3 Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 12 - 16)

® Appoggiate 'apparecchio sul pezzo da lavorare.

@ Allentate la vite ad alette (16) e 'impugnatura di
arresto (9).

@ Portate 'apparecchio lentamente verso il basso
fino a quando la fresa tocca il pezzo da lavorare.

@ Serrate I'impugnatura di arresto (9).

o Portate la regolazione di precisione (20) su 0
come in Fig. 13.

® Regolate la battuta di fine corsa a torretta (14) in
modo tale che l'asta di profondita (19) si trovi
sopra la battuta di fine corsa regolata al minimo
(15).

® Abbassate I'asta di profondita (19) fino a quando
tocca la battuta di fine corsa (15). Serrate poi la
vite ad alette (16).

@ Portate l'indicatore (17) sul punto zero della
scala (18).

@ Allentate la vite ad alette (16). Spingete verso
I'alto I'asta di profondita (19) fino a quando
l'indicatore (17) mostra la profondita di fresatura
desiderata sulla scala (18). Serrate di nuovo la
vite ad alette.

@ Controllate la regolazione per mezzo di una
prova di fresatura su un pezzo di scarto.

@ Ora puo essere eseguita una regolazione di
precisione della profondita di fresatura. A tale
scopo ruotate la regolazione di precisione (20)
sulla misura desiderata.

Rotazione della regolazione di precisione (20) in
senso antiorario: maggiore profondita di fresatura

Rotazione della regolazione di precisione (20) in
senso orario: minore profondita di fresatura

La rotazione della regolazione di precisione (20) di
una lineetta corrisponde ad una modifica della
profondita di fresatura di 0,1 mm; una rotazione
completa corrisponde ad 1 mm.

6.4 Fresare

® Accertatevi che non vi siano corpi estranei che
aderiscano al pezzo da lavorare per evitare
danni alla fresa.

@ |Inserite la spina della presa di corrente in una
presa appropriata.

o Impugnate 'apparecchio dalle due impugnature
(7).

@ Mettete la fresatrice verticale sul pezzo da
lavorare.

30

27.02.2008 11:

Uhr Seite 30

® Regolate la profondita di fresatura come indicato
al punto 6.3.

@ Selezionate il numero di giri come indicato al
punto 6.2 e accendete I'apparecchio (vedi punto
6.1).

@ Controllate le impostazioni dell’apparecchio su
un pezzo di scarto.

@ Portate 'apparecchio alla massima velocita.
Abbassate la fresa all’altezza di lavoro solo dopo
aver raggiunto la velocitd massima e bloccate
I'apparecchio con I'impugnatura di arresto (9).

Direzione di fresatura: la fresa ruota in senso
orario. La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario alla rotazione per evitare infortuni (Fig. 19).

Avanzamento: & molto importante lavorare il pezzo
con 'avanzamento corretto. Prima di eseguire la
fresatura del pezzo da lavorare vero e proprio
consigliamo di eseguire delle prove con un pezzo di
scarto dello stesso tipo. In questo modo & possibile
trovare la migliore velocita di lavoro.

Avanzamento insufficiente

La fresa potrebbe surriscaldarsi. Se si lavora
materiale infiammabile, come per es. il legno, il
pezzo da lavorare potrebbe prendere fuoco.

Avanzamento eccessivo
La fresa potrebbe danneggiarsi. Qualita della
fresatura: superficie ruvida e irregolare.

Aspettate I’arresto totale della fresa prima di
togliere il pezzo da lavorare o prima di deporre la
fresatrice verticale.

6.5 Fresatura graduale

Si deve procedere in modo graduale a seconda della

durezza del materiale da lavorare e della profondita

di fresatura.

® Regolate le battute di fine corsa come indicato al
punto 5.7.

@ Se fresate in pil passate, ruotate la battuta di
fine corsa a torretta (14) dopo la regolazione
della profondita di fresatura come indicato al
punto 6.3 in modo tale che 'asta di profondita
(19) si trovi sopra la battuta di fine corsa piu alta
(15).

® Eseguite la fresatura con questa regolazione. Al
termine della prima passata regolate la battuta di
fine corsa a torretta (14) in modo tale che l'asta
di profondita (19) si trovi sopra la battuta di fine
corsa regolata sul valore medio (15). Eseguite
una fresatura anche con questa impostazione.

® Regolate ora la battuta di fine corsa minima (15)
e completate la fresatura.
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6.6 Fresatura di circonferenze con la punta a
compasso (24)

Per eseguire la fresatura di circonferenze intorno ad

un punto centrale procedete nel modo seguente

® Montate e regolate la punta a compasso (24)
come indicato al punto 5.4.

® Mettete la punta a compasso (24) al centro della
circonferenza da fresare e premete.

® Eseguite la fresatura secondo il punto 6.4.

6.7 Fresare con la guida parallela (21)

Per fresare lungo un bordo esterno diritto di un

pezzo da lavorare procedete nel modo seguente

@ Montate la guida parallela (24) secondo il punto
5.3.

® Conducete la guida parallela (24) lungo il bordo
esterno del pezzo da lavorare.

® Eseguite la fresatura secondo il punto 6.4.

6.8 Fresare a mano libera

La fresatrice verticale pud essere usata anche senza

le barre di guida. Nel fresare a mano libera si

possono eseguire dei lavori creativi, come per

esempio la realizzazione di scritte.

® A tale scopo usate solo una regolazione di
fresatura molto piatta!

® Nellavorare il pezzo tenete presente il senso di
rotazione delle frese (Fig. 19).

6.9 Fresatura a profilo e dei bordi (Abb. 20)

@ Perle fresature a profilo (a) e dei bordi (b)
possono anche essere utilizzate delle frese
particolari con anello di avviamento.

e Montate la fresa.

@ Portate 'apparecchio con cautela verso il pezzo
da lavorare.

@ Portate il tenone di guida o il cuscinetto a sfere
(c) con leggera pressione lungo il pezzo da
lavorare.

A\ Attenzione:

a seconda del materiale, in caso di grandi
profondita di fresatura procedete in piu passate.
Tenete la fresatrice verticale con entrambe le
mani per ogni lavoro di fresatura.

7. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.
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8. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia

® Tenete il pit possibile i dispositivi di protezione,
le fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con 'aria compressa a pressione bassa.

@ Consigliamo di pulire 'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio. Fate attenzione che non possa
penetrare dell’acqua nell’interno
dell’apparecchio.

8.2 Spazzole al carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un
elettricista.

Attenzione! Le spazzole al carbone devono
essere sostituite solo da un elettricista.

8.3 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.4 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

modello dell’apparecchio

numero dell’articolo dell’apparecchio

numero d’ident. dell’apparecchio

numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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9. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e pud percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’lamministrazione comunale!
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»Advarsel — Laes betjeningsvejledningen for at reducere risikoen for personskade”

Brug hgrevaern.
Stojudviklingen fra maskinen kan forarsage haretab.

Brug stovmaske.
!; Ved bearbejdning af tree og andre materialer kan der dannes sundhedsskadeligt stov. Der ma
. ikke arbejdes i asbestholdigt materiale!

Brug beskyttelsesbriller.
Gister, som opstar under arbejdet, eller splinter, span og stev, som star ud fra maskinen, kan
forarsage synstab.
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Laes derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s& du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsideseettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfalgende haefte.

/\ ADVARSEL!

Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvrige
anvisninger.

Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller sveere kveestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

2. Oversigt over maskinen (fig. 1)

Udsugningsadapter
Fraesesal
Vingeskrue
Teend/Sluk-knap
Indkoblingsspeerring
Netledning

Handtag

Motorhus
Speaendegreb

10. Spaendemgtrik

11. Hastighedsregulering
12. Spindellas

13. Sikkerhedsskaerm
14. Revolver-endeanslag
15. Endeanslag

16. Vingeskrue

17. Markor

18. Skala

19. Dybdestop

20. Finjustering

21. Parallelanslag

22. Gaffelnagle

©CReNOO AN~
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23. Spaendepatron
24. Cirkelpinol
25. Styrebgsning

3. Formalsbestemt anvendelse

Overfreeseren er seerligt velegnet til tree- og
kunststofbearbejdning, desuden til udskaering af
knaster, freesning af noter, udarbejdning af
fordybninger, kopiering af kurver og skrifttraek osv.
Overfreeseren mé ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten etc.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tilteenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som méatte opstd som falge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmeessigt, industrielt eller lignende
gjemed.

4. Tekniske data

230V ~ 50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"

Netspaending:

Optagen effekt:

Omdrejningstal, ubelastet:

Slaghgjde: 55 mm (freesedybde)
Spaendepatron: @ 80g J6mm
Til profilfreesere maks.: 30 mm
Kapslingsklasse: I1/1g]
Veegt: 3,3 kg

Stej og vibration

Staj- og vibrationstal er beregnet i henhold til EN
60745.

Lydtryksniveau Lya 89,5 dB(A)
Usikkerhed Kya 3dB
Lydeffektniveau Lyya 100,5 dB(A)
Usikkerhed Kya 3dB
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Brug horevaern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage hgretab.

Samlede svingningstal (vektorsum for tre retninger)
beregnet i henhold til EN 60745.

Handtag
Svingningsemissionstal a;, = 5,739 m/s?
Usikkerhed K = 1,5 m/s?

A vigtigt!

Svingningstallet vil &endre sig i forhold til el-
veerktgjets anvendelsesformal og kan i
undtagelsestilfaelde ligge over den angivne veerdi.

5. Inden ibrugtagning

Inden du slutter hgvlen til stramforsyningsnettet, skal
du kontrollere, at dataene pa meerkepladen stemmer
overens med netdataene.

Traek altid stikket ud af stikkontakten, inden du
foretager indstillinger pa hgvlen.

Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger skal
veere korrekt pAmonterede, inden overfreeseren
tages i brug.

5.1 Montering af udsugningsstuds (fig. 2/pos.1)

A Vigtigt! Af helbredsmaessige arsager er

stovudsugning absolut pakrzevet.

@ Kobl overfraeseren til en stgvsuger eller en
stevudsugningsanordning via
udsugningsstudsen (1). Herved opnds en optimal
stevudsugning fra arbejdsemnet. Fordele: Du
skaner savel maskinen som dit eget helbred. Det
holder desuden arbejdsomradet rent og
understotter sikkerheden i arbejdet.

® Stov, der opstar under arbejdet, kan vaere farligt.
Bemaerk afsnittet "Sikkerhedsanvisninger”.

® Den stovsuger, der anvendes til udsugning, skal
veere egnet til det bearbejdede materiale. Brug
en specialsuger, hvis du arbejder med meget
sundhedsskadelige materialer.

® Presde to plastskale (1A og 1B) sammen som
vist pa billedet.

® Skru udsugningsstudsen (1) fast til freesesélen
(2) med de to undersaenkskruer (f).

@ Udsugningsstudsen kan sluttes til
udsugningsenheder (stevsuger) med
sugeslange.

@ Udsugningsstudsens indvendige diameter udger
36 mm. Fastger nu en passende stor sugeslange
til udsugningsstudsen.
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5.2 Montering af beskyttelsesafdakning

(fig. 3/pos. 13)
Monter beskyttelsesafdaekningen (13) som vist pa
figur 3.

5.3 Montering af parallelanslag (fig. 4/pos. 21)

@ Skub parallelanslagets (21) faringsaksler (a) ind i
hullerne (b) pa freesesalen (2).

@ Indstil parallelanslaget (21) til det snskede mal,
og speend fast med vingeskruerne (3).

5.4 Montering af cirkelpinol (fig. 5/pos. 24)

® Med cirkelpinolen (24) kan du freese cirkelrunde
omrader.

® Skru cirkelpinolen (24) sammen med
parallelanslaget (21) som vist pa billedet. Monter
nu parallelanslaget (21) med cirkelpinol (24) pa
overfreeseren. Montering foregar som beskrevet i
punkt 5.3, dog monteres parallelanslaget (21)
drejet 180°, sa cirkelpinolen (24) peger nedad
(fig. 5).

@ Indstil den gnskede radius mellem cirkelpinol
(24) og freeser.

@ Positioner cirkelpinolen (24) i midten af den
cirkel, der skal freeses.

5.5 Montering af styrebgsning (fig. 6-7/pos. 25)

@ Skru styrebgsningen (25) fast til fraesesélen (2)
med de to undersaenkskruer (f).

® Styrebgsningen (25) fares med anlgbsringen (b)
langs skabelonen (c).

® Arbejdsemnet (d) skal veere starre med et mal
svarende til differencen mellem ,udvendig kant
anlgbsring“ og ,udvendig kant freeser” (e), for at
der kan opnas en ngjagtig kopi.

5.6 Montering/Afmontering af freesevaerktoj
(fig. 8-11)

A Vigtigt! Traek stikket ud af stikkontakten.

A Vigtigt! Efter arbejdet med overfreeseren er
fraeseveerktojet meget varmt i forholdsvis lang
tid.

A Vigtigt! Fraesere er meget skarpe. Brug altid

sikkerhedshandsker, nar du handterer

fraeseveerktg;j.

@ | denne overfraeser kan indseettes fraesere med
en skaftdiameter pa 6 mm og 8 mm. De fleste
freesere fas i begge starrelser.

@ Du kan bl.a. benytte freesere af falgende
materialer:

- HSS — egnet til bearbejdning af bladt tree
- TCT — egnet til bearbejdning af hardt trae,
spanplader, kunststoffer og aluminium.

® Veelg det fraeseveerktoj, der passer til dit
anvendelsesformal.
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o Forste gang fraeserne benyttes: Tag
plastemballagen af freesehovederne.

® Rengor freeserens motrik, spaendepatron og
skaft, inden den seettes i.

® Tryk pa spindellasningen (12), idet du samtidig
drejer, sa spindlen gér i indgreb.

® Losn spaendemgtrikken (10) med gaffelngglen
(22).

@ Tag den freeser, der skal afmonteres, ud af
spaendepatronen (23).

o Veelg det freeseveerktoj, der passer il dit
anvendelsesformal.

® Velg den speendepatron, der passer til den
valgte fraeser (23).

® Seaet spandepatron (23) og metrik (10) ind i
fraesespindlen.

o For fraeserens skaft ind i spaendepatronen.

@ Hold spindelladsningen (12) trykket ind.

® Spaend spaendemgatrikken (10) fast med
gaffelngglen (22).

® Fraeseren skal fores mindst 20 mm ind i
spaendepatronen (23).

@ Kontroller, inden du tager maskinen i brug, at
fraeseveerktojet sidder godt fast og kerer lige
rundt!

5.7 Justering af endeanslag (fig. 14/pos. 15)
Endeanslagene (15) kan justeres i hgjden alt efter
behov: Lasn kontramgtrikken pa& endeanslaget (15),
og drej det til den gnskede anslagshgjde ved hjaelp
af en skruetraekker.

A Vigtigt! Fjern indstillings- og
monteringsvaerktoj, for du begynder arbejdet.

6. Betjening

® Undga brug af freesere, som er beskadigede eller
er af middelméadig kvalitet. Brug kun
freeseveerktej med en skaftdiameter pad 6 mm
eller 8 mm. Fraeserne skal desuden veere
dimensionerede til den pageeldende
tomgangshastighed.

® Speend arbejdsemnet fast, sa det ikke kan
slynges vaek under arbejdet. Benyt
spaendeanordninger.

® Sorg for altid at have netledningen bag dig!

@ Fraes aldrig hen over metaldele, skruer, som osv.

6.1 Teend/Sluk-knap (fig. 17/pos. 4)
For at teende trykkes indkoblingsspaerren (5) ind, og
dernzest trykkes pa teend/sluk-knappen (4).

Slip teend/sluk-knappen (4) for at slukke.
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6.2 Hastighedsregulering (fig. 18/pos. 11)

Det egnede omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, der skal bearbejdes, samt freeserens
diameter. Veelg med kontakten til
hastighedsregulering (11) et omdrejningstal i
omradet mellem 11.000 og 30.000 min-'. Du kan
veelge mellem 6 forskellige kontaktstillinger.
Omdrejningstallene i de forskellige kontaktstillinger
er som falger:

Kontaktstilling 1: Ca. 11.000 min™ (minimalt
omdrejningstal)

Kontaktstilling 2: Ca. 16.000 min”
Kontaktstilling 3: Ca. 21.000 min”
Kontaktstilling 4: Ca. 25.000 min”
Kontaktstilling 5: Ca. 29.000 min”
Kontaktstilling 6: Ca. 30.000 min™ (maksimalt
omdrejningstal)

@g omdrejningstal:
Flyt hastighedsregulator (11) i plus-retningen.

Mindsk omdrejningstal:
Flyt hastighedsregulator (11) i minus-retningen.

6.3 Indstilling af fraesedybde (fig. 12 - 16)

® Saet maskinen pa arbejdsemnet.

® Skru vingeskruen (16) og speendegrebet (9) los.

® Beveeg langsomt maskinen ned, indtil freeseren
bergrer arbejdsemnet.

® Speend spaendegrebet (9).

o Stil finjusteringen (20) pa 0 som pa fig. 13.

@ Indstil revolver-endeanslaget (14) saledes, at
dybdestoppet (19) befinder sig over det
endeanslag (15), der er lavest indstillet.

® Seenk dybdestoppet (19) ned, indtil det bergrer
endeanslaget (15). Spaend herefter
fastspaendingsskruen (16).

@ Stil markaren (17) pa skalaens (18) nulpunkt.

® Losn vingeskruen (16). Skub dybdestoppet (19)
op, indtil markeren (17) viser den gnskede
freesedybde pa skalaen (18). Spaend
vingeskruen igen.

@ Kontroller indstillingen ved en pravefreesning pa
et stykke affaldstree.

® Nu kan der foretages en finjustering af
freesedybden: Drej finjusteringen (20) til det
gnskede mal.

Drejning af finjusteringen (20) mod urets retning: og
freesedybde

Drejning af finjusteringen (20) i urets retning: mindsk
freesedybde
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En delestregs drejning af finjusteringen (20) svarer il
en &ndring af freesedybden pa 0,1 mm, en hel
omdrejning svarer til 1 mm.

6.4 Fraesning

® Tjek, at der ikke sidder fremmedlegemer fast pa

arbejdsemnet, som vil kunne beskadige

freeseren.

Seet stikket i en stikkontakt.

Tag fat i maskinens to handtag (7).

Placer overfraeseren pa arbejdsemnet.

Indstil fraeesedybden i henhold til punkt 6.3.

Veelg et omdrejningstal i henhold til punkt 6.2, og

teend for maskinen (se punkt 6.1)

Afprgv maskinens indstillinger pa et stykke

affaldstree.

® Lad maskinen na sin fulde hastighed. Farst da
saenker du fraeseren ned til sin arbejdshgjde og
blokerer maskinen med spaendegrebet (9).

Fraeseretning: Freeseren drejer i urets retning.
Freesning skal altid ske mod omlgbsretningen for at
undga uheld (fig. 19).

Fremforing: Det er meget vigtigt, at emnet
bearbejdes med den rigtige fremfaring. Vi anbefaler,
at du udfarer et par provefreesninger med et stykke
affaldstrae af samme type, inden du bearbejder det
egentlige arbejdsemne. P& den méade finder du nemt
den bedste arbejdshastighed.

For lav fremforing:

Freeseren kan blive overophedet. Ved bearbejdning
af breendbart materiale, som f.eks. tree, er der fare
for, at der gar ild i arbejdsemnet.

For hgj fremforing:
Fraeseren kan tage skade. Fraesekvalitet: Ra og
ujeevn.

Lad freeseren kore helt ud til standsning, inden
du fjerner arbejdsemnet, og inden du lsegger
overfraeseren fra dig.

6.5 Trinvis fraesning

Der skal arbejdes med flere trin, afhaengig af det

materiale, der skal bearbejdes, og af freesedybden.

® Juster endeanslagene i henhold til punkt 5.7.

@ Skal der freeses i flere trin, skal du dreje revolver-
endeanslaget (14) i henhold til punkt 6.3, efter at
freesedybden er blevet indstillet, saledes at
dybdestoppet (19) befinder sig over det hgjeste
endeanslag (15).

@ Fraesidenne indstilling. Nar den forste
fraeseproces er fuldfert, indstilles revolver-
endeanslaget (14) saledes, at dybdestoppet (19)
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befinder sig over det midterste endeanslag (15).
Udfer ogsa en freeseproces i denne indstilling.

@ Indstil nu det laveste endeanslag (15), og ker
freesningen til ende.

6.6 Fraesning af cirkler med cirkelpinolen (24)

Séadan fraeser du cirkler omkring et midtpunkt:

® Monter og indstil cirkelpinolen (24) i henhold il
punkt 5.4.

@ Saet cirkelpinolen (24) pa midtpunktet af den
cirkel, der skal fraeses, og tryk.

@ Udfor freesning i henhold til punkt 6.4.

6.7 Fraesning med parallelanslaget (21)

For at fraese langs med en retliniet emneyderkant

gor du saledes:

® Monter parallelanslaget (24) i henhold til punkt
5.3

@ For parallelanslaget (24) langs med emnets
yderkant.

@ Udfor freesning i henhold til punkt 6.4.

6.8 Frihandsfraesning

Overfreeseren kan ogsé benyttes helt uden

faringsstaenger. Ved frihdndsfreesning kan du udfere

kreative fraesearbejder, sdsom fremstilling af

skrifttraek.

@ Til det skal kun benyttes en meget flad
freeseindstilling!

® Bemeerk fraesernes omdrejningsretning ved
bearbejdning af arbejdsemnet (fig. 19).

6.9 Form- og kantfraesning (fig. 20)

@ Tilform (a) — og kantfraesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle freesere med anlgbsring.
Monter fraeseren.

Far forsigtigt maskinen hen til arbejdsemnet
For styretappen eller kuglelejet (c) langs med
arbejdsemnet, idet du trykker let.

A Pas pa:

Fraes ad flere omgange ved storre fraesedybder,
alt efter materiale.

Hold fast i overfreeseren med begge haender ved
alle former for fraesearbejde.

7. Udskiftning af nettilslutningsledning

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadiges,
skal den skiftes ud af producenten eller dennes
kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.
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8. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

8.1 Rengoring

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspreekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

® Vianbefaler, at maskinen renggres hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengarings- eller
oplagsningsmiddel, da det vil kunne gdeleegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

8.2 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.

8.3 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

8.4 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

o Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og avrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan séledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbehor bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljgforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sparg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!
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~Figyelmeztetés — Sériilés veszélyének a lecsokkentéséhez olvassa el a hasznélati utasitast”

Viseljen egy zajcsokkentd fiillvédot
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Viseljen egy porvéddalarcot.
!; Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos por keletkezhet. Azbeszt tartalmu
. anyagokat nem szabad megmunkalni!

Viseljen egy védészemiiveget.
Munka kozben keletkezd szikrak vagy a készllékbdl kipattano szillankok, forgacs vagy porok
vakulast okozhatnak.
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A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal be kell tartani egy par
biztonséagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
hasznalati utasitast alaposan at. Orizze j6l meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére élljonak az
informaciék. Ha atadna mas személyeknek a
készliléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem vallalunk feleléséget olyan balesetekért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonséagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt
fuzetetcskében talalhatéak.

/\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan belli
mulasztasok kévetkezménye aramcsapas, tlz
és/vagy nehéz sérilések lehetnek.

Orizze meg a biztons4gi utalasokat és
utasitasokat a jovére nézve.

2. A késziilék leirasa (képek 1)

Elszivéadapter
Marésaru
Szarnyascsavar
Be- / Kikapcsolo
Bekapcsolas elleni zar
Halozati vezeték
Fogantyu
Motorgéphaz
Feszit6fogantyu

10. Feszitéanya

11. Fordulatszamszabadlyozas
12. Orsorégzités

13. Véddbburkolat

14. Revolver-végutk6z6
15. Végiitk6z6

16. Szarnyascsavar
17. Mutaté

18. Skala

19. Mélység utkdzd

20. Finomjusztirozas
21. Parhuzamos tk6zé
22. Villaskulcs

23. Feszitéfogo

©CENOOTA~WN =
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24. Koérz6hegy
25. Vezetd hively

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A felsd mard kuldndsen fa és mianyagok
megmunkalasara alkalmas, ezenkivil 4ggéccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések
kidolgozéasara, ivek és irdsjegyek utdnzasara, stb.. A
fels6 mar6t nem szabad fémek, kévek stb.
megmunkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhalado barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlinek. Ebbél ad6dé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sérulésért a hasznald ill. a kezeld
felel6s és nem a gyarto.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készllékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari Uizemek teriiletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vdllalunk szavatosséagot, ha a
készllék kisipari, kézm(ipari vagy ipari lizemek
tertiletén valamint egyenértéki tevékenységek
terliletén van hasznalva.

4. Technikai adatok

230V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 perc™

Halbzati feszliltség:

Teljesitményfelvétel:

Uresjaratu-fordulatszam:

Loketmagassag: 55 mm (marémélység)
Feszit6fogo: J8és@6 mm
Formamaréhoz max.: 30 mm
Védbosztaly: I/ 3]
Témeg: 3,3kg

Zaj és vibralas

A zaj és a vibralasi értékek az EN 60745 szerint
lettek mérve.

Hangnyomasmérték L 89,5 dB(A)
Bizonytalansag Kpa 3dB
Hangteljesitménymérték Ly 100,5 dB(A)
Bizonytalansag Kyya 3dB
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Hordjon egy zajcsdkkenté fiilvédot.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

Rezgésosszértékek (harom irany vektordsszege) az
EN 60745 szerint lettek meghatarozva.

Fogantyuk
Rezgésemisszidértékek ay, = 5,739 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A Figyelem!

Az elektromos szerszam rezgésértéke a bevetési
résztél figgéen meg fog valtozni és kivételes
esetekben a megadott érték felett lehet.

5. Belizemeltetés el6tt

Gy6z6djon meg a rakapcsolas elétt arrdl, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a halézati
adatokkal.

Huzza mindig ki a halézati csatlakozot, miel6tt
beallitasokat végezne el a késziléken.

A belizemeltetés elétt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien fell kell
szerelve lennie.

5.1 Az elszivocs6csonk felszerelése
(abra 2/poz. 1)

A\ Figyelem! Egészségiigyi okokbél okvetlentil

sziikséges egy porelszivasnak a hasznalata.

@ Csatlakoztasa a felsémarot az
elszivécsdcsonkkal (1) egy porszivora vagy
porelszivé berendezésre ra. Ezaltal a
munkadarabon egy optimalis porelszivast ér el.
Elénydk: Ugy a készlilékét mint az egészségét
kiméli. Azonkivil a munkakore tiszta és biztos
marad.

® A munkanadl keletkez6 por veszélyes lehet. Kérjluk
vegye ahhoz figyelembe a biztonsagi utasitasok
fejezetét.

® Az elszivasra hasznalt porszivonak a
megdolgozandd anyaghoz megfelelének kell
lennie. Ha az egészségre nagyon veszélyes
munkaanyagokkal dolgozik, akkor hasznaljon egy
specidlis szivot.

® Az abran mutatottak szerint sszenyomni a két
muanyagperselyt (1A és 1B).

® Feszesre csavarozni a két slllyesztettfejd
csavarral (f) az elszivécsécsonkot (1) a
marosarura (2).

® Az elszivdcsdcsonkokat ra lehet csatlakoztatni a
szivotdmids elszivo készulékekre (porszivo).

® Azelszivocs6esonk belllsé atmérdje 36 mm.
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Erdsitsen most egy megfelelé nagysagu
szivotomlét az elszivocsdcsonkra.

5.2 A véddburkolat felszerelése

(3-as abra/ poz. 13)
Szerelje fel a 3-as abran mutatottak szerint a
védéberendezést (13).

5.3 A parhuzamosiitk6z6 felszerelése
(4-es abra/ poz. 21)

® A parhuzamos Utkéz6 (21) vezetStengelyét (a) a
marosaru (2) lyukaiba (b) tolni.

® A parhuzamos utkéz6t (21) a kivant mértékre
beallitani és a szarnyas csavarokkal (3) feszesre
szoritani.

5.4 A korz6hegy felszerelése (5-6s abra / poz. 24)

® Akoérzéheggyel (24) kdrkerek részeket lehet
marni.

@ Csavarozza fel a kdrz6hegyet (24) az abra szerint
a parhuzamos utkdzdre (21). Szerelje most fel a
parhuzamos Utk6zét (21) a kérzéheggyel (24) a
felsémardra. A felszerelés az 5.3-as pontban
leirottak szerint térténik, de a parhuzamos utk6z4
(21) 180°-ban elforditva lesz felszerelve, ugy
hogy a kérzéhegy (24) lefelé mutat (5-6s abra).

e Allitsa be a kivant radiuszt a kérzéhegy (24) és a
maro kdzott.

® Helyezze a kérz6hegyet (24) a marésra szant kor
kdzepére.

5.5 A vezetd hiively felszerelése
(abrak 6-t6l - 7-ig/poz. 25)

o Felerésiteni a két slillyesztettfeju csavarral (f) a
vezet6 hivelyt (25) a marésarura (2).
A vezet6 hlvelyt (25) az indit6 gyurivel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy egy pontos kopiat
kapjon, a munkadarabnak (d) a “kils6 perem
inditogyuru” és a “kllsé perem maré” (e)
kildmbségével nagyobbnak kell lennie.
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5.6 A maroszerszam felszerelése/leszerelése 6. Kezelés
(abrak 8-t6l — 11-ig)
A Figyelem! Kihiizni a halézati csatlakozét. e Ne hasznaljon kvalitativ alacsony értékl vagy

karosult marét. Csak 6 mm-es vagy 8 mm-es
szaratméréju mardszerszamokat hasznalni.
Azonkivul a mardknak az egyes uresjarati
fordulatszamra kell méretezve lenniuk.

A\ Figyelem! A felsémaréval val6 dolgozas utan
a maroszerszam még relativ hosszu ideig
nagyon forré marad.

A\ Figyelem! A marék nagyon élesek. A @ Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot,
maroszerszammal valé banasmodnal hordjon azért hogy a munka ideje alatt ne legyen
mindig védékesztyliket. elhajitva. Hasznaljon feszit6berendezéseket.
® Ebbe afelsémaréba 6 mm-es és 8 mm-es ® Vezesse a halozati kabelt mindig hatrafelé el.
szegecsszaratmérdji marokat lehet betenni. A ® Ne marjon sohasem fémrészeken, csavarokon,
legtébb maré mind a két méretben kaphaté. szdgeken stb. keresztul.
® A kodvetkezd anyagokbdl levé marodkat lehet
hasznalni: 6.1 Be-/ kikapcsolé (17-es abra/ poz. 4)
- HSS - alkalmas puha fak megdolgozasara A bekapcsolashoz a bekapcsolasi zart (5)
- TCT - alkalmas keményfak, préseltlemezek, Uzemeltetni és nyomni a be-/kikapcsolot (4).
muanyagok és aluminium megdolgozasara.
@ Valassza ki a hasznalathoz megfelel6 A kikapcsolashoz elengedni a be-/kikapcsol6t (4).
mardszerszamot.
® A maré elsé hasznalatanal: Kérik tavolitsa el a 6.2 Fordulatszamszabalyozas
miianyagcsomagolast a marétestrdl. (18-as abra / poz. 11)
® Anyat, feszitéfogot és a maro szarat betét el6tt A megfelel6 fordulatszdm a megmunkalandé
megtisztitani. anyagtol és a mar6 atméréjétdl fugg. A
® Az ors6 rogzitét (12) nyomni és egyidejileges fordulatszdmszabalyozé (11) kapcsoléval a 11.000
csavaras altal hagyni az orsot bereteszelni. —t61 30.000 perc' —ig levé részlegbél egy
® Eressze meg a villaskulccsal (22) a szoritdanyat fordulatszamot kivalasztani. 6 kiilénb6zé
(10). kapcsolopozicié kézll valaszthat. A kilénbdzd
® Adott esetben a leszerelendé marét a kapcsoldpoziciéban a kdvetkezéek a fordulatszamok:
feszitéfogdbol (23) kivenni.
@ Valassza ki a hasznalathoz megfelel Kapcsoldépozicié 1: cca. 11.000 perc' (minimalis
mardszerszamot. fordulatszam)
® Valassza ki a kivalasztott maréhoz megfelel Kapcsoldpozicié 2: cca. 16.000 perc™
feszitéfogét (23). Kapcsoldpozicié 3: cca. 21.000 perc™
® Tegye afeszitéfogot (23) és az anyat (10) a Kapcsoldpozicié 4: cca. 25.000 perc™
maroéorséba be. Kapcsolopozicio 5: cca. 29.000 perc’
® Vezesse be a mar6 szarat a feszitéfogoba. Kapcsoldpozicié 6: cca. 30.000 perc' (maximalis
@ Tartsa az orso régzitét (12) nyomva. fordulatszam)
® Huzza feszesre a villaskulccsal (22) a
szoritdanyat (10). Fordulatszamot névelni:
® A mardtlegalabb 20 mm-re be kell vezetni a A fordualtszamszabalyozét (11) a plusz-iranyba
feszité6fogdba (23). mozditani.
® Akészilék lzembevétele el6tt leellendrizni a
mardszerszam feszes lését és korforgasat! Fordulatszamot cs6kkenteni:
A fordualtszamszabalyozét (11) a minusz-iranyba
5.7 A végiitk6z6k jusztirozasa mozditani.
(14-es abra/poz. 15)
A véglitkdzoket (15) sziikség szerint be lehet 6.3 A marémélység beallitasa
magassagban jusztirozni. Enhez megereszteni az (abrak 12-t6l - 16-ig)
ellenanyat a végiitk6zén (15) és csavarja egy o Raallitani a gépet a munkadarabra.
csavarhuzé segitségével a kivant Gtkozési ® Megereszteni a szarnyascsavart (16) és a
magassagra. feszitéfogantyut (9).

@ Lassan lefelé mozgatni a gépet, addig amig a
mar6 meg nem érinti a munkadarabot.

® Feszesre huzni a régzit6 fogantyut (9)

® A 13-as képnek megfeleléen a finomjusztiroz6t

o

/A Figyelem! Az lizembe vétel el6tt ismét
eltavolitani a beallité és 0sszeszerelési
szerszamokat.
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(20) a 0-ra allitani.

® Arevolver-véglitkdz6t (14) ugy bedllitani, hogy a
mélységitkdzé (19) a legalacsonyabban beallitott
végutkdzo (15) felett legyen.

@ Addig leereszteni a mélységiitkdzét (19), amig
meg nem érinti a véguitkdzét (15). Azutan a
szarnyascsavart (16) feszesre huzni.

o A mutatét (17) a skala (18) nullapontjéra allitani.

® Megereszteni a szarnyascsavart (16). Addig
feltolni a mélységutkdzét (19), amig a mutatd (17)
a skalan (18) ki nem mutatja a kivant
mardmeélységet. Ismét feszesre huzni a
szarnyascsavart.

@ Tesztelje le a beallitast egy hulladékdaraboni
prébamaras altal.

® Most el lehet végezni a maromélység
finomjusztirozasat. Csavarja ehhez a
finomjusztirozést (20) a kivant mértékre.

A finomjusztirozasnak (20) az 6ra jarasaval ellenkezé
iranyba val6 csavarasa: magasabb maromelység

A finomjusztirozasnak (20) az 6ramutaté forgasi
iranyaba valo csavarasa: alacsonyabb marémélység

A finomjusztirozasnak (20) egy osztasvonallal valé
elcsavarasa a maromélység 0,1 mm-es
megvaltoztatasanak felel meg, egy teljes fordulat 1
mm-nek felel meg.

6.4 Marni

@ Biztositsa, hogy nem ragadnak idegen testek a
munkadarabon azért, hogy elkerilje a marén
térténé karokat.

@ Csatlakoztasa a halézati csatlakozét egy
megfeleld dugaszol6 aljzatba.

@ Fogja meg a készuléket mind a két fogantyunal
(7) fogva.

® Helyeze afelsémarét a munkadarabra.

e Allitsa be a 6.3-as pont szerint a
marasmélységet.

@ Valassza ki a 6.2-es pontnak megfeleléen ki a
fordulatszamot és kapcsolja be a készlléket (lasd
a 6.1-es pontot).

@ Tesztelje le a keszulék bedllitasat egy
hulladékdarabon.

® Hagyja a készlléket a teljes sebességét elérnie.
Eressze akkor le a marét a munkamagassagara
és blokkolja a készlléket a feszitéfogantyuval (9).

Mardirany: A mar6 az 6ramutaté forgdsi iranyaba
forog. A marasnak mindig a mozgasirannyal
elentétesen kell térténnie, azért hogy elkertlje a
baleseteket (19-es abra).
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ElStolas: Nagyon fontos, hogy a munkadarab a
helyes el6tolassal legyen megdolgozva. Ajanljuk,
hogy a valdédi munkadarab megdolgozasa elétt egy
par tesztmarast végezzen el ugyanazon a tipusu
hulladékon. Ezen a médon nagyon kénnyen ki lehet
talalni a legjobb munkasebességet.

Tul alacsony el6tolas:

Tulsagosan felmegedhet a maré. Ha gyullékony
anyag, mint példaul fa van megdolgozva, akkor
kigyulladhat a munkadarab.

Tal magas el6tolas:
Megsérilhet a maré. Marominéség: Nyers és
egyenetlen.

Hagyja a marét teljesen kifutni, miel6tt
eltavolitana a munkadarabot vagy miel6tt
lerakna a fels6marot.

6.5 Lépcsozetesen marni

A megmunkaland6 anyag keménységétdl és a maras

mélységétél figgden tébb fokozatban eljarni.

® Az5.7-es pontnak megfeleléen jusztirozni a
végutkdzoket.

@ Hatdbb fokozatban kell marni, akkor csavarja a
végutkdzb-revolvert (14) a maromélység
beallitasa utan a 6.3-as pontnak megfeleléen
ugy, hogy a mélységutkéz6 (19) a legmagasabb
végutkdz6 (15) felett legyen.

® Ebben abedllitdsban marni. Az elsd
mardatmenet befejezése utan a revolver-
végutkdzét (14) ugy beallitani, hogy a
mélységlitk6z6 (19) a kdzépsé véglitkdzo (15)
felett legyen. Ebben a beéllitasban is elvégezni
egy maro eljarast.

® Most beallitani a legalacsonyabb veégutkézét (15)
és véghezvinni a marast.

6.6 Koroket marni a korzéheggyel (24)

Egy kézéppont kérili kérék maraséhoz jarjon a

kévetkez6 képpen el:

® Ab5.4-es pontnak megfeleléen felszerelni és
beallitani a kérzéhegyet (24).

® A marando kér kdzéppontjara tenni a
kérzéhegyet (24) és ranyomni.

® A6.4-es pont szerint elvégezni a marast.

6.7 Marni a parhuzamos utkozdével (21)

Egy egyenesvonalu munkadarab kiilsé perem

menténi marashoz jarjon a kbvetkezé képpen el:

@ Szerelje fel az 5.3-as pontnak megfeleléen a
parhuzamos Utk6zét (24)

® Vezesse a parhuzamos Utkdzét (24) a
munkadarab kulsé pereme mentén.

® A6.4-es pont szerint elvégezni a marast.
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6.8 Szabadkeziien marni

A felsémarot teljesen vezetdérudak nélkul is lehet

Uzemeltetni. SzabadkezUl marasnal kreativ

marémunkakat is el lehet végezni, mint példaul

irasjegyeket.

® Ehhez csak egy nagyon lapos mardbedllitast
hasznalni!

® A munkadarab megdolgozasanal vegye
figyelembe a maré forgasi iranyat (19-es abra).

6.9 Forma- és élmaro (20-as abra)

® Aforma- (a) és élmarashoz (b) specialis
inditogydrus mardkat is lehet hasznalni.

® A marét felszerelni.

® A gépet dvatosan a munkadarabhoz vezetni.

® Gyenge nyomassal a mardszerszam
vezetdcsapjat vagy a golyéscsapagyat (c) a
munkadarabon végigvezetni.

A Figyelem:

Az anyagtdl fliggéen, nagyobb marasi
mélységeknél tobb fokozatban eljarni.
Mindenfajta marasi munkanal a fels6 marot
mindkét kézzel tartani.

7. A halozati csatlakozasvezeték
kicserélése

Ha ennek a készlléknek a halézatra csatlakoztatd
vezetéke megsériilt, akkor ezt a gyarté vagy annak a
vevl@szolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
személy altal ki kell cseréltetni, azért hogy elkertlje a
veszélyeztetéseket.

8. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak el6tt hlzza ki a halézati
csatlakozot.

8.1 Tisztitas

@ Tartsa a védéberendezéseket, szellbztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a készlléket egy tiszta posztéval le
vagy pedig fuja ki sUritett levegével, alacsony
nyomas alatt.

® Miazt ajanljuk, hogy a készlléket direkt minden
hasznalat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a készliléket rendszeresen egy
nedves posztéval és egy kevés kendszappannal.
Ne haszndljon tisztité és oldo szereket; ezek
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megtamadhatjak a készllék mianyagrészeit.
Ugyeljen arra, hogy ne jusson viz a készilék
belsejébe.

8.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképzddés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamossagi szakember
altal.

Figyelem! A szénkeféket csak egy villamosséagi
szakember cserélheti ki.

8.3 Karbantartas
A késziilék belsejében nem talalhat6 tovabbi
karbantartandé rész.

8.4 A potalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kovetkezé
adatokat kell megadni

® A készilék tipusat

® A kaszilékk cikkszamat

® A készilék ident-szamat

® Aszikséges potalkatrész pétalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatéak.

9. Megsemmisités és Ujrahsznositas

A szdllitasi karok megakadalyozasahoz a késziilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi korforgashoz.
A szallitasi és annak a tartozékai kiilénb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kiilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdeklédjon utanna a
szaklzletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!

o
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LUpozorenje — procitajte upute za uporabu kako bi se smanijio rizik ozljedivanja“

Nosite zastitu za sluh.
Djelovanje buke moZe uzrokovati gubitak sluha.

Nosite masku za zastitu od prasSine.
!; Kod obrade drva i drugih materijala moze nastati po zdravlje opasna prasina. Ne smije se
. obradjivati materijal koji sadrzi azbest!

Nosite zastitne naocale.
Iskre koje nastaju tijekom rada ili iverje, strugotine i prasina koja izlazi iz uredjaja mogu
uzrokovati gubitak vida.
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A Paznja!

Da bi se sprijecila ozljedjivanja i nastanak $teta
prilikom koristenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
procitajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu¢aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buducée koristenje.

2. Opis uredaja (slika 1)

Adaptor za odsisavanje prasine
Postolje glodalice

Krilati vijak

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
Blokada ukljucivanja
Mrezni kabel

Rucka

KuciSte motora

Stezna ru¢ka

10. Stezna matica

11. Regulacija broja okretaja
12. Aretacija vretena

18. Zastitni poklopac

14. Revolverski grani¢nik
15. Krajnji grani¢nik

16. Kirilati vijak

17. Kazaljka

18. Skala

19. Grani¢nik dubine

20. Fino justiranje

21. Paralelni grani¢nik

22. Viljuskasti klju¢

23. Stezna klijesta

24. Ubodni Sestar

25. Cahura za vodenje

©CENOOTA~WN =
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3. Namjenska uporaba

Ova glodalica narocito je prikladna za obradu drveta i
plastike, zatim za izrezivanje mjesta grana, glodanje
utora, izradivanje Zljebova, kopiranje krivulja i
rukopisa, itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala,
kamena itd.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvodacé
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i slicnim djelatnostima.

4. Tehnicki podaci

230V ~50 Hz

1200 W

11.000 - 30.000 min"'
55 mm (dubina glodanja)

Mrezni napon:
Snaga:
Broj okretaja u praznom hodu:

Visina podizanja:

Stezna klijesta: J8i@6mm
Za glodala za oblikovanje maks.: 30 mm
Klasa zastite: I1/[g]
TezZina: 3,3kg

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su prema normi
EN 60745.

Razina zvu¢nog tlaka Ly 89,5 dB (A)
Nesigurnost K 3dB
Intenzitet buke Ly 100,5 dB (A)
Nesigurnost Ky 3dB

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze utjecati na gubitak sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
pravaca) odredene su prema normi EN 60745.

o
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Rucke
Vrijednost emisije vibracija aj, = 5,739 m/s?
Nesigurnost K = 1,5 m/s?

A Pozor!

Vrijednost vibracija mijenja se zbog podrucja
koriStenja elektroalata i u iznimnim slu¢ajevima
moze se nalaziti iznad zadane vrijednosti.

5. Prije pustanja u pogon

Prije uklju¢ivanja provjerite odgovaraju li podaci na
tipskoj plo¢ici podacima o mrezi.

Prije nego po¢nete podeSavati uredaj izvucite utikac
iz utiénice.

Prije puStanja u rad moraju se propisno montirati svi
pokrovi i sigurnosne naprave.

5.1 Montaza nastavka za odsisavanje
(sl. 2/poz. 1)

A Pozor! Zbog zdravstvenih razloga obavezno

treba koristiti dio odsisavanje prasine.

@ Prikljucite Vasu glodalicu s nastavkom za
odsisavanije (1) na usisavacg ili na neku napravu
za usisavanje praSine. Na taj nacin postici cete
optimalno odsisavanje prasine s radnog komada.
Prednosti: Cuvate uredaj i viastito zdravlje. Osim
toga, Vase radno mjesto ostaje Cisto i sigurno.

@ Prasina koja nastaje tijekom rada moze biti
opasna. Zbog toga obratite paznju na odlomak
Sigurnosne napomene.

@ Koristen usisava¢ mora biti prikladan za materijal
koji obradujete. Koristite specijalni usisavac, ako
radite s materijalima koji su jako opasni po
zdravlje.

@ Pritisnite zajedno obje plasti¢ne zdjelice (1A i 1B)
kao §to je prikazano na slici.

@ Pri¢vrstite nastavak za odsisavanje (1) pomocu
oba vijka s upustenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

@ Nastavak za odsisavanje moze se prikljuiti na
uredaje za odsisavanje (usisavace) s usisnim
crijevom.

® Unutradnji promjer nastavka za odsisavanje
iznosi 36 mm. Sad pri¢vrstite odgovarajuce
usisno crijevo na nastavak za odsisavanje.

5.2 Montaza zastitnog poklopca (sl. 3/poz. 13)
Montirajte zastitni poklopac (13) kao Sto je prikazano
na slici 3.
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5.3 Montaza paralelnog grani¢nika
(slika 4/poz. 21)

@ Osovine za vodenje (a) paralelnog grani¢nika
(21) umetnite u rupe (b) postolja glodalice (2).

@ Podesite paralelni graniénik (21) na Zeljenu mjeru
i fiksirajte ga vijcima s krilatom glavom (3).

5.4 Montaza ubodnog Sestara (sl. 5/poz. 24)

® Pomodu ubodnog Sestara (24) mozete glodati
okrugla podrugéja.

@ Pricvrstite prema slici ubodni Sestar (24) na
paralelni grani¢nik (21). Montirajte paralelni
graniénik (21) s ubodnim Sestarom (24) na
glodalicu. Montaza se odvija na nacin opisan pod
to¢kom 5.3, ali se paralelni grani¢nik (21) montira
okrenut za 180° tako da ubodni Sestar (24)
pokazuje prema dolje (sl. 5).

@ Podesite Zeljeni polumjer izmedu ubodnog
Sestara (24) i glodala.

@ Pozicionirajte ubodni Sestar (24) u sredinu kruga
koji namjeravate glodati.

5.5 Montaza ¢ahure za vodenije (sl. 6-7/poz. 25)

@ Pricvrstite ¢ahuru zavodenje (25) pomocu oba
vijka s upustenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

e Cahuru za vodenje (25) vodite s prstenom za
kopiranje (b) duz Sablone (c).

@ Radni komad (d) mora biti veci za razliku
Lvanjskog ruba prstena za kopiranje“ i ,vanjskog
ruba glodala“ (e) kako bi se dobila toéna kopija.

5.6 Montaza/demontaza glodala (sl. 8 - 11)
A\ Pozor! Izvucite mrezni utikaé.

A\ Pozor! Nakon rada s glodalicom za izradu
utora, glodalo ostaje relativno dugo vrijeme vrio
vruce.

A\ Pozor! Glodala su vrlo ostra. Prilikom

rukovanja s glodalicom uvijek nosite zastitne

rukavice.

® U ovu glodalicu mogu se umetnuti glodala s
promjerom tijela od 6 mm i 8 mm. Vedéina glodala
moze se nabaviti u obje veli¢ine.

® Izmedu ostalih, mozete koristiti od sljedecih

materijala:

- visokolegirani brzorezni celik (HSS) -

prikladan za obradu mekog drva

- TCT - prikladan za obradu tvrdog drva, iverice,

plastike i aluminija.

Odaberite glodalo prikladno za vasu obradu.

Kod prve uporabe glodala: Uklonite plasti¢nu

pakovinu s glava glodala.

@ Prije koriStenja ocistite matice, stezna klijesta i
tijelo glodala.

@ Pritisnite aretaciju vretena (47) i istovremenim

47

o



Anleitung RT_RO_55 SPK1l:

IHHHI
BIH

okretanjem pustite da se vreteno uglavi.

@ Otpustite steznu maticu (10) pomocu viljuskastog
kljuéa (22).

@ Po potrebi izvadite glodalo koje demontirate iz
steznih klijesta (23).

@ Odaberite glodalo prikladno za vasu obradu.

@ Odaberite za to glodalo odgovarajuéa stezna
klijesta (23).

® Sad umetnite stezna klijesta (23) i maticu (10) u
vreteno glodala.

@ Uvedite tijelo glodala u stezna klijesta.

@ Drzite pritisnutom aretaciju vretena (12).

@ Pritegnite steznu maticu (10) pomocu viljuskastog
kljuéa (22).

@ Glodalo se mora uvesti najmanje 20 mm u stezna
klijesta (23).

@ Prije pustanja uredaja u pogon, provjerite
ucvrséenost i okretanje glodala!

5.7 Justiranje granicnika (sl. 14/poz. 15)
Granicnici (15) se po potrebi mogu podesiti u visini. U
tu svrhu otpustite protumatice na krajnjem grani¢niku
(15) i okrecite grani¢nik pomodu odvija¢a na zeljenu
visinu.

/\ Pozor! Prije pustanja u rad uklonite sve alate
za podeSavanje i montazu.

6. Rukovanje

® Nemojte koristiti nekvalitetna ili oSte¢ena glodala.
Koristite samo glodala s promjerom tijela od 6
mm ili 8 mm. Osim toga glodala moraju biti
izradena za doti¢ni broj okretaja u praznom hodu.

@ Osigurajte radni komad tako da tijekom rada ne
moze biti izbacen. Koristite stezne naprave.

® Mrezni kabel uvijek vodite straga od stroja!

o Nikad nemoijte glodati iznad metalnih dijelova,
vijaka, ¢avalai sl.

6.1 Sklopka za ukljucivanje/isklju€ivanje

(slika 17/poz. 4)
Da biste ukljucili uredaj, pritisnite blokadu uklju€ivanja
(5) i sklopku za uklju¢ivanje/iskljucivanje (4).

Za isklju€ivanje pustite sklopku za
ukljucivanje/iskljucivanje (4).

48
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6.2 Regulacija broja okretaja (sl. 18/poz. 11)
Prikladan broj okretaja ovisi o materijalu koji se
obraduje promjeru glodala. Pomocu sklopke za
regulaciju broja okretaja (11) odaberite broj u
podrucju od 11.000 do 30.000 min™'. Mozete odabrati
6 razli¢itih polozaja sklopke. Brojevi okretaja u
razli¢itim polozajima sklopke glase ovako:

PoloZaj sklopke 1: oko 11.000 min™ (minimalni broj
okretaja)

Polozaj sklopke 2: oko 16.000 min"

Polozaj sklopke 3: oko 21.000 min"

Polozaj sklopke 4: oko 25.000 min"

Polozaj sklopke 5: oko 29.000 min"

PoloZaj sklopke 6: oko 30.000 min™ (maksimalni broj
okretaja)

Povecanje broja okretaja:
Regulator broja okretaja (11) okreéite u smjeru plusa.

Smanijivanje broja okretaja:
Regulator broja okretaja (11) okrecite u smjeru
minusa.

6.3 PodesSavanje dubine glodala (sl. 12 - 16)

@ Stavite stroj na radni komad.

@ Otpustite krilati vijak (16) i steznu rucku (9).

@ Stroj polako pomicite prema dolje tako da glodalo
dodirne radni komad.

@ Pritegnite steznu rucku (9).

@ Fino justiranje (20) podesite na 0 prema slici 13.

® Revolverski grani¢nik (14) podesite tako da se
grani¢nik dubine (19) nade iznad najnize
podesenog krajnjeg grani¢nika (15).

® Spustajte grani¢nik dubine (19) tako da dodirne
krajnji grani€nik (15). Na kraju pritegnite krilati
vijak (16).

o Kazaljku (17) stavite na nultu to¢ku skale (18).

@ Otpustite krilati vijak (16). Grani¢nik dubine (19)
gurnite prema gore tako da kazaljka (17)
pokazuje Zeljenu dubinu na skali (18). Ponovno
pritegnite krilati vijak.

@ Isprobajte polozaj pomocu probnog glodala na
otpadnom komadu.

® Sad mozete provesti fino justiranje dubine
glodala. U tu svrhu okrenite fino justiranje (20) na
Zeljenu mjeru.

Okretanije finog justiranja (20) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu: vec¢a dubina glodala

Okretanije finog justiranja (20) u smjeru kazaljke na
satu: manja dubina glodala

Okretanje finog justiranja (20) za jednu podjelnu crtu
odgovara promjeni dubine glodala za 0,1mm, cijeli

o
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okretaj odgovara 1 mm.

6.4 Glodanje

® Provjerite jesu li se na radni komad nahvatali

strani predmeti kako biste izbjegli Stete na

glodalima.

Utaknite mrezni utika¢ u prikladnu utiénicu.

Uredaj uhvatite za obje rucke (7).

Stavite glodalicu na radni komad.

Podesite dubinu glodanja prema tocki 6.3.

Odaberite broj okretaja prema tocki 6.2 i ukljucite

uredaj (vidi tocku 6.1)

Isprobajte podeSenost uredaja pomocu otpadnog

komada.

@ Pustite da uredaj postigne svoju punu brzinu. Tek
tada spustite glodalo na njegovu radnu visinu i
blokirate uredaj pomocu stezne rucke (9).

Smjer glodanja: Glodalo se okrec¢e u smjeru
kazaljke na satu. Glodanje se uvijek mora provoditi
suprotno od smjera vrtnje glodalice kako bi se
izbjegle nesrece (sl. 19).

Pomak: Vrlo je vazno da se radni komad obraduje s
to¢nim pomakom. Preporu¢ujemo da prije obrade
stvarnog komada provedete nekoliko probnih
glodanja na otpadnom komadu istog tipa. Na taj
nacin moze se vrlo jednostavno utvrditi najbolja radna
brzina.

Premali pomak:

Glodalo bi se moglo jako zagrijati. Ako se obraduje
zapaljivi materijal kao npr, drvo, radni komad bi se
mogao zapaliti.

Preveliki pomak:
Glodalo bi se moglo ostetiti. Kvaliteta glodanja grubo i
neravno.

Prije nego cete ukloniti radni komad ili odloziti
glodalicu, ostavite glodalicu da se u potpunosti
zaustavi.

6.5 Postupno glodanje

Ovisno o tvrdoéi materijala koji obradujete i dubini

glodala, postupak se odvija u viSe stupnjeva.

@ Justirajte krajnji grani¢nik u skladu s to¢kom 5.7.

® Ako se glodanje obavlja u vise stupnjeva,
okrecite revolverski grani¢nik (14) nakon
podeSavanja dubine glodanja u skladu s to¢kom
6.3 tako da se grani¢nik dubine (19) nalazi iznad
najvise krajnjeg grani¢nika (15).

® Glodajte s takvom podeSenos$céu. Nakon
zavr8etka prvog stupnja glodanja revolverski
grani¢nik (14) podesite tako da se grani¢nik
dubine (19) nalazi iznad srednjeg krajnjeg
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grani¢nika (15). Postupak provedite takoder pri
toj podesenosti.

@ Sad podesite najnizi krajnji grani¢nik (15) i
zavrsite glodanje.

6.6 Glodanje krugova s ubodnim Siljkom (24)

Za glodanje krugova oko sredista postupite na

sliededi nacin:

@ Montirajte i podesite ubodni Sestar (24) prema
tocki 5.4.

® Ubodni Sestar (24) stavite u srediste kruga koji
namjeravate glodati i pritisnite.

@ Glodanje izvodite u skladu s to¢kom 6.4.

6.7 Glodanje s paralelnim graniénikom (21)

Za glodanje duz pravocrtnog ruba radnog komada

postupite na sljedeci nagin:

® Montirajte paralelni graniénik (24) prema tocki 5.3

o Vodite paralelni grani¢nik (24) po vanjskom rubu
radnog komada.

® Glodanje izvodite u skladu s to¢kom 6.4.

6.8 Prostoru¢no glodanje

Glodalica za izradu utora moze se takoder koristiti

bez Sipki vodilica. Kod prostoruénog glodanja mozete

izvoditi kreativno glodanje kao $to je npr. izrada

rukopisa.

® Zatakvo glodanje koristite samo vrlo ravni
polozaj!

@ Prilikom obrade radnog komada pripazite na
smijer vrtnje glodala (sl. 19).

6.9 Oblikovanije i glodanje rubova (sl. 20)

® Zaoblikovanje (a) i glodanje rubova (b) mozete
takoder koristiti specijalna glodala s prstenom za
kopiranje.

Montirajte glodala.

PaZljivo dovodite stroj na radni komad.

Rukavac vodilice ili kugli¢ni lezaj (c) vodite uz
lagani pritisak duz radnog komada.

A Pozor:

Ovisno o materijalu, kod vecéih dubina glodanje
izvodite u viSe stupnjeva.

Kod svih radova glodanja glodalicu drzite
objema rukama.

7. Zamjena mreznog prikljucka

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodac ili njegova servisna
sluzba ili sliéna kvalificirana osoba, kako bi se
izbjegle opasnosti.
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8. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje

® Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciSte motora
jajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito ¢istite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢i§éenje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

8.2 Ugljene cetkice

Kod prekomjernog iskrenja potrebno je da
elektri¢ar provjeri ugljene Cetkice.

Paznja! Ugljene Cetkice smije zamijeniti samo
elektricar.

8.3 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

8.4 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeéi podaci:

® Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenija prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razli¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opc¢inskoj
upravi.
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»Upozorenje — Procitajte uputstva za upotrebu kako bi se smanijio rizik od povreda“

Nosite zastitu za sluh.
Uticaj buke moze da uzrokuje gubitak sluha.

Nosite masku za zastitu od prasSine.
!; Kod obrade drva i drugih materijala moze da nastane prasina opasna po zdravlje. Ne sme da se
. obradjuje materijal koji sadrzi azbest!

Nosite zastitne naocari.
Iskre koje prste tokom rada ili iver, opiljak i prasina koji izlaze iz uredjaja mogu da uzrokuju
gubitak vida.
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A Paznja!

Kod kori§éenja uredaja morate se pridrzavati propisa
0 bezbednosti kako biste sprecili povrede i Stete.
Stoga paZljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali
da predate drugim licima, prosledite im i ova
uputstva za upotrebu / bezbednosne napomene. Ne
preuzimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i
bezbednosnih napomena.

1. Sigurnosna uputstva:

Odgovarajuca sigurnosna uputstva pronaci ¢ete u

/\ UPOZORENJE!

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva.

Propusti kod pridrzavanja bezbednosnih napomena i
uputstava mogu da prouzroce el.udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i
uputstva za buducée koriSéenje.

2. Opis uredaja (slika 1)

Adapter za usisavanje prasine
Postolje glodalice

Krilni zavrtanj

Prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Blokada uklju¢ivanja
Mrezni kabl

Rucka

Kuciste motora

Stezna rucka

10. Stezna navrtka

11. Regulacija broja obrtaja
12. Uglavljenje vretena

13. Zastitni poklopac

14. Revolverski grani¢nik
15. Krajnji graniénik

16. Krilni zavrtanj

17. Kazaljka

18. Skala

19. Grani¢nik dubine

20. Fino podesavanje

21. Paralelni graniénik

22. Viljuskasti klju¢

23. Stezna klesta

24. Ubodni Sestar
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25. Caura za vodenje
3. Namensko koriSéenje

Ova glodalica narocito je podesna za obradu drveta i
plastike, zatim za izrezivanje mesta grana, glodanje
utora, izradivanje Zlebova, kopiranje kriva i rukopisa,
itd.

Masina sme da se koristi samo prema svojoj nameni.
Svako drugacije kori§éenje nije u skladu s namenom.
Za §tete ili povrede bilo koje vrste koje iz toga
proizlaze odgovoran je korisnik, a ne proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe kao
ni u zanatu i industriji. Ne preuzimamo garanciju ako
se uredaj Koristi u zanatskim ili industrijskim
pogonima i sli¢nim delatnostima.

4. Tehnicki podaci

230V ~50 Hz

1200 W

11.000 - 30.000 min"'
55 mm (dubina glodanja)

Mrezni napon:

UtroSak snage:

Broj obrtaja u praznom hodu:

Visina podizanja:

Stezna klesta: Jg8id6mm
Za glodala za oblikovanje maks.: 30 mm
Klasa zastite: I1/[g]
Tezina: 3,3kg

Buka i vibracije

Vrednosti buke i vibracija utvrdene su u skladu s
normom EN 60745.

Nivo zvuénog pritiska Lya 89,5 dB(A)
Nesigurnost Kya 3dB
Intenzitet buke Ly 100,5 dB(A)
Nesigurnost Ky 3dB

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze da uti¢e na gubitak sluha.

Ukupne vrednosti vibracija (vektorska suma triju
pravaca) utvrdene su u skladu s normom EN 60745.

Rucke
Vrednost emisije vibracija a;, = 5,739 m/s?
Nesigurnost K = 1,5 m/s?

o
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A Paznja!

Vrednost vibracija menja se zbog podrucja
kori§¢enja elektroalata i u iznimnim slu€ajevima
moze da bude iznad zadane vrednosti.

5. Pre pustanja u pogon

Pre uklju€ivanja proverite odgovaraju li podaci na
tipskoj plo¢ici podacima o mrezi.

Pre nego po¢nete da podeSavate uredaj, izvucite
utikag iz uti¢nice.

Pre pustanja u rad moraju propisno da se montiraju
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

5.1 Montaza nastavka za odsisavanje
(sl. 2/poz. 1)

/\ Paznja! Zbog zdravstvenih razloga obavezno

treba da se koristi usisavanje prasine.

@ Prikljucite Vasu glodalicu s nastavkom za
odsisavanje (1) na usisa¢ ili na neku napravu za
usisavanje prasine. Na taj nacin postic¢i cete
optimalno usisavanje praSine s obratka.
Prednosti: Cuvate uredaj i sopstveno zdravlje.
Sem toga, VaSe radno mesto ostaje Cisto i
bezbedno.

@ Prasina koja nastaje tokom rada moze biti
opasna. Stoga obratite paznju na odlomak
Bezbednosne napomene.

® Koridéen usisac treba da bude podesan za
materijal koji obradujete. Koristite specijalni
usisac, ako radite s materijalima koji su jako
opasni po zdravlje.

@ Pritisnite zajedno obe plasti¢ne zdelice (1A i 1B)
kao $to je prikazano na slici.

@ Pricvrstite nastavak za odsisavanje (1) pomocu
oba zavrtnja s upustenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

® Nastavak za odsisavanje moze da se prikljuci na
uredaje za odsisavanje (usisace) s usisnim
crevom.

® Unutradnji pre¢nik nastavka za odsisavanje iznosi
36 mm. Sad pri¢vrstite odgovarajuée usisno
crevo na nastavak za odsisavanje.

5.2 Montaza zastitnog poklopca (sl. 3/poz. 13)
Montirajte zastitni poklopac (13) kao Sto je prikazano
na slici 3.
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5.3 Montaza paralelnog granicnika (sl. 4/poz. 21)

@ Osovine za vodenje (a) paralelnog grani¢nika
(21) umetnite u rupe (b) postolja glodalice (2).

@ Podesite paralelni graniénik (21) na Zeljenu meru
i fiksirajte ga krilnim zavrtnjima (3).

5.4 Montaza ubodnog Sestara (sl. 5/poz. 24)

® Pomodu ubodnog Sestara (24) mozete da glodete
okrugla podrugéja.

@ Pricvrstite prema slici ubodni Sestar (24) na
paralelni grani¢nik (21). Montirajte paralelni
graniénik (21) s ubodnim Sestarom (24) na
glodalicu. Montaza se odvija na nacin opisan pod
tackom 5.3, ali se paralelni grani¢nik (21) montira
obrnut za 180° tako da ubodni Sestar (24)
pokazuje prema dole (sl. 5).

@ Podesite Zeljeni radijus izmedu ubodnog Sestara
(24) i glodala.

@ Pozicionirajte ubodni Sestar (24) u sredinu kruga
koji nameravate glodati.

5.5 Montaza ¢aure za vodenije (sl. 6-7/poz. 25)

@ Pricvrstite ¢auru za vodenje (25) pomocu oba
zavrtnja s upuStenom glavom (f) na postolje
glodalice (2).

e Cauru za vodenje (25) vodite s prstenom za
kopiranje (b) duz Sablone (c).

@ Obradak (d) treba da bude vedi za razliku izmedu
+Spoljnog ruba prstena za kopiranje“i ,spoljnog
ruba glodala“ (e) kako bi se dobila taéna kopija.

5.6 Montaza/demontaza glodala (sl. 8 - 11)
APaznja! Izvucite mrezni utikag.

A Paznja! Nakon rada s glodalicom za izradu
utora, glodalo ostaje relativno dulje vreme
veoma vruce.

A Paznja! Glodala su veoma ostra. Kod

rukovanja s glodalicom uvek nosite zastitne

rukavice.
U ovu glodalicu mogu se umetnuti glodala s
prec¢nikom tela od 6 mm i 8 mm. Vecéina glodala
moze da se nabavi u obe veli¢ine.

® Izmedu ostalih, glodala mozete da koristite za

sledec¢e materijale:

- visokolegirani brzorezni ¢elik (HSS) -

podesan za obradu mekog drva

- TCT - podesan za obradu tvrdog drva, iverice,

plastike i aluminijuma.

Izaberite glodalo podesno za vasu obradu.

Kod prve upotrebe glodala: Uklonite plasti¢nu

ambalazu s glava glodala.

@ Pre koriS¢enja ocistite navrtke, stezna klesta i telo
glodala.

@ Pritisnite uglavljenje vretena (12) i istodobnim
obrtanjem pustite da se vreteno uglavi.
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@ Olabavite stezne navrtke (10) pomocu
viljuSkastog kljuc¢a (22).

@ Po potrebi izvadite glodalo koje demontirate iz
steznih klesta (23).

@ |zaberite glodalo podesno za va$u obradu.

® lIzaberite za to glodalo odgovarajuca stezna
klesta (23).

® Sad umetnite stezna klesta (23) i navrtku (10) u
vreteno glodala.

® Uvedite telo glodala u stezna klesta.

@ Drzite pritisnuto uglavljenje vretena (12).

@ Pritegnite steznu maticu (10) pomocu viljuskastog
kljuéa (22).

@ Glodalo treba da se uvede najmanje 20 mmu
stezna kle$ta (23).

@ Pre pustanja uredaja u pogon, proverite
uévrdcéenost i obrtanje glodala!

5.7 Podesavanje granic¢nika (sl. 14/poz. 15)
Grani¢nici (15) mogu da se po potrebi podese u
visini. U tu svrhu olabavite kontranavrtke na
graniéniku (15) i obréite grani¢nik pomocu izvijaca na
Zeljenu visinu.

/\ Paznja! Pre pustanja u rad uklonite sve alate
za podeSavanje i montazu.

6. Rukovanje

® Nemojte da koristite nekvalitetna ili oStecena
glodala. Koristite samo glodala s pre¢nikom tela
od 6 mm ili 8 mm. Sem toga glodala moraju biti
izradena za doti¢ni broj obrtaja u praznom hodu.

® Osigurajte obradak tako da tokom rada ne moze
da bude izbacen. Koristite stezne naprave.

® Mrezni kabl uvek vodite straga od masine!

o Nikad nemojte da glodete iznad metalnih delova,
zavrtanja, eksera i sl.

6.1 Prekidac za ukljuéivanje/iskljucivanje

(sl. 17/poz. 4)
Da biste ukljucili uredaj, pritisnite blokadu uklju€ivanja
(5) i prekida¢ za ukljuéivanje/iskljuc¢ivanje (4).

Za isklju€ivanje pustite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (4).

6.2 Regulacija broja obrtaja (sl. 18/poz. 11)
Odgovarajuci broj obrtaja ovisi 0 materijalu koji se
obraduje i pre¢niku glodala. Pomocu prekidac¢a za
regulaciju broja obrtaja (11) izaberite broj u podrucju
od 11.000 do 30.000 min"'. Mozete da izaberete 6
razli¢itih poloZaja prekidaca. Brojevi obrtaja u
razli¢itim polozajima prekidaca glase ovako:
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Polozaj prekida¢a 1: cirka 11.000 min-1 (minimalni
broj obrtaja)

Polozaj prekidac¢a 2: cirka 16.000 min"'

Polozaj prekidac¢a 3: cirka 21.000 min"

Polozaj prekidaca 4: cirka 25.000 min"'

Polozaj prekidac¢a 5: cirka 29.000 min™

Polozaj prekidaca 6: cirka 30.000 min™* (maksimalni
broj obrtaja)

Povecanje broja obrtaja:
Regulator broja obrtaja (11) obréite u smeru plusa.

Smanijivanje broja okretaja:
Regulator broja okretaja (11) obréite u smeru minusa.

6.3 PodesSavanje dubine glodala (sl. 12 - 16)

@ Stavite masinu na radni komad.

@ olabavite krilni zavrtanj (16) i steznu rucku (9).

@ Polako pomerajte masinu prema dole tako da
glodalo dotakne obradak.

@ Pritegnite steznu rucku (9).

@ Fino podeSavanje (20) stavite na 0 prema slici 13.

® Revolverski grani¢nik (14) podesite tako da se
grani¢nik dubine (19) nade iznad najnize
podesenog grani¢nika (15).

® Spustajte grani¢nik dubine (19) tako da dotakne
krajnji grani€nik (15). Na kraju pritegnite krilni
zavrtanj (16).

o Kazaljku (17) stavite na nultu taku skale (18).

@ Olabavite krilni zavrtanj (16). Grani¢nik dubine
(19) gurnite prema gore tako da kazaljka (17)
pokazuje Zeljenu dubinu na skali (18). Ponovno
stegnite krilni zavrtan;.

@ Isprobajte polozaj pomocu probnog glodala na
otpadnom komadu.

® Sad mozete da provedet fino podesavanje
dubine glodala. U tu svrhu okrenite fino
podesavanje (20) na zeljenu meru.

Okretanje finog pode$avanja (20) u smeru suprotnom
od kazaljke na ¢asovniku: vec¢a dubina glodala

Okretanje finog pode$avanja (20) u smeru kazaljke
na ¢asovniku: manja dubina glodala

Okretanje finog pode$avanja (20) za jednu podelnu
crtu odgovara promeni dubine glodala za 0,1 mm, celi
obrtaj odgovara 1 mm.
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6.4 Glodanje
® Proverite jesu li se na obratku nahvatali strani
predmeti kako biste izbegli Stete na glodalima.

@ Utaknite mrezni utika¢ u podesnu uti¢nicu.

@ Uredaj uhvatite za obe rucke (7).

@ Stavite glodalicu na obradak.

@ Podesite dubinu glodanja prema tacki 6.3.

@ Odaberite broj obrtaja prema tacki 6.2 i ukljucite
uredaj (vidi tacku 6.1)

® Isprobajte podeSenost uredaja pomocéu otpadnog

komada.

@ Pustite da uredaj postigne svoju punu brzinu. Tek
tada spustite glodalo na njegovu radnu visinu i
blokirate uredaj pomocu stezne rucke (9).

Smer glodanja: Glodalo se obrée u smeru kazaljke
na ¢asovniku. Glodanje se uvek mora provoditi
suprotno od smera vrinje glodalice kako bi se izbegle
nesrece (sl. 19).

Pomak: Veoma je vazno da se obradak obraduje s
ta¢nim pomakom. Preporu¢amo da pre obrade
stvarnog komada provedete nekoliko probnih
glodanja na otpadnom komadu istog tipa. Na taj
nacin moze veoma jednostavno da se utvrdi najbolja
radna brzina.

Premali pomak:

Glodalo bi moglo da se jako zagreje. Ako se obraduje
zapaljiv materijal kao npr. drvo, obradak bi mogao da
se zapali.

Preveliki pomak:
Glodalo bi moglo da se osteti. Kvalitet glodanja grubo
i neravno.

Pre nego ¢ete da uklonite obradak ili odlozite
glodalicu, ostavite glodalicu da se u potpunosti
zaustavi.

6.5 Postepeno glodanje

Zavisno od tvrdoc¢e materijala koji obradujete i dubine

glodala, postupak se odvija u vise stepeni.

@ PodesSavajte krajnji grani¢nik u skladu s tackom
5.7.

® Ako se glodanje obavlja u viSe stepeni, obréite
revolverski grani¢nik (14) nakon pode$avanja
dubine glodanja u skladu s tackom 6.3 tako da se
grani¢nik dubine (19) nalazi iznad najvi$e krajnjeg
graniénika (15).

@ Glodite s takvom pode$enoscu. Nakon svrsetka
prvog stepena glodanja revolverski grani¢nik (14)
podesite tako da se grani¢nik dubine (19) nalazi
iznad srednjeg krajnjeg grani¢nika (15). Postupak
provedite takode pri toj podeSenosti.

@ Sada podesite najnizi krajnji grani¢nik (15) i
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okonéajte glodanje.

6.6 Glodanje krugova s ubodnim Siljkom (24)

Za glodanje krugova oko sredista postupite na

slededi nadin:

@ Montirajte i podesite ubodni Sestar (24) prema
tacki 5.4.

® Ubodni Sestar (24) stavite u srediste kruga koji
nameravate glodati i pritisnite.

@ Glodanje izvodite u skladu s tackom 6.4.

6.7 Glodanje s paralelnim graniénikom (21)

Za glodanje duz pravolinijskog ruba obratka postupite

na sledeéi nadin:

® Montirajte paralelni graniénik (24) prema tacki 5.3

o Vodite paralelni grani¢nik (24) po spoljnom rubu
obratka.

® Glodanje izvodite u skladu s tackom 6.4.

6.8 Glodanje slobodnom rukom

Glodalica za izradu utora moze takode da se koristi

bez Sipki vodilica. Kod glodanja slobodnom rukom

mozete da izvodite kreativno glodanje kao $to je npr.

izrada rukopisa.

® Zatakvo glodanje koristite samo veoma ravni
polozaj!

@ Kod obrade komada pripazite na smer vrinje
glodala (sl. 19).

6.9 Oblikovanije i glodanje rubova (sl. 20)

® Zaoblikovanje (a) i glodanje rubova (b) mozete
takode da koristite specijalna glodala s prstenom
za kopiranje.

Montirajte glodala.

PaZljivo dovodite masinu na obradak.

Rukavac vodilice ili kugli¢ni lezaj (c) vodite uz
lagani pritisak duz obratka.

A Paznja:

Zavisno od materijala, kod veéih dubina glodanje
izvodite u viSe stepeni.

Kod svih radova glodanja glodalicu drzite sa obe
ruke.

7. Zamena mreznog prikljuénog voda

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
mora da ga zameni proizvodac¢ ili njegova servisna
sluzba ili kvalifikovano lice, kako bi se izbegle
opashosti.
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8. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje

® Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciSte motora
Istrljajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito ¢istite uredjaj vlaznom krpom i s malo
masnog sapuna. Ne koristite sredstva za
¢iSc¢enje ni otapala; ona mogu ostetiti plasticne
dijelove uredjaja. Pripazite nato dau
unutrasnjost uredjaja ne dospije voda.

8.2 Ugljene cetkice

Kod prekomjernog iskrenja potrebno je da
elektri¢ar provjeri ugljene Cetkice.

Paznja! Ugljene Cetkice smije zamijeniti samo
elektricar.

8.3 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nema dijelova koje treba
odrzavati.

8.4 Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova treba navesti
sljedec¢e podatke:

o tip uredjaja

® broj artikla uredjaja

o identifikacijski broj uredjaja

@ kataloski broj potrebnog rezervnog dijela
Aktuelne cene i informacije potrazite na sajtu
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje i reciklovanje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecéenja tokom transporta. Ovo pakovanije je
sirovina i zato moZe ponovno da se upotrebi ili
posalje na reciklovanje. Uredjaj i njegov pribor
izradjeni su od razli¢itih materijala kao npr. metala i
plastike. Neispravne sastavne delove otpremite na
mesta za zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije
potrazite u specijalizovanoj trgovini ili nadleznoj
opstinskoj upravi.
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sVvarovani — Ke snizeni rizika zranéni si pfecist navod k obsluze“

Noste ochranu sluchu.
Pusobeni hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.

Noste ochrannou prachovou masku.
!; P¥i opracovavani dreva a jinych materialdi mdze vznikat zdravi $kodlivy prach. Materidly
- obsahujici azbest nesmi byt opracovavany!

Noste ochranné bryle.
P¥i praci vznikajici jiskry nebo z pfistroje vylétavajici tlomky, tfisky a prachy mohou zpUsobit
ztratu zraku.
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A Pozor!

P¥i pouZivani pfistroji musi byt dodrZzovana urgita
bezpecénostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobfe si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirdme zadné ruceni za $kody a Urazy vzniklé
v disledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokynd.

1. Bezpecénostni pokyny

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

/A VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpeénostnich pokynt a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpeénostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

2. Popis pristroje (obr. 1)

Odsavaci adaptér
Kluzna deska
Kfidlovy Sroub
Za-/vypinaé
Blokovani zapnuti
Sitové vedeni
Rukojet

Kryt motoru
Upinaci packa

10. Upinaci matice

11. Regulace poctu otacek
12. Aretace vietena
13. Ochranny kryt

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz

16. Kfidlovy Sroub

17. Ukazatel

18. Stupnice

19. Hloubkovy doraz
20. Jemné nastaveni
21. Paralelni doraz

22. Rozvidleny kli¢

23. Klestina

24. Spicka kruzitka

25. Kopirovaci pouzdro

©CENOOTA~WN =
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3. Pouziti podle ucelu uréeni

Horni frézka je vhodna obzvlast pro opracovavani
dfeva a umélych hmot, dale k vyfezavani sukovitych
mist, frézovéani draZek, vypracovavani prohlubenin,
kopirovani kfivek a pisma atd. Horni frézka nesmi byt
pouzivana k opracovavani kovu, kamene atd.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle G¢elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo priimyslové pouziti. Nepfebirdme
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslinych nebo prlimyslovych
podnicich a pti srovnatelnych ¢innostech.

4. Technicka data

230V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"'

Sitové napéti:
Pfikon:

Otacky naprazdno:

Vyska zdvihu: 55 mm (hloubka fezu)
Klestina: J8a@d6mm
Pro profilovou frézku max.: 30 mm
T¥ida ochrany: I1/[g]
Hmotnost: 3,3kg

Hluk a vibrace

Hluk a vibrace zmérfeny podle normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku L 89,5 dB(A)
Nejistota Kya 3dB
Hladina akustického vykonu Ly 100,5 dB(A)
Nejistota Ky 3dB

Noste ochranu sluchu.
PUsobeni hluku mlze zplsobit ztratu sluchu.

Hodnoty celkovych vibraci (vektorovy soucet tfi
smérl) zmeéreny podle normy EN 60745.

Rukojeti
Emisni hodnota vibraci ay, = 5,739 m/s?

Nejistota K = 1,5 m/s?

o
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A Pozor!

Hodnota vibraci se podle oblasti pouziti elektrického
naradi méni a ve vyjimec¢nych piipadech se mize
pohybovat nad udanou hodnotou.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pfed zapnutim se pfesvédcte, zda udaje na typovém
Stitku souhlasi s udaji sité.

Nez za€nete na pfistroji provadét nastaveni, vzdy
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Pfed uvedenim do provozu musi byt v8echny kryty a
bezpecénostni zafizeni fAdné namontovany.

5.1 Montaz odsavaciho hrdla (obr. 2/pol. 1)

/\ Pozor! Ze zdravotnich diivod( je pouzivani

odsavani prachu bezpodmine¢né nutné.

@ Pfipojte horni frézku pomoci odsavaciho hrdla (1)
k vysavaci nebo zafizeni na odsavani prachu.
Dosahnete tim optimalniho odsavani prachu z
obrobku. Pfednosti: Setfite jak pfistroj, tak také
svoje vlastni zdravi. Vase pracovisté kromé toho

@ Prach vznikajici pfi praci mGze byt nebezpecny.
Dbejte prosim odstavce Bezpecnostni pokyny.

® Vysavac pouzity pro vysavani musi byt vhodny
pro opracovavany material. Pokud manipulujete s
materialy, které jsou silné zdravi Skodlive,
pouzivejte specialni vysavac.

@ Oba plastové dily (1A a 1B) stlacte dohromady
tak, jak je znazornéno na obrazku.

@ Odsavaci hrdlo (1) pfiSroubovat pomoci obou
Sroubu se zapusténou hlavou (f) na kluznou
desku (2).

@ Odsavaci hrdlo miize byt pomoci saci hadice
pfipojeno na odsavaci zafizeni (vysavac).

@ Vnitini primér odsavaciho hrdla ¢ini 36 mm. Na
odsavaci hrdlo nyni pfipojte saci hadici vhodné
velikosti.

5.2 Montaz ochranného krytu (obr. 3/pol. 13)
Ochranny kryt (13) namontujte tak, jak je znazornéno
na obrazku 3.

5.3 Montaz paralelniho dorazu (obr. 4/pol. 21)

@ Vodici hfidele (a) paralelniho dorazu (21)
zasunout do otvor( (b) kluzné desky (2).

@ Paralelni doraz (21) nastavit na pozadovany
rozmér a utahnout pomoci kfidlovych $roubd (3).
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5.4 Montaz Spicky kruzitka (obr. 5/pol. 24)

® Pomoci 8picky kruzitka (24) je mozné frézovat
oblouky.

o Spicku kruzitka (24) piisroubuijte podle obrazku
na paralelni doraz (21). Nyni namontujte paralelni
doraz (21) se Spic¢kou kruzitka (24) na horni
frézku. Montaz se provadi tak, jak je popsano v
bodé 5.3, paralelni doraz (21) se ovSem
namontuje pooto¢en o 180° tak, aby Spi¢ka
kruzitka (24) ukazovala smérem dol( (obr. 5).

@ Nastavte pozadovany polomér mezi Spic¢kou
kruzitka (24) a frézou.

e Spigku kruzitka (24) umistéte uprostied kruhu
uréeného k frézovani.

5.5 Montaz kopirovaciho pouzdra
(obr. 6-7/pol. 25)

@ Kopirovaci pouzdro (25) upevnit obéma Srouby
se zapusténou hlavou (f) na kluzné desce (2).

® Kopirovaci pouzdro (25) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedeno podél Sablony (c).

® Aby bylo dosazeno presné kopie, musi byt
obrobek (d) vétsi o rozdil “vnéjsi hrana
kopirovaciho krouzku” a “vnéjsi hrana frézy“ (e).

5.6 Montaz/demontaz frézovaciho nastroje
(obr. 8-11)

A\ Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

A\ Pozor! Po praci s horni frézkou zlistane
frézovaci nastroj relativné dlouhou dobu velmi
horky.

A\ Pozor! Frézy jsou velmi ostré. Pfi manipulaci
s frézovacimi nastroji vzdy noste ochranné
rukavice.

@ V této horni frézce mohou byt pouzity frézy s
pramérem dfiku 6 mm a 8 mm. Vétsina fréz je k
dostani v obou velikostech.

® Pouzit mizete mimo jiné frézy z nasledujicich
materiall:

- HSS (velmi vykonna rychlofezna ocel) -
vhodné pro opracovani mékkého dreva

- TCT (bfity z karbidu wolframu) — vhodné pro
opracovani mékkého dfeva, dfevotfiskovych
desek, plastt a hliniku.

® Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase
pouziti.

@ P¥i prvnim pouziti fréz: odstrarite prosim z
frézovacich hlav plastovy obal.

® Matici, klestinu a dfik frézy pfed vsazenim prosim
vycistit.

@ Stlacit aretaci vietena (12) a sou¢asnym
otac¢enim nechat vieteno zaskocit.

® Pomocirozvidleného kli¢e (22) povolte upinaci
matici (10).

@ Popfipadé vyjméte z klestiny (23) frézu uréenou k
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demontazi.

® Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase
pouziti.

o Vyberte kletinu (23) vhodnou pro Vami vybranou
frézu.

o Kilestinu (23) a matici (10) nyni vsad'te do vietena
frézy.

o Drik frézy zasurite do klestiny.

@ Aretaci vietena (12) drzte zméacknutou.

® Upinaci matici (10) utahnéte pomoci rozvidleného
klice (22).

@ Fréza musi byt do klestiny (23) zasunuta
miniméalné 20 mm.

@ Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte
pevné uloZeni a vystfedény béh frézovaciho
néstroje!

5.7 Nastaveni koncovych doraz( (obr. 14/pol. 15)
Koncové dorazy (15) mohou byt podle potfeby
vySkové nastaveny. K tomu povolte pojistnou matici
na koncovém dorazu (15) a pomoci Sroubovaku ho
nastavte na pozadovanou vySku.

A\ Pozor! Pfed uvedenim do provozu
nastavovaci a montazni naradi opét odstranit.

6. Obsluha

® Nepouzivejte nekvalitni nebo poskozené frézy.
Pouzivejte pouze frézovaci nastroje s primérem
dfiku 6 mm nebo 8 mm. Frézy musi byt kromé
toho dimenzovany pro pfislusny pocet otacek
chodu naprazdno.

® Zajistéte opracovavany obrobek tak, aby nemohl
byt béhem prace vymrstén. Pouzivejte upinaci
zafizeni.

@ Sitovy kabel ved'te vzdy smérem dozadu!

® Nikdy nefrézovat pfes kovové dily, Srouby,
hfebiky atd.

6.1 Za-/vypinac (obr. 17/pol. 4)
Na zapnuti stisknout blokovani zapnuti (5) a poté
stisknout za-/vypinac (4).

Na vypnuti za-/vypina¢ (4) pustit.
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6.2 Regulace poctu otacek (obr. 18/pol. 11)
Vhodny pocet otacek je zavisly na opracovavaném
materidlu a priméru frézy. Spinaéem regulace poctu
otacek (11) zvolte pocet otacek v rozsahu od 11.000
do 30.000 min"'. Vybrat si mUzete ze 6 rliznych poloh
spinace. Pocty otaéek v jednotlivych polohach
spinace jsou:

Poloha spinace 1: cca 11.000 min™ (minimalni poc¢et
otacek)

Poloha spinace 2: cca 16.000 min™

Poloha spinace 3: cca 21.000 min™

Poloha spinace 4: cca 25.000 min™

Poloha spinace 5: cca 29.000 min™

Poloha spinace 6: cca 30.000 min™ (maximalni pocet
otacek)

ZvySeni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otaCet ve sméru plus.

SniZeni poctu otacek:
Regulatorem poétu otaéek (11) otaCet ve sméru
minus.

6.3 Nastaveni hloubky fezu (obr. 12 - 16)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Povolit kfidlovy Sroub (16) a upinaci packu (9).

@ Stroj pomalu posouvat smérem dol(, az se fréza
dotkne obrobku.

® Upinaci pac¢ku (9) utahnout.

® Jemné nastaveni (20) nastavit podle obrazku 13
nao.

@ Revolverovy koncovy doraz (14) nastavit tak, aby
se hloubkovy doraz (19) nalézal nad nejnize
nastavenym koncovym dorazem (15).

@ Hiloubkovy doraz (19) posunout dol( tak dalece,
az se dotyka koncového dorazu (15). Poté
utahnout kfidlovy Sroub (16).

o Ukazatel (17) nastavit na nulovy bod stupnice
(18).

@ Povolit kfidlovy Sroub (16). Hloubkovy doraz (19)
posunout smérem nahoru, az ukazatel (17) na
stupnici (18) ukazuje pozadovanou hloubku fezu.
Kfidlovy Sroub opét utdhnout.

@ Nastaveni vyzkou$ejte provedenim zku$ebniho
fezu na kousku odpadu.

® Nyni je mozné provést jemné nastaveni hloubky
fezu. K tomu nastavte jemné nastaveni (20) na
pozadovany rozmer.

Otacéeni jemného nastaveni (20) proti sméru
hodinovych ruci¢ek: vétsi hloubka fezu

Otaceni jemného nastaveni (20) ve sméru
hodinovych ru€i¢ek: mensi hloubka fezu

o
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Otoceni jemného nastaveni (20) o jeden dilek
odpovida zméné hloubky fezu o 0,1 mm, jedno celé
otoceni odpovida 1 mm.

6.4 Frézovani

® Aby se zabranilo podkozeni frézky, pfesvédcte

se, ze na obrobku nelpi cizi pfedméty.

Zastréte sitovou zastréku do vhodné zasuvky.

Uchopte nastroj za jeho obé rukojeti (7).

Umistéte horni frézku na obrobku.

Nastavte hloubku fezu podle bodu 6.3.

Zvolte pocet otacek podle bodu 6.2 a nastroj

zapnéte (viz bod 6.1).

Nastaveni nastroje vyzkouSejte provedenim

zku$ebniho fezu na kousku odpadu.

® Nechte nastroj dosahnout jeho maximalni
rychlosti. Teprve potom sklopte frézku do jeji
pracovni polohy a blokujte pfistroj pomoci upinaci
packy (9).

Smér frézovani: Fréza se otaéi ve sméru
hodinovych ruci¢ek. Frézovani musi probihat vzdy
proti sméru obihani, aby se zabranilo Grazim (obr.
19).

Posuv: Je velmi dulezité opracovavat obrobek se
spravnym posuvem. Pfed vlastni praci doporuéujeme
provést nékolik zkuSebnich fez( na kouscich odpadu
stejného typu. Timto zplisobem Ize velmi jednoduse
zjistit nejvhodnéjsi pracovni rychlost.

Moc maly posuv:

Fréza by se mohla moc silné zahfét. V pfipadé
opracovavani hoflavého materidlu, jako napf. dfevo,
by se mohl obrobek vznitit.

Moc velky posuv:
Fréza by mohla byt poskozena. Kvalita frézovani:
SUrové a nerovna.

Nez odstranite obrobek nebo nez horni frézku
odlozite, nechte frézu zcela dobéhnout.

6.5 Postupné frézovani

Podle tvrdosti opracovaného materiélu a hloubky fezu

je tfeba postupovat v nékolika krocich.

@ Nastavte koncové dorazy podle bodu 5.7.

@ Pokud ma byt frézovano v nékolika stupnich,
nastavte revolverovy koncovy doraz (14) pro
nastaveni hloubky fezu pfislusné podle bodu 6. 3.
tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
nejvys8im koncovym dorazem (15).

@ Frézujte s timto nastavenim. Po ukoné&eni prvniho
frézovani nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
prostfednim koncovym dorazem (15). Takeé pfi
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tomto nastaveni provedte frézovani.

® Nyni nastavte nejnizsi koncovy doraz (15) a
provedte frézovani do konce.

6.6 Frézovani kruhi pomoci $picky kruzitka (24)

Pri frézovani kruhli okolo stfedu postupuijte

nasledovné:

e Spicku kruzitka (24) namontovat a nastavit podle
bodu 5.4.

o Spicku kruzitka (24) nasadit na stied frézovaného
kruhu a pfitlacit.

® Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.7 Frézovani s paralelnim dorazem (21)

P¥i frézovani podél rovné vnéjsi hrany obrobku

postupujte nasledovné:

@ Paralelni doraz (24) namontujte podle bodu 5.3.

@ Paralelni doraz (24) vedte podél vnéjsi hrany
obrobku.

® Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.8 Frézovani z ruky

Horni frézka muze byt pouzivana také zcela bez

vodicich tyéi. Pfi frézovani z ruky mlzete provadét

kreativni frézovaci prace, jako napf. napisy.

@ Pouzivejte k tomu velmi ploché nastaveni frézy!

@ P¥iopracovani obrobku dbejte na smér otaceni
frézy (obr. 19).

6.9 Tvarové a hranové frézovani (obr. 20)

@ Protvarové (a) a hranové (b) frézovani mohou byt
pouzivany také specialni frézy s kopirovacim
krouzkem.

Frézu namontovat.

Stroj opatrné navést na obrobek.

Vodici €ep nebo kuli¢kové lozisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.

A Pozor:

Podle druhu materialu je u vétSich hloubek fezu
tireba postupovat ve vice stupnich.

P¥i vSech frézovacich pracich drzte horni frézku
obéma rukama.

7. Vyména sitového napajeciho
vedeni

Pokud je sitové napajeci vedeni poSkozeno, musi byt

nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym

servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpedim.
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8. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilti

Pred vSemi Cisticimi pracemi vytdhnéte sitovou
zastréku.

8.1 Cisténi

® Udrzujte bezpec€nostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Otrete pristroj Cistym hadrem nebo
ho profouknéte stlacenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

® Doporuc¢ujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyGistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych ¢asti ptistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

8.2 Uhlikové kartacky

Pri nadmérné tvorbé jisker nechte prekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.

Pozor! Uhlikové karta€¢ky smi vyménit pouze

8.3 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, adrzbu
vyzadujici, dily.

8.4 Objednani nahradnich dild:

Pfi objednavce nahradnich dill je tfeba uvést

nasledujici Udaje:

® Typ pristroje

o Cislo vyrobku pfistroje

@ Identifika¢ni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

9. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfisluSenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych material(l, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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L=Upozornenie - Aby ste znizili riziko poranenia, precitajte si navod na obsluhu “

Pouzivajte ochranu sluchu.
P&sobenie hluku méze spdsobit poskodenie sluchu.

Pouzivajte ochranni masku proti prachu.
!; Pri praci s drevom a inymi materidlmi méze vznikat zdraviu $kodlivy prach. Materiél obsahujuci
- azbest nesmie byt spracovavany!

Noste ochranné okuliare.
Iskry vznikajuce pri praci alebo tlomky, triesky aprach vystupujuci z pristroja by mohli viest k
trvalému poskodeniu zraku.
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepregili
poskodbe in §kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izrocite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali Skodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

OdgovarjajoCe varnostne napotke lahko preberete v
priloZeni knjizici.

A\ VYSTRAHA!

Preditajte si vSetky bezpecnostné predpisy a
pokyny.

Nedostatky pri dodrzovani bezpeénostnych
predpisov a pokynov mézu mat za nasledok uraz
elektrickym pradom, vznik poziaru a/alebo tazké
poranenia.

Vsetky bezpeénostné predpisy a pokyny si
odlozte pre buduce pouzitie.

2. Popis pristroja (obr. 1)

Adaptér odsavania
Frézovacia patka
Kridlova skrutka
Vypina¢ zap/vyp
Blokovanie zapnutia
Sietové vedenie
Rukovat

Kryt motora
Upinacia rukovat
10. Upevnovacia matica
11. Regulacia ota¢ok
12. Aretacia vretena

13. Ochranny kryt

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz

16. Kridlova skrutka

17. Ukazovatel

18. Stupnica

19. Hibkovy doraz

20. Jemné doladenie
21. Paralelny doraz

22. Vidlicovy klu¢

23. Kliestina

©CENOOTA~WN =
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24. Spitka kruzidla
25. Vodiace puzdro

3. Predpisana namenska uporaba

Horné frézka je uréena predovsetkym na obrabanie
dreva a umelohmotnych materidlov, dalej na
vyrezavanie hréovitého dreva, frézovanie drazok,
vypracovanie prehibeni, kopirovanie kriviek a obrysov
pisma atd'. Horna frézka sa nesmie pouzivat na
opracovanie kovu, kamena a pod.

Pristroj smie byt pouzity len na ten Gcel, na ktory bol
uréeny. Kazdé iné odli$né pouzitie pristroja sa
povaZuje za nespifajlce Udel pouzitia. Za $kody
alebo zranenia akéhokolvek druhu spésobené
nespravnym pouzivanim ru¢i pouzivatel /
obsluhujica osoba, nie vSak vyrobca.

Prosim zohladnite skuto¢nost, Ze spravny spésob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberdme Ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

4. Technické udaje

230V ~50 Hz
1200 W
11 000 - 30 000 min"

Sietové napétie:

Prikon:

Otacky pri vol'nobehu:

Vyska zdvihu: 55 mm (hibka frézovania)
Kliestina: Jg8a@d6mm
Pre tvarovacie frézy max.: 30 mm
Trieda ochrany: I1/[g]
Hmotnost: 3,3kg

Hluénost a vibracie

Hodnoty hluénosti a vibracii boli merané podla
eurépskej normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku La 89,5 dB (A)
Nepresnost Kja 3dB
Hladina akustického vykonu Ly 100,5 dB (A)
Nepresnost Kya 3dB

o
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Pouzivajte ochranu sluchu.

Pdsobenie hluku moéze sposobit poskodenie sluchu.

Celkové hodnoty vibréacii (sucet vektorov troch
smerov) stanovené v sulade s EN 60745.

Rukovite
Hodnota emisii vibracii a,, = 5,739 m/s?
Nepresnost K = 1,5 m/s?

/A POZOR!

Hodnota vibracii sa bude menit v zavislosti od
oblasti pouzitia elektrického naradia a vo
vynimo¢nych pripadoch sa méze nachadzat nad
udavanou hodnotou.

5. Pred uvedenim do prevadzky

Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete
o tom, ¢i udaje na typovom stitku pristroja suhlasia
s udajmi elektricke;j siete.

Skoér nez zacnete na pristroji robit akékolvek
nastavenia, vytiahnite zo siete elektricky kabel.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia vSetky kryty
a bezpecénostné pripravky spravne namontovat.

5.1 Montaz odsavacieho hrdla (obr. 2/pol. 1)

A\ Pozor! Pouzivanie odsavania prachu je

bezpodmieneéne potrebné zo zdravotnych

dovodov.

® Zapojte Vadu hornu frézku pomocou
odsavacieho hrdla (1) na vysava¢ alebo na
zariadenie odsavania prachu. Takto dosiahnete
optimalne odsavanie prachu od obrabaného
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Na odsévacie hrdlo teraz pripojte odsévaciu
hadicu s potrebnou velkostou.

5.2 Montaz ochranného krytu (obr. 3/pol. 13)
Namontujte ochranny kryt (13) tak, ako je to
znazornené na obrazku 3.

5.3 Montaz paralelného dorazu (obr. 4/pol. 21)

@ Vodiaci hriadel (a) paralelného dorazu (21)
nasurite do otvorov (b) frézovacej patky (2).

@ Paralelny doraz (21) nastavte na pozadovanu
mieru a pripevnite pomocou kridlovych skrutiek

(3).

5.4 Montaz Spicky kruzidla (obr. 5/pol. 24)

® Pomocou $picky kruzidla (24) mozete frézovat
okruhle oblasti.

o Naskrutkujte 8picku kruzidla (24) podl'a obrazku
na paralelny doraz (21). Namontujte teraz
paralelny doraz (21) so $pic¢kou kruzidla (24) na
hornu frézku. Montaz sa uskuto€fiuje podla opisu
v bode 5.3, avSak paralelny doraz (21) sa
namontuje otoeny o 1800, tak aby Spicka
kruzidla (24) ukazovala smerom nadol (obr. 5).

@ Nastavte zelany polomer medzi $pi¢kou kruzidla
(24) a frézkou.

Umiestnite Spicku kruzidla (24) do stredu
frézovanej kruznice.

5.5 Montaz vodiaceho puzdra (obr. 6-7/pol. 25)

@ Vodiace puzdro (25) upevnite pomocou obidvoch
skrutiek so zapustnou hlavou (f) na frézovacej
patke (2).

@ Vodiace puzdro (25) je vedené pomocou
kopirovacieho krizku (b) pozdiz $ablony (c).

® Obrobok (d) musi byt vaési o rozdiel medzi
svonkajSou hranou kopirovacieho kruzku“ a
,vonkajSou hranou frézy“ (e), aby bol vysledok

materidlu. Vyhody: Chranite tak samotny pristroj
ako aj Vase zdravie. Vas$a pracovna oblast okrem
toho bude CistejSia a bezpecénejsia.

Prach vznikajuci pri praci méze byt nebezpecny.
Prosim, dodrziavajte pritom odsek Bezpecnostné
pokyny.

Vysavac pouzity na odsavanie musi byt vhodny
pre spracovavany material. Pouzite Specialny
odsavac, ak manipulujte so silne zdraviu
Skodlivymi latkami.

Stlacte dokopy obidve umelohmotné misky

(1A a 1B), ako je to znazornené na obrazku.
Pripevnite odsavacie hrdlo (1) pomocou obidvoch
skrutiek so zapustnou hlavou (f) na frézovaciu
patku (2).

Odsavacie hrdlo sa méze pripojit na odsavacie
pristroje (vysavace) s odsavacou hadicou.
Vnutorny priemer odsavacieho hrdla je 36 mm.

presnou képiou.
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5.6 Montaz/demontaz frézovacieho nastroja
(obr. 8-11)

/\ Pozor! Vytiahnite elektricku zastréku zo siete.

A\ Pozor! Po praci s hornou frézkou ostava
frézovaci nastroj relativne dlhy ¢as vemi horuci.

/\ Pozor! Frézy st vel'mi ostré. Pri zaobchadzani

s frézovacimi nastrojmi pouzivajte vzdy

ochranné rukavice.

@ Pritejto hornej frézke sa mbézu pouzit frézy
s priemerom stopky 6 mm a 8 mm. Vacsina fréz
je dostupna v obidvoch velkostiach.

® Mobzete o.i. pouzivat frézy z nasledovnych
materialov:
- HSS - vhodné na spracovanie makkého dreva
- TCT - vhodné na spracovanie tvrdého dreva,
drevotrieskovych dosiek, plastov a hlinika.

® Zvolte si vhodny frézovaci nastroj pre Vase
pouzitie.

® Pri prvom pouziti frézy: Prosim odoberte
umelohmotny obal z hlavi¢ky frézy.

® Pred pouzitim prosim vy¢istite maticu, kliestinu
a stopku frézy.

@ Stlacte aretaciu vretena (12) a nechajte vreteno
zapadnut su¢asnym ota¢anim vretena.

@ Uvolnite upevhovaciu maticu (10) pomocou
vidlicového kl'i¢a (22).

® Pripadne vyberte frézku, ktora sa demontuje
z kliestiny (23).

® Zvolte si vhodny frézovaci nastroj pre Vase
pouzitie.

® Vyberte k zvolenej frézke vhodnu kliestinu (23).

® Teraz nasadte kliestinu (23) a maticu (10) do
frézovacieho vretena.

® Zavedte stopku frézy do kliestiny.

@ Aretaciu vretena (12) drzte stlacenu.

® Pevne dotiahnite upeviiovaciu maticu (10)
pomocou vidlicového kl'uca (22).

® Fréza musi byt zavedena minimalne 20 mm
hlboko do kliestiny (23).

® Pred uvedenim pristroja do prevadzky
skontrolujte, €i je frézovaci nastroj pevne
upevneny a otaca sa bez radialneho hadzania!

5.7 Nastavenie koncovych dorazov

(obr. 14/pol. 15)
Koncové dorazy (15) sa mézu nastavovat podla
potreby vo vyske. Povolte k tomu kontramaticu na
koncovom doraze (15) a otacajte ho pomocou
skrutkovac¢a na pozadovanu vysku dorazu.

A\ Pozor! Pred uvedenim do prevadzky je
potrebné odstranit nastavovacie a montazne
nastroje.
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6. Obsluha

® Nepouzivajte Ziadne nekvalitné alebo poskodené
frézy. Pouzivajte vzdy len frézovacie néastroje
s priemerom stopky 6 mm alebo 8 mm. Frézy
musia byt okrem toho dimenzované pre prislu§né
otacky vo volnobehu.

@ Zabezpecte opracovavany obrobok, aby sa
pocas prace nemohol vymrstit. Pouzivajte
upinacie zariadenia.

o Siefovy kabel vedte vzdy dozadu smerom od
pristrojal

o Nikdy nefrézujte cez kovové diely, skrutky, klince
a pod.

6.1 Vypinaé zap/vyp (obr. 17/pol. 4)
Na zapnutie stlacte blokovanie zapnutia (5) a stlacte
vypina¢ zap/vyp (4).

Na vypnutie vypina¢ zap/vyp (4) pustite.

6.2 Regulacia otacok (obr. 18/pol. 11)
Najvhodnej$ie otacky zavisia od spracovavaného
materialu a priemeru frézy. Pomocou prepinaca
regulécie otacok (11) navolte otacky v rozsahu od 11
000 do 30 000 min™. M&zete si vybrat medzi 6
r6znymi polohami prepinaca. Otacky v jednotlivych
polohach prepina¢a su nasledovné:

Poloha prepinaéa 1: cca 11 000 min™ (minimalne
otacky)

Poloha prepinaéa 2: cca 16 000 min™'

Poloha prepinaéa 3: cca 21 000 min™'

Poloha prepinaéa 4: cca 25 000 min™

Poloha prepinaéa 5: cca 29 000 min™!

Poloha prepinaéa 6: cca 30 000 min™' (maximalne
otacky)

Zvysit otacky:
Regulator ota¢ok (11) pohnut v smere plus.

Znizit otacky:
Regulator otac¢ok (11) pohnut v smere minus.

6.3 Nastavenie hibky frézovania (obr. 12-16)

@ Stroj postavte na obrobok.

@ Uvorlnite kridlovd skrutku (16) a upinaciu rukovéat
9).

@ Stroj pomaly spustajte smerom nadol, az kym sa
fréza nedotkne obrabaného materialu.

@ Upinaciu rukovat (9) znovu dotiahnite.

® Jemné doladenie (20) dajte na 0 podl'a obrazku
13.

® Revolverovy koncovy doraz (14) nastavte tak, ze
sa hibkovy doraz (19) nachadza nad
najspodnejsim nastavenym koncovym dorazom

o
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(15).

e Hibkovy doraz (19) spustajte, kym sa nedotkne
koncového dorazu (15). Nakoniec pevne
dotiahnite kridlovu skrutku (16).

o Ukazovatel (17) nastavte na nulovy bod stupnice
(18).

@ Povolte kridlovt skrutku (16). Hibkovy doraz (19)
posuvajte smerom nahor, kym ukazovatel (17)
ukazuje pozadovanu hibku frézovania na stupnici
(18). Opat dotiahnite kridlovu skrutku.

® Skontrolujte nastavenie pomocou skuSobného
frézovania na nejakom odpadovom kuse.

@ Teraz je mozné uskutoénit jemné doladenie hibky
frézovania. Otacajte k tomu jemné doladenie (20)
na pozadovanu mieru.

Otacanie jemného doladenia (20) proti smeru
otacania hodinovych ruciciek:
vacsia hlbka frézovania

Otacanie jemného doladenia (20) v smere otacania
hodinovych ruci¢iek: mensia hibka frézovania

Otocenie jemného doladenia (20) o jeden dielik
zodpovedna zmene hibky frézovania o 0,1 mm, cela
otac¢ka zodpoveda 1 mm.

6.4 Frézovanie
® Zabezpecdte, aby sa na obrobku nenachadzali
Ziadne cudzie telesa, aby ste tak zabranili
poskodeniu frézky.
Zapojte sietovu zastréku do vhodnej zasuvky.
Pristroj uchopte za obidve rukovéte (7).
Umiestnite hornu frézku na obrobok.
Nastavte hibku frézovania podra bodu 6.3.
Zvolte otaCky podla bodu 6.2 a zapnite pristroj
(pozri bod 6.1).
Skontrolujte nastavenia pristroja pomocou
skuSobného odpadového kusu.
® Nechaijte pristroj dosiahnut pInu rychlost. Az
potom spustite frézu do pracovnej vysky
a pomocou upinacej rukovate (9) pristroj
zablokuijte.

Smer frézovania: Fréza sa otac¢a v smere otac¢ania
hodinovych ruci€iek. Frézovanie sa musi vzdy
uskutoénovat proti smeru obehu, aby sa zabranilo
nehodam (obr. 19).

Posuv: Je vel'mi dblezité opracovat obrobok so
spravnym posuvom. Odport¢ame, aby ste pred
spracovanim vlastného obrobku urobili niekolko
skuSobnych frézovani s odpadovym kusom
rovnakého typu. Tymto spdsobom sa da vel'mi
jednoducho zistit najlepsia pracovna rychlost.

27.02.2008 11:

Uhr Seite 67

Prili§ maly posuv:

Fréza by sa mohla prili§ silno zohrievat. V pripade
horlavého materialu, ako napriklad dreva, by sa
mohol obrobok zapalit.

Prilis velky posuv:
Mohlo by déjst k poskodeniu frézy. Kvalita
frézovania: surova a nerovna.

Pred odoberanim obrobku alebo pred odlozenim
hornej frézky, pockajte po vypnuti do tiplného
zastavenia.

6.5 Postupné frézovanie

V zavislosti od tvrdosti spracovavaného materidlu

a hibky frézovania je potrebné postupovat vo

viacerych krokoch.

@ Nastavte koncové dorazy podla bodu 5.7.

® Ak sama frézovat vo viacerych stupnoch, tak po
nastaveni hibky frézovania podla bodu 6.3 otoéte
revolverovy koncovy doraz (14) tak, aby sa
hibkovy doraz (19) nachadzal nad najvyssim
koncovym dorazom (15).

@ Frézujte vtomto nastaveni. Po ukonéeni prvého
frézovania nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, Ze sa hibkovy doraz (19) nachadza nad
strednym koncovym dorazom (15). Aj v tomto
nastaveni vykonajte frézovanie.

@ Teraz nastavte najnizsi koncovy doraz (15)

a dokongite frézovanie.

6.6 Frézovanie kruhov pomocou Spicky kruzidla
(24)

Na frézovanie kruhov okolo stredného bodu

postupujte nasledovne:

o Spicku kruzidla (24) namontujte a nastavte podla
bodu 5.4.

® Umiestnite Spi¢ku kruzidla (24) do stredu
frézovanej kruznice a zatlacte.

® Vykonajte frézovanie podla bodu 6.4.

6.7 Frézovanie s paralelnym dorazom (21)

Na frézovanie pozdiZ rovnej vonkajsej hrany obrobku

postupujte nasledovne:

o Namontujte paralelny doraz (24) podl'a bodu 5.3.

@ Vedte paralelny doraz (24) pozdiz vonkajéej
hrany obrobku.

® Vykonajte frézovanie podla bodu 6.4.
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6.8 Rucné frézovanie

Horna frézka sa da prevadzkovat aj celkom bez

vodiacich ty€i. Pri ruénom frézovani sa mézu

vykonavat kreativne frézovacie prace, ako vytvaranie

obrysov pisma.

@ Pouzivajte nato iba vel'mi ploché nastavenie
frézovania.

@ Prispracovani obrobku dbajte na smer otad¢ania
frézy (obr. 19).

6.9 Tvarovacie frézovanie a frézovanie hran
(obr. 20)

® Pretvarovacie frézovanie (a) a frézovanie hran
(b) je mozné pouzitie Specialnych fréz
s kopirovacim kruzkom.

o Namontovat frézu.

@ Stroj opatrne priviest na obrabany material.

@ Vodiaci ¢ap alebo guldckové lozZisko (c) viest
I'ahkym tlakom pozdiz obrobku.

A Pozor:

V zavislosti od materialu sa musi pri vacsich
hibkach frézovania postupovat vo viacerych
krokoch.

Drzte hornu frézu pri vSetkych frézovacich
pracach pomocou oboch ruk.

7. Vymena sietového pripojného
vedenia

V pripade poskodenia sietového pripojného vedenia
pristroja sa musi vedenie vymenit vyrobcom alebo
jeho zakaznickym zastupenim alebo podobne
kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo rizikam.
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8. Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi ¢istilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektri¢ne priklju¢ne vti¢nice.

8.1 Ciséenje
Zascitne naprave, zraCne reze in ohisje motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Cisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).

® Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki
uporabi.

® Vrednih intervalih napravo ogistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
¢istilnih sredstev ali razredgil; ta sredstva lahko
zaénejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

8.2 Uhlikové kefky

Pri nadmernej tvorbe iskier nechajte uhlikové
kefky na pristroji skontrolovat odbornym elektri
karom.

Pozor! Uhlikové kefky smu byt vymienané len
odbornym elektrikarom.

8.3 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanije.

8.4 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

e Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska $tevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga narodate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

9. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanje zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri obc&inski upravil

o
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d'alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri del'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktaj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktaj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kdzé.

A villamos készilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkdili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u stru€énom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u ku¢no smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nacin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u slu€aju predaje vliasnistva
ucestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moZe da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodafském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pristrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soucasti.

Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recyklacna alternativa k vyzve na spéatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spétnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj moze byt za tymto Uc¢elom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incomplete, n'est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de 'entreprise ISC GmbH.

(©)

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggarelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentéacidjanak és kisérdé okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili sli€éha umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimi¢no $tampanije ili umnoZavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a prévodnich
dokumentd vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&®

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentacie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj Ciasto€né, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske aendringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Zadrzavamo pravo na tehni¢ke promen

Technické zmény vyhrazeny

®®Qg@%@@@@

Technické zmény vyhradené
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commerecial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.

74



Anleitung RT RO 55 SPK1l:  27.02.2008 11: Uhr Seite 75

@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité tres strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
Iégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre pieéce de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service aprés-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed €& limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili o accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dall'impiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta allimpiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

3. |l periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’'apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per 'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

4. Perlarivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all’indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sul’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder felgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav gaeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet6ek és ezeknek a hibaknak a kikliszobolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmuipari vagy ipari
Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmipari vagy ipari Uzemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
er@szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A készUlléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készUlék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt készliléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készUléket vissza.

Magatol érthet6dé, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimUlnkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doslo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa iskljucivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preopterecenije uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. oSte¢enja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapo¢inje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon §to ste uodili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod koristenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam po$aljete neispravan uredaj bez placanja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni raduna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saéuvate ragun kao dokaz! Sto to&nije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvacéa kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaéa. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcioni$e besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju¢ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to
da nasi uredaji nisu konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome
ugovor o garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabrickim pogonima, kao i u
sliénim delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju¢ene usluge zamene proizvoda u sluc¢aju transportnih
ostecenja, Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja
uputstava za upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogre§an mrezni napon ili vrstu struje), zbog
zloupotreba ili nestruénih primena (kao npr. preopterecenije uredaja ili kori§¢enje nedozvoljenih alata ili
pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja
stranih tela u uredaj (npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oste¢enja
zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog habanja tokom koriséenja.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a pocinje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
kori¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez plaéanja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original racuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupnji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saguvate ragun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako nasa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.

80



Anleitung RT RO 55 SPK1l:  27.02.2008 11: Uhr Seite 81

@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim Cisle. Pro uplatiiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodatecny zarucni servis. Vasich zakonnych narok( na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze
nase pfistroje nebyly podle svého u¢elu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femeslinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v zivnostenskych,
femeslnych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zplisobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
dlvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroji nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn(l pro udrzbu a bezpec¢nostnich
pokynd, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v dlsledku cizich vlivll (jako napt. Skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotrebeni
zpusobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba €ini 2 roky a zac¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vypr§enim zaruéni doby je
tfeba uplatriovat béhem dvou tydni od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylouéeno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zarué¢ni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

Pfi uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez postovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobre uloZte jako dikaz! Popiste nam prosim pokud mozno pfesné diivod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zaruénim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad( odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu ndm pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, Ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je nam to vel'mi I'ito a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefénnom
cisle. Pri uplatfovani narokov na zaruéné plnenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenie. Vase zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zaruéné plnenie sa vztahuje vyluéne len na nedostatky, ktoré su spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, ze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouzitim. Z nasej zaruky su okrem toho vyli¢ené nahradné plnenie za §kody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napétie alebo druh pradu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretazenie pristroja alebo pouzitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prisluSenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpe¢nostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nasilia alebo cudzieho pésobenia
(napr. Skody spdsobené padom), a taktiez je vylu¢ené bezné opotrebenie primerané pouZzitiu.

Narok na zaruku zanika, ak uz boli na pristroji svojvolne uskutoé¢nené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaruénej doby je vyli¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlZzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zaklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
instalované nahradné diely. To plati taktieZ pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim zaslite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. Prilozte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakdpeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladniény blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaru¢né plnenie, dostanete obratom
naspét opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, po$lite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung RT RO 55 SPK1

(3]

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 02/2008
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